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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Red indicator 10-1. Dust nozzle 17-1. Base
1-2. Button 10-2. Base 17-2. Hex wrench
1-3. Battery cartridge 11-1. Clamp screw 17-3. Bolt
2-1. Star marking 12-1. Dust nozzle 18-1. Starting hole
3-1. Cutting action changing lever 12-2. Hose for vacuum cleaner 21-1. Rip fence
4-1. Lock switch 13-1. Cutting line 22-1. Hex wrench
4-2. Switch trigger 13-2. Base 22-2. Bolt
4-3. Lock on button 15-1. Base 22-3. Fence guide
5-1. Speed adjusting dial 15-2. Hex wrench 24-1. Fence guide
6-1. Jig saw blade 15-3. Bolt 24-2. Threaded knob
7-1. Base 16-1. Bevel slot 24-3. Circular guide pin
7-2. Hex wrench 16-2. Base 26-1. Hex wrench
8-1. Cover plate 16-3. Bolt 26-2. Rule bar
8-2. Base 16-4. Graduations 27-1. Guide rail adapter
9-1. Anti-splintering device 16-5. V-notch 27-2. Screw
9-2. Base 16-6. Gear housing 27-3. Guide rail
SPECIFICATIONS
Model DJV142 DJVv182
Length of stroke 26 mm 26 mm
Wood 135 mm 135 mm
Max. cutting capacities Mild steel 10 mm 10 mm
Aluminum 20 mm 20 mm
Strokes per minute (min'1) 800 - 3,500 800 - 3,500
Overall length 264 mm 266 mm
Net weight 2.5kg 2.6 kg
Rated voltage D.C.144V D.C.18V

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.
« Specifications and battery cartridge may differ from country to country.
« Weight, with battery cartridge, according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE019-1
Intended use

The tool is intended for the sawing of wood, plastic and
metal materials. As a result of the extensive accessory
and saw blade program, the tool can be used for many
purposes and is very well suited for curved or circular

cuts.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined
according to EN60745:

Model DJV142

Sound pressure level (La) : 78 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Model DJV182

Sound pressure level (Lya) : 77 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Wear ear protection

Vibration

ENG900-1

The vibration total value (tri-axial vector

determined according to EN60745:
Model DJV142

Work mode : cutting boards

Vibration emission (ang) : 7.0 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : cutting sheet metal
Vibration emission (any) : 4.0 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
Model DJV182

Work mode : cutting boards

Vibration emission (ang) : 7.0 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

sum)



Work mode : cutting sheet metal
Vibration emission (anm) : 3.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test method
and may be used for comparing one tool with another.
The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-17
For European countries only

EC Declaration of Conformity
Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine:
Cordless Jig Saw
Model No./ Type: DJV142, DJV182
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents:
EN60745
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO045-2

CORDLESS JIG SAW SAFETY
WARNINGS

1. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring. Cutting accessory contacting a
"live" wire may make exposed metal parts of the
power tool "live" and could give the operator an
electric shock.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable
platform. Holding the work by hand or against
your body leaves it unstable and may lead to loss
of control.

3.  Always use safety glasses or goggles. Ordinary
eye or sun glasses are NOT safety glasses.

4.  Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

5. Do not cut oversize workpiece.

6. Check for the proper clearance beyond the
workpiece before cutting so that the blade will
not strike the floor, workbench, etc.

7. Hold the tool firmly.

8. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

. Keep hands away from moving parts.

10. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

11.  Always switch off and wait for the blade to
come to a complete stop before removing the
blade from the workpiece.

12. Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

13. Do not operate the tool at no-load unnecessarily.

14. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

15. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are
working with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product (gained
from repeated use) replace strict adherence to safety
rules for the subject product. MISUSE or failure to
follow the safety rules stated in this instruction
manual may cause serious personal injury.



ENCO007-8

IMPORTANT SAFETY
INSTRUCTIONS

FOR BATTERY CARTRIDGE

1. Before using battery cartridge, read all
instructions and cautionary markings on (1)
battery charger, (2) battery, and (3) product
using battery.

2. Do not disassemble battery cartridge.

3. If operating time has become excessively
shorter, stop operating immediately. It may
result in a risk of overheating, possible burns
and even an explosion.

4.  If electrolyte gets into your eyes, rinse them out
with clear water and seek medical attention right
away. It may result in loss of your eyesight.

5. Do not short the battery cartridge:

(1) Do not touch the terminals with any
conductive material.

(2) Avoid storing battery cartridge in a
container with other metal objects such
as nails, coins, etc.

(3) Do not expose battery cartridge to water
or rain.

A battery short can cause a large current flow,

overheating, possible burns and even a breakdown.

6. Do not store the tool and battery cartridge in
locations where the temperature may reach or
exceed 50° C (122° F).

7. Do not incinerate the battery cartridge even if
it is severely damaged or is completely worn

out. The battery cartridge can explode in a fire.

8.  Be careful not to drop or strike battery.

9. Do not use a damaged battery.

10. Follow your local regulations relating to
disposal of battery.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

Tips for maintaining maximum battery life
1. Charge the Dbattery cartridge before
completely discharged.
Always stop tool operation and charge the battery
cartridge when you notice less tool power.
2. Never recharge a fully charged battery cartridge.

Overcharging shortens the battery service life.

3. Charge the battery cartridge with room
temperature at 10" C-40° C (50° F -104° F).
Let a hot battery cartridge cool down before
charging it.

4. Charge the battery cartridge once in every six
months if you do not use it for a long period
of time.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and the
battery cartridge is removed before adjusting or
checking function on the tool.
Installing or removing battery cartridge
Fig.1
A\CAUTION:
Always switch off the tool before installing or
removing of the battery cartridge.
Hold the tool and the battery cartridge firmly when
installing or removing battery cartridge. Failure to
hold the tool and the battery cartridge firmly may cause
them to slip off your hands and result in damage to the
tool and battery cartridge and a personal injury.
To remove the battery cartridge, slide it from the tool
while sliding the button on the front of the cartridge.
To install the battery cartridge, align the tongue on the
battery cartridge with the groove in the housing and slip
it into place. Insert it all the way until it locks in place
with a little click. If you can see the red indicator on the
upper side of the button, it is not locked completely.

A\CAUTION:

Always install the battery cartridge fully until the
red indicator cannot be seen. If not, it may
accidentally fall out of the tool, causing injury to
you or someone around you.

Do not install the battery cartridge forcibly. If the
cartridge does not slide in easily, it is not being
inserted correctly.

Battery protection system

(Lithium-ion battery with star marking)

Fig.2

Lithium-ion batteries with a star marking are equipped

with a protection system. This system automatically cuts

off power to the tool to extend battery life.

The tool will automatically stop during operation if the

tool and/or battery are placed under one of the following

conditions:

Overloaded:
The tool is operated in a manner that causes
it to draw an abnormally high current.
In this situation, release the switch trigger on
the tool and stop the application that caused
the tool to become overloaded. Then pull the
switch trigger again to restart.
If the tool does not start, the battery is
overheated. In this situation, let the battery
cool before pulling the switch trigger again.
Low battery voltage:

The remaining battery capacity is too low
and the tool will not operate. In this situation,
remove and recharge the battery.



Selecting the cutting action

Fig.3

This tool can be operated with an orbital or a straight
line (up and down) cutting action. The orbital cutting
action thrusts the blade forward on the cutting stroke
and greatly increases cutting speed.

To change the cutting action, just turn the cutting action
changing lever to the desired cutting action position.

Refer to the table to select the appropriate cutting action.

Position | Cutting action Applications
For cutting mild steel,
0 Straight line stainless steel and plastics.
cutting action For clean cuts in wood
and plywood.
I Small orbit For cutting mild steel,
cutting action aluminum and hard wood.
For cutting wood and
Medium orbit plywood.
I cutting action For fast cutting in
aluminum and mild steel.
I Large orbit For fast cutting in
cutting action wood and plywood.

Switch action

/\CAUTION:
Before inserting the battery cartridge into the tool,
always check to see that the switch trigger
actuates properly and returns to the "OFF"
position when released.

Fig.4

To start the tool:

Press the lock switch to turn the tool into standby mode.

It turns the lamp on, too.

Pull the switch trigger to start the tool. Release the

switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and

then push in the lock on button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch

trigger fully, and then release it.

In standby mode, press the lock switch to turn the lamp

off and turn the tool into lock-off mode.

NOTE:
The lock switch does not actuate during cutting
operation.
When the tool is in standby mode, the lamp keeps
lighting.
If the tool is left 10 seconds without any operations
in standby mode, the tool is automatically turned
into lock-off mode and the lamp goes off.

Lighting up the lamps

A\CAUTION:
Do not look in the lamp or see the source of lamp
directly.
To turn on the lamp, press the lock switch.
To turn off the lamp within 10 seconds, press the lock
switch again.

NOTE:
Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp.
Be careful not to scratch the lens of lamp, or it
may lower the illumination.
When the tool is overheated, the lamp flickers.
Cool down the tool fully before operating again.
Speed adjusting dial
Fig.5
The tool speed can be infinitely adjusted by turning the
speed adjusting dial. You can get the highest speed at 6
and the lowest speed at 1.
Refer to the table to select the proper speed for the
workpiece to be cut. However, the appropriate speed
may differ with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.

Workpiece to be cut Number on adjusting dial
Wood 4-6
Mild steel 3-6
Stainless steel 3-4
Aluminum 3-6
Plastics 1-4
A\CAUTION:

The speed adjusting dial can be turned only as far
as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.

NOTE:

When the speed adjusting dial is at 3 or higher, the
tool automatically reduces the no-load speed to
reduce the vibration under no-load. Once the tool
gets load, the tool speed reaches the preset speed.
Then the tool keeps the speed until the tool is
switched off. When temperature is low and there is
less fluidity in grease, the tool may not have this
function even with the motor rotating.

ASSEMBLY

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and the
battery cartridge is removed before carrying out
any work on the tool.



Installing or removing saw blade

A\CAUTION:
Always clean out all chips or foreign matter
adhering to the blade and/or blade holder. Failure
to do so may cause insufficient tightening of the
blade, resulting in a serious personal injury.
Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.
Tighten the saw blade securely. Failure to do so
may cause a serious injury.
When you remove the saw blade, be careful not to
hurt your fingers with the top of the blade or the
tips of workpiece.

1. Fixed position
2. Released position

Before installing the blade, make sure that the blade
holder is in the released position.

To install the blade, insert the blade (teeth facing
forward) into the blade holder until it latches. The blade
holder moves to the fixed position by itself and the blade
is locked. Pull the blade lightly to make sure that the
blade does not fall off during operation.

ACAUTION:
Do not open the tool opener excessively, or it may
cause tool damage.
Fig.6
To remove the blade, push the tool opener forward as
far as it will go. This allows the blade to be released.

NOTE:
Occasionally lubricate the roller.
Hex wrench storage
Fig.7
When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.
Cover plate
Fig.8
Use the cover plate when cutting decorative veneers,

plastics, etc. It protects sensitive or delicate surfaces
from damage. Fit it on the back of the tool base.

Anti-splintering device

Fig.9

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can be
used. To install the anti-splintering device, move the tool
base all the way forward and fit it from the back of tool
base. When you use the cover plate, install the anti-
splintering device onto the cover plate.

A\CAUTION:
The anti-splintering device cannot be used when
making bevel cuts.

Dust extraction

The dust nozzle (optional accessory) is recommended
to perform clean cutting operations.

Fig.10

To attach the dust nozzle on the tool, insert the hook of
dust nozzle into the hole in the base.

Fig.11

To secure the dust nozzle, tighten the clamp screw at
the front of the dust nozzle.

The dust nozzle can be installed on either left or right
side of the base.

Fig.12

Then connect a Makita vacuum cleaner to the dust
nozzle.

OPERATION

/\CAUTION:
Always hold the base flush with the workpiece.
Failure to do so may cause blade breakage,
resulting in a serious injury.
NOTE:
If the tool is operated continuously until the battery
cartridge has discharged, allow the tool to rest for
15 minutes before proceeding with a fresh battery.
Fig.13
Turn the tool on without the blade making any contact
and wait until the blade attains full speed. Then rest the
base flat on the workpiece and gently move the tool
forward along the previously marked cutting line.
When cutting curves, advance the tool very slowly.

Bevel cutting

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and the
battery cartridge is removed before tilting the base.
Fig.14
With the base tilted, you can make bevel cuts at any
angle between 0° and 45° (left or right).
Fig.15
To tilt the base, loosen the bolt on the back of the base
with the hex wrench. Move the base so that the bolt is



positioned in the center of the bevel slot in the base.

Fig.16

Tilt the base until the desired bevel angle is obtained.
The V-notch of the gear housing indicates the bevel
angle by graduations. Then tighten the bolt firmly to
secure the base.

Front flush cuts

Fig.17

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench and slide the base all the way back. Then
tighten the bolt to secure the base.

Cutouts
Cutouts can be made with either of two methods A or B.
A) Boring a starting hole:

Fig.18
For internal cutouts without a lead-in cut from an
edge, pre-drill a starting hole 12 mm or more in
diameter. Insert the blade into this hole to start
your cut.

B) Plunge cutting:

Fig.19
You need not bore a starting hole or make a lead-
in cut if you carefully do as follows.

1. Tilt the tool up on the front edge of the base with
the blade point positioned just above the
workpiece surface.

2. Apply pressure to the tool so that the front edge
of the base will not move when you switch on the
tool and gently lower the back end of the tool
slowly.

3. As the blade pierces the workpiece, slowly lower
the base of the tool down onto the workpiece
surface.

4. Complete the cut in the normal manner.

Finishing edges

Fig.20

To trim edges or make dimensional adjustments, run the
blade lightly along the cut edges.

Metal cutting

Always use a suitable coolant (cutting oil) when cutting
metal. Failure to do so will cause significant blade wear.
The underside of the workpiece can be greased instead
of using a coolant.

Rip fence set (optional accessory)

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and the
battery cartridge is removed before installing or
removing accessories.

1.  Straight cuts

Fig.21
When repeatedly cutting widths of 160 mm or less, use
of the rip fence will assure fast, clean, straight cuts.

Fig.22

To install, insert the rip fence into the rectangular hole
on the side of the tool base with the fence guide facing
down. Slide the rip fence to the desired cutting width
position, then tighten the bolt to secure it.

2. Circular cuts
Fig.23

Fig.24
When cutting circles or arcs of 170 mm or less in
radius, install the rip fence as follows.

1. Insert the rip fence into the rectangular hole on
the side of the base with the fence guide facing
up. Insert the circular guide pin through either of
the two holes on the fence guide. Screw the
threaded knob onto the pin to secure the pin.

2. Now slide the rip fence to the desired cutting
radius, and tighten the bolt to secure it in place.
Then move the base all the way forward.

NOTE:
Always use blades No. B-17, B-18, B-26 or B-27
when cutting circles or arcs.

Guide rail adapter set (optional accessory)

Fig.25

When cutting parallel and uniform width or cutting
straight, the use of the guide rail and the guide rail
adapter will assure the production of fast and clean cuts.
To install the guide rail adapter, insert the rule bar into
the square hole of the base as far as it goes. Secure the
bolt with the hex wrench securely.

Fig.26

Install the guide rail adapter on the rail of the guide rail.
Insert the rule bar into the square hole of the guide rail
adapter. Put the base to the side of the guide rail, and
secure the bolt securely.

Fig.27

/\CAUTION:
Always use blades No. B-8, B-13, B-16, B-17 or
58 when using the guide rail and the guide rail
adapter.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and the
battery cartridge is removed before attempting to
perform inspection or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may result.



To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

AcCAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.

Jig saw blades

Hex wrench 4

Rip fence (guide rule) set

Guide rail adapter set

Guide rail set

Anti-splintering device

Cover plate

Dust nozzle assy

Makita genuine battery and charger

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SLOVENSGINA (izvirna navodila)

Razlaga splo$nega pogleda

1-1. Rdedi indikator 10-1. Sesalna Soba 17-2. Inbus klju¢
1-2. Gumb 10-2. Osnovna plos¢a 17-3. Vijak
1-3. Baterijski viozek 11-1. Vpenjalni vijak 18-1. Zacetna luknja
2-1. Oznaka z zvezdico 12-1. Sesalna Soba 21-1. Vzporedni prislon
3-1. Rocica za spremembo nacina 12-2. Cev sesalnika za prah 22-1. Inbus klju¢
rezanja 13-1. Linija reza 22-2. Vijak
4-1. Stikalo za zaklep 13-2. Osnovna plo$ca 22-3. Vodilo prislona
4-2. Sprozilno stikalo 15-1. Osnovna plos¢a 24-1. Vodilo prislona
4-3. Zaklepni gumb 15-2. Inbus klju¢ 24-2. Gumb z navojem
5-1. Stevilénica za izbiro hitrosti 15-3. Vijak 24-3. Zati€ kroZnega vodila
6-1. Rezilo vbodne Zage 16-1. PoSevna reza 26-1. Inbus klju¢
7-1. Osnovna plos¢a 16-2. Osnovna plos¢a 26-2. Merilna palica
7-2. Inbus klju¢ 16-3. Vijak 27-1. Adapter vodila
8-1. Pokrivna plo¢a 16-4. Stopnje 27-2. Vijak
8-2. Osnovna plos¢a 16-5. V zareza 27-3. Vodilo
9-1. Protirazcepna naprava 16-6. Ohisje orodja
9-2. Osnovna plos¢a 17-1. Osnovna plosca
TEHNICNI PODATKI
Model DJV142 DJV182
DolzZina nihaja 26 mm 26 mm
Les 135 mm 135 mm
Maks. zmogljivost rezanja Mehko jeklo 10 mm 10 mm
Aluminij 20 mm 20 mm
Rezi na minuto (min'w) 800 - 3.500 800 - 3.500
Celotna dolzina 264 mm 266 mm
Neto teZza 2,5 kg 2,6 kg
Nazivna napetost D.C. 144V D.C.18V

« Zaradi naSega nenehnega programa raziskav in razvoja si pridrzujemo pravico do spremembe tehni¢nih podatkov brez obvestila.

« Tehni¢ni podatki in baterijski viozki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

« Teza z baterijskim viozkom je v skladu z EPTA-postopkom 01/2003

ENE019-1
Namenska uporaba
Orodje je namenjeno za Zaganje lesa, plastike in
kovinskih materialov. Z obsirno paleto pripomockov in
programa rezila zage lahko orodje uporabljate v ve¢
namenov in je zelo primerno za ukrivljene ali kroZzne

reze.
ENG905-1

Hrup
Tipi€ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN60745:

Model DJV142

Raven zvoénega tlaka (Lya): 78 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)
Nivo hrupa med delom lahko preseze 80 dB (A).

Model DJV182

Raven zvoénega tlaka (Lya): 77 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)
Nivo hrupa med delom lahko preseze 80 dB (A).

1"

Uporabljajte zas¢ito za sluh

ENG900-1
Vibracije
Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po
EN60745:

Model DJV142

Delovni nacin : rezanje desk
Oddajanije tresljajev (ang): 7,0 m/s?
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

Nacin dela : rezanje plocevine
Oddajanije tresljajev (anm): 4,0 m/s?
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

Model DJV182

Delovni nacin : rezanje desk
Oddajanije tresljajev (ang): 7,0 m/s?
Odstopanje (K): 1,5 m/s?



Nacin dela : rezanje ploGevine
Oddajanije tresljajev (any): 3,5 m/s?
Odstopanije (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Navedena vrednost oddajanja vibracij je bila
izmerjena v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporablja za primerjavo
orodij.
Navedena vrednost oddajanja vibracij se lahko
uporablja tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.

A\oPOZORILO:

- Oddajanje vibracij med dejansko uporabo
elektricnega orodja se lahko razlikuje od navedene
vrednosti oddajanja, odvisno od nacina uporabe
orodja.
Upravljavec mora za lastno zas¢ito poznati varnostne
ukrepe, ki temeljjo na oceni izpostavljenosti v
dejanskih  pogojih uporabe (upoStevajo¢ celoten
delovni proces v trenutkih, ko je orodje izklju¢eno in ko
deluje v prostem teku z dodatkom ¢asa sproZitve).

ENH101-17
Samo za evropske drzave

ES lIzjava o skladnosti

Druzba Makita izjavlja, da je/so nasledniji stroj/-i:

Oznaka stroja:

Brezzi¢na vbodna Zzaga

Model $t./vrsta: DJV142, DJV182

Je skladen z naslednjimi evropskimi direktivami:
2006/42/ES

Izdelan v skladu z naslednjim standardom ali
standardiziranimi dokumenti:

EN60745
Tehniéna dokumentacija v skladu =z direktivo

2006/42/ES je na voljo na:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

GEA010-1

Splosna varnostna opozorila za

elektri¢no orodje

A OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila
in navodila. Neupostevanje opozoril in navodil lahko
vodi do elektri¢cnega udara, pozara, in/ali hudih telesnih
poskodb.

Shranite vsa opozorila in navodila za

kasnej$o uporabo.
GEB045-2

VARNOSTNA OPOZORILA ZA
UPORABO BREZZICNE VBODNE
ZAGE

1. Ce obstaja nevarnost, da bi z rezilnim orodjem
prerezali skrito elektriécno napeljavo, drzite
elektricno orodje na izoliranih drzalnih
povrsinah. Ob stiku z vodniki pod napetostjo
dobijo napetost vsi neizolirani kovinski deli
elektricnega orodja, zaradi ¢esar lahko pride do
elektricnega udara.

2.  Uporabljajte sponke ali druge prakticne
nacine za pritrditev in podporo obdelovanca
na stabilno podlago. Ce drzite obdelovanca z
roko ali ga naslanjate na telo, je nestabilen in
lahko povzroéi izgubo nadzora.

3. Vedno uporabljajte zaséitna ocala. Navadna
ali sonéna ocala NISO zascitna ocala.

4. lzogibajte se rezanju zebljev. Preglejte
obdelovanca, ¢e so v njem zeblji, in jih pred
delom odstranite.

5.  Ne rezite prevelikih obdelovancev.

6. Pred rezanjem preverite ustrezen prostor
okrog obdelovanca, tako da rezilo ne bo
udarilo ob tla, delovni pult itd.

7.  Trdno drzite orodje.

8. Preden vklopite stikalo, se prepricajte, ali se

rezilo ne dotika obdelovanca.

Ne priblizujte rok premikajo¢im se delom.

Orodja ne pustite delovati brez nadzora.

Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.

Orodje vedno izkljuéite in pocakajte, da se

rezilo popolnoma ustavi, preden ga odstranite

iz obdelovanca.

Takoj po konéani obdelavi se ne dotikajte

rezila ali obdelovanca; lahko sta zelo vroca in

povzrodita opekline koze.

1.

12.

13. Ne uporabljajte orodja brez obremenitve po
nepotrebnem.
14. Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so

lahko strupene. Bodite previdni in preprecite
vdihavanje prahu in stik s kozo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.
Vedno uporabite pravilno protiprasno
masko/respirator za material in uporabo.

SHRANITE TA NAVODILA.

15.

/A\OPOZORILO:

NE dopustite si, da bi zaradi udobnejSega dela ali
poznavanja izdelka (pridobljenega z veckratno
uporabo) opustili striktno upostevanje varnostnih
pravil pri uporabi  stroja. ZLORABA ali



neupostevanje varnostnih pravil v teh navodilih za
uporabo lahko povzroéi hude telesne poskodbe.

ENCO007-8

POMEMBNA VARNOSTNA
NAVODILA

ZA BATERIJSKE VLOZKE

1.

9.

10.

Pred uporabo baterijskega vlozka preberite

vsa navodila in opozorilne oznake na (1)

polnilniku akumulatorja, (2) akumulatorju in

(3) izdelku, ki uporablja akumulator.

Ne razstavljajte baterijskega viozka.

Ce se je ¢as delovanja obéutno skrajsal, takoj

prekinite z uporabo. V nasprotnem primeru je

lahko rezultat pregretje, morebitne opekline in
celo eksplozija.

Ce pride elektrolit v o¢i, jih sperite s &isto

vodo in takoj poiscite zdravniSko pomoé¢.

Posledica je lahko izguba vida.

Ne povzrocite kratkega stika baterijskega

viozka:

(1) Ne dotikajte se prikljuckov s kakr$nim
koli prevodnim materialom.

(2) lzogibajte se shranjevanju baterijskega
vlozka v posodo z drugimi kovinskimi
predmeti kot so zeblji, kovanci itn.

(3) Ne izpostavljajte baterijskega viozka vodi
ali dezju.

Kratek stik akumulatorja lahko povzroci velik

tok, pregretje, morebitne opekline in celo

eksplozijo.

Ne shranjujte orodja in baterijskega vlozka na

lokacijah, kjer lahko temperatura doseze ali

preseze 50 ° C (122° F).

Ne sezigajte baterijskega vlozka, tudi ce je

hudo poskodovan ali v celoti izpraznjen.

Baterijski vlozek lahko v ognju eksplodira.

Bodite previdni, da vam akumulator ne pade

in ga ne udarjajte.

Ne uporabljajte poSkodovanih akumulatorjev.

Upostevajte lokalne uredbe glede odlaganja

akumulatorja.

SHRANITE TA NAVODILA.

Nasveti za maksimalno zivljenjsko dobo
akumulatorja

1.

Napolnite baterijski vlozek preden se v celoti
izprazni.

Ko opazite, da ima orodje manjSo mo¢, vedno
ustavite delovanje orodja in napolnite
baterijski viozek.

Nikoli  znova ne polnite
napolnjenega baterijskega vliozka.
Prenapolnjenje skrajSa Zivljenjsko
akumulatorja.

popolnoma

dobo

Napolnite baterijski vlozek pri sobni
temperaturimed 10° Cin40° C (50" F -104°
F). Pocakajte, da se vro¢ baterijski viozek
pred polnjenjem ohladi.

Napolnite baterijski vlozek enkrat vsakih Sest
mesecev, ¢e ga ne uporabljate dlje ¢asa.



OPIS DELOVANJA

APOZOR:
Pred vsako nastavitvijo ali pregledom delovanja
orodja se prepricajte, da je le to izklju€eno in da je
akumulatorska baterija odstranjena.

Namescanje ali odstranjevanje
akumulatorske baterije

Sl.1

/A\POZOR:
Vedno izklopite orodje, preden namestite ali
odstranite akumulatorsko baterijo.
Kadar namescate ali odstranjujete
akumulatorsko baterijo, trdno drzite orodje in
akumulatorsko  baterijo. Ce orodja in
akumulatorske baterije ne drzite trdno, se lahko
zgodi, da vam zdrsneta iz rok, posledica pa je
poSkodba orodja in akumulatorske baterije ter
telesna poskodba.
Za odstranitev akumulatorske baterije iz orodja jo
premaknite iz orodja, ob tem pa premaknite gumb na
spredniji strani akumulatorske baterije.
Pri vstavljanju akumulatorske baterije poravnajte jezic¢ek
na akumulatorski bateriji z utorom na ohiSju in ga
potisnite v lezi§¢e. Akumulatorsko baterijo vstavite do
konca, da se razloéno zaskodi. Ce vidite rdedi indikator
na zgorniji strani gumba, ta ni popolnoma zaklenjen.

APOZOR:

Vedno namestite akumulatorsko baterijo, tako da
rdedi indikator ni ve& viden. Ce tega ne upostevate,
lahko akumulator nepri¢akovano izpade iz orodja
in poskoduje vas ali osebe v neposredni blizini.

Ne names$éajte akumulatorske baterije s silo. Ce
se akumulatorska baterija ne zaskoci zlahka, ni
pravilno vstavljena.

Sistem za zas¢ito akumulatorja
(litij-ionske akumulatorji z zvezdico)

Sl.2
Litij-ionske akumulatorji so opremljene z zascitnim
sistemom. Ta sistem samodejno izklopi dovajanje
elektricne energije v orodje, da bi podalj$al Zivljenjsko
dobo baterije.
Orodje se bo samodejno zaustavilo med delovanjem, ¢e
sta orodje in/ali baterija zamenjana pod naslednjimi
pogoji:
Preobremenjeno:
Orodje deluje na nacin, ki povzro€a, da
povle€e nenormalno visok tok.
V takem primeru sprostite sprozilno stikalo
na orodju in ga prenehajte uporabljati na
nac¢in, =zaradi katerega je priSlo do
preobremenitve. Nato znova povlecite
sprozilno stikalo, da ga zaZenete.

Ce se orodje ne zaZene, je akumulator pregret.
V tem primeru pustite, da se akumulator ohladi,
preden znova pritisnete sprozilno stikalo.

Nizka napetost akumulatorja:
Preostala zmogljivost akumulatorja je
prenizka in orodje ne bo delovalo. V tem
primeru odstranite in napolnite akumulator.

Izbira nacina delovanja

SI.3

To orodje lahko deluje z nihajnim ali linearnim hodom
Zaginega lista (gibanje navzgor in navzdol). Pri
nihajnem hodu se Zagin list med rezanjem pomika
naprej, pri ¢emer je hitrost rezanja obcutno vecja.

Za spremembo hoda zaginega lista preprosto obrnite
preklopnik v Zelen polozZaj. Ustrezen hod Zaginega lista
izberite s pomocjo spodnje tabele.

Polozaj Rezanje Uporabe
Za rezanje mehkega jekla,
0 Rezanje ravne | nerjavedega jekla in plastike.
Crte Za natan¢no rezanje lesa in
vezanega lesa.
1 Rezanje majhnih | Za rezanje mehkega jekla,
krogov aluminija in trdega lesa.
Za rezanje lesa in vezanega
Rezanje srednjih | lesa.
I krogov Za hitro rezanje aluminija in
mehkega jekla.
I Rezanje velikih | Za hitro rezanje lesa in
krogov vezanega lesa.

Delovanje stikala

/A\POZOR:
Preden vstavite akumulatorsko baterijo v orodje se
vedno prepricajte, da je stikalo brezhibno in da se
vraca v polozaj za izklop (OFF), ko ga spustite.
Sl.4
Za zagon orodja:
Pritisnite stikalo za zaklep za preklop orodja v stanje
pripravljenosti. Prav tako zasveti lucka.
Povlecite sprozilno stikalo za zagon orodja. Za ustavitev
spustite sprozilno stikalo.
Za neprekinjeno delovanje povlecite sprozilno stikalo,
nato pa potisnite zaklepni gumb.
Za ustavitev orodja v zaklenjenem poloZaju, povlecite
sprozilno stikalo do konca in ga nato spustite.
V stanju pripravljenosti pritisnite stikalo za zaklep za
izklop lu€ke in preklop orodja v zaklenjeno stanje.

OPOMBA:
Stikalo za zaklep se med rezanjem ne sproZzi.
Ko je orodje v stanju pripravljenosti, se lu¢ka priziga.
Ce orodje pustite 10 sekund v stanju pripravljenosti,
ne da bi ga uporabili, orodje samodejno preklopi v
zaklenjeno stanje in lu¢ka ugasne.



Vklop luék

APOZOR:
Ne glejte naravnost v lu¢ko ali izvor lucke.
Za vklop lucke pritisnite stikalo za zaklep.
Za izklop lucke v roku 10 sekund znova pritisnite stikalo
za zaklep.

OPOMBA:
Umazanijo na steklu lucke obriSite s suho krpo.
Pazite, da ne opraskate stekla lucke, ker praske
obc&utno zmanjSajo svetilnost.
Ce je orodje pregreto, lu¢ka utripa. Pred ponovno
uporabo orodje popolnoma ohladite.

Gumb za nastavitev hitrosti

SL.5

Hitrost orodja lahko brezstopenjsko nastavljate z
vrtenjem $tevilnice za izbiro hitrosti. Za najvisjo hitrost
nastavite na 6, najnizjo pa na 1.

Glejte tabelo za izbiro ustrezne hitrosti za obdelovanca,
ki ga boste rezali. Optimalna hitrost je odvisna tudi od
vrste in debeline obdelovanca. Vegja hitrost praviloma
pospesi hitrost rezanja, vendar tudi skrajSuje Zivljenjsko
dobo Zaginega lista.

Obdelovanec, ki ga boste rezali Stevilka na $tevilénici
Les 4-6
Mehko jeklo 3-6
Nerjavece jeklo 3-4
Aluminij 3-6
Plastika 1-4

APOZOR:
Stevilénico za izbiro hitrosti lahko obrnete samo do
6 in nazaj do 1. Ne vrtite je prek 6 ali 1, ker morda
funkcija izbire hitrosti ne bo ve¢ delovala.

OPOMBA:
. Kadar je Stevil€nica za izbiro hitrosti na 3 ali ve¢,
orodje samodejno  zmanjSa  hitrost  brez

obremenitve, da zmanjSa vibracije pri delovanju
brez obremenitve. Ko je orodje obremenjeno,
hitrost orodja doseze prednastavljeno hitrost. Nato
orodje ohranja hitrost, dokler ga ne izklopite.
Kadar je temperatura nizka in je mast manj tekoca,
orodje morda ne bo imelo te funkcije, tudi ¢e bo
motor deloval.

MONTAZA

APOZOR:
Pred vsako izvedbo dela na orodju se prepri€ajte,
da je le to izklju¢eno in da je akumulatorska
baterija odstranjena.

Namestitev ali odstranitev rezila zage

A\POZOR:
Z rezila in/ali drzala rezila redno odstranjujte
sprijete ostruzke ali tujke. V nasprotnem primeru
lahko pride do nezadostne zategnjenosti rezila,
posledica pa je huda telesna poskodba.
Takoj po konc¢ani obdelavi se ne dotikajte rezila ali
obdelovanca; lahko sta zelo vro¢a in povzrodita
opekline koze.
Trdno privifte Zagin list. V nasprotnem primeru
lahko pride do hudih poskodb.
Kadar odstranjujete Zagin list, bodite previdni, da
se ne poskodujete prstov na zgornjem delu rezila
ali konicah obdelovanca.

1. Pritrjeni polozaj

2. Spro$c¢en polozaj

Preden namestite Zagin list zagotovite, da je drzalo
Zaginega lista v spros¢enem polozaju.

Za namestitev Zaginega lista le-tega vstavite (zobci obrnjeni
naprej) v drzalo Zaginega lista, da se zaskoci. Drzalo
Zaginega lista se samodejno premakne v fiksni polozaj in
Zagin list je zaskoCen. Narahlo povlecite Zagin list, da
zagotovite, da Zagin list med delovanjem ne bo odpadel.

APOZOR:
Odpirala orodja ne odpirajte preve¢, saj lahko
poskoduje orodje.

Sl.6

Za odstranjevanje Zzaginega lista potisnite odpiralo
orodja naprej do omejila. Tako boste sprostili Zagin list.

OPOMBA:
Obc¢asno namazite valj¢ek.
Shranjevanje inbus klju¢a
S1.7
Ko inbus klju¢a ne uporabljate, ga shranite, kot je
prikazano na sliki, da ga ne izgubite.
Pokrivna plos¢a
Sl1.8
Pri rezanju okrasnega furnirja, umetnih snovi itd. Uporabite
pokrivno plod¢o, ki §€iti ob&utljive povrsine pred poskodbami.
Namestite jo na spodnjo stran drsnika orodja.



Protirazcepna naprava

S1.9

Za rezanje brez cepljenja lahko uporabite protirazcepno
napravo. Za namestitev protirazcepne naprave
premaknite drsnik orodja do konca naprej in jo vstavite z
zadnje strani drsnika orodja. Kadar uporabljate zas¢itno

ploS¢o, namestite protirazcepno napravo na drsno
plosco.
/A\POZOR:

Pri rezanju pod kotom uporaba protirazcepne
naprave ni mogoca.

Odsesavanje prahu

Za vecjo Cistoco pri delu je priporogljiv sesalni nastavek
(dodatna oprema).

S1.10

Za names$canje sesalnega nastavka na orodje vstavite
kljuko sesalnega nastavka v odprtino v drsniku.

SI.11

Za pritrditev sesalnega nastavka privijte vpenjalni vijak
na sprednjem delu sesalnega nastavka.

Sesalni nastavek lahko namestite na levo ali desno
stran drsnika.

Sl.12

Nato na sesalni nastavek prikljuite sesalnik za prah
Makita.

DELOVANJE

APOZOR:
Drsnik mora biti vedno poravnan z obdelovancem.
V nasprotnem primeru lahko pride do zloma rezila,
posledica pa je huda poskodba.

OPOMBA:
Ce orodie neprekinjeno deluje, dokler se
akumulatorska baterija ne izprazni, pustite orodje
15 minut mirovati in Sele nato nadaljujte z novo
baterijo.

S1.13

Ko Zagin list ni v stiku z obdelovancem, vklopite stroj in

poCakajte, da doseZze motor polno Stevilo vrtljajev.

Prislonite drsnik plosko na obdelovanec in stroj previdno

pomikajte naprej vzdolz oznacene linije reza.

Pri rezanju krivin ustrezno zmanj$ajte pomik orodja.

Posevno rezanje

APOZOR:
Preden nagnete drsnik se vedno prepri€ajte, ali je
orodje izkloplijeno in akumulatorska baterija
odstranjena.

Sl.14

Z nagibanjem drsnika lahko nastavite poljuben zajeralni

kot rezanja v obmocju 0° - 45° (v levo ali desno).

Sl.15

Za nagib drsnika odvijte vijak na hrbtni strani drsnika z
inbus kljuéem. Premaknite drsnik tako, da je vijak v
sredini zajeralne zareze v drsniku.

Sl.16

Nagnite drsnik v polozaj, ki ustreza Zelenemu kotu.
Zareza V v ohisju stroja oznacCuje razlicne nastavitve za
zajeralni kot reza. Po nastavitvi trdno zategnite vijak za
pritrditev drsnika.

Rezanje tik ob robu

S1.17

Popustite imbus vijak na spodnji strani drsnika in
potisnite drsnik povsem nazaj do naslona. Po nastavitvi
zategnite vijak za pritrditev drsnika.

Izrezi

Izreze lahko izvajate po postopku A ali B.

A) Vrtanje pomozne izvrtine:

S1.18
Ce zelite izdelati izrez brez dovodnega reza od
roba obdelovanca, izvrtajte skozi obdelovanec
luknjo s premerom 12 mm ali ve€. Vstavite zagin
list v izvrtano luknjo in zaénite z rezanjem.

B) Zaganje s pogrezanjem:

S1.19

Brez pomozne izvrtine ali dovodnega reza lahko
izrez naredite na naslednji nacin.

1. Nagnite orodje na spredniji rob drsnika, tako da je
konica rezila tik nad povrSino obdelovanca.

2. Orodje po vklopu trdno drzite in pocasi pritiskajte
njegov zadnji del proti obdelovancu. Medtem
pazite, da se sprednji rob drsnika ne premakne z
mesta.

3. Ko rezilo prodira obdelovanca pocasi spustite
drsnik orodja proti povrSini obdelovanca.

4.  Rez dokon¢aijte kot pri obi¢ajnem rezanju.

Obdelava robov

S1.20
Pri  obdelavi robov ali izvajanju popravkov mer
obdelovanca vodite rezilo narahlo vzdolz robov reza.

Rezanje kovin

Pri rezanju kovin uporabljajte primerno hladilno tekocino
(rezilno olje). V nasprotnem primeru lahko pride do
znatne obrabe rezila. Ce nimate hladilne tekogine, lahko
rahlo namastite spodnjo stran obdelovanca.

Komplet vzporednega prislona
(dodatna oprema)

/A\POZOR:
Preden namestite ali odstranite dodatno opremo
se vedno prepricajte, ali je orodje izklopljeno in
akumulatorska baterija odstranjena.



1. Ravni rezi

Sl.21

Vzporedni prislon omogoca izvajanje hitrih in natanénih
ravnih rezov s $irino do 160 mm.

Sl.22

Vstavite vzporedni prislon v pravokotno odprtino na
bo¢ni strani drsnika orodja, tako da je zajeralni prislon
obrnjen navzdol. Potisnite vzporedni prislon v polozaj, ki
ustreza Zeleni $irini reza, nato pa zategnite vijak.

2.  Krozni rezi
Sl.23

Sl.24
Pri izvajanju kroznih rezov in krivin z radijem do
170 mm namestite vzporedni prislon, kot sledi.

1. Vstavite vzporedni prislon v pravokotno odprtino
na boc¢ni strani drsnika, tako da je zajeralni
prislon obrnjen navzgor. Vstavite vodilni zati¢ za
krozne reze v eno od obeh lukenj v vzporednem
prislonu. Nato privijte gumb z navoji na zatic.

2. Potisnite vzporedni prislon v polozaj, ki ustreza
Zelenemu rezalnemu radiju, nato pa zategnite
vijak. Nato potisnite drsnik do konca napre;j.

OPOMBA:
Pri rezanju krogov ali krivin vedno uporabljajte
rezila §t. B-17, B-18, B-26 ali B-27.

Komplet adapterja vodila (dodatna oprema)

Sl.25

Kadar rezete vzporedno in enotno Sirino ali izvajate
raven rez bo uporaba vodila in adapterja vodila
zagotovila izvedbo hitrih in natanénih rezov.

Za namestitev adapterja vodila do konca vstavite
merilno palico v kvadratno luknjo drsnika. Trdno
zategnite vijak z imbus klju¢em.

S1.26

Namestite adapter vodila na tirnico vodila. Vstavite

merilno palico v kvadratno luknjo adapterja vodila.
Postavite drsnik bo¢no od vodila in trdno zategnite vijak.

S1.27

APOZOR:
Pri uporabi vodila in adapterja vodila vedno
uporabljajte rezila §t. B-8, B-13, B-16, B-17 ali 58.
VZDRZEVANJE
/A\POZOR:

Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepriCajte, da je orodje
izklopljeno in akumulatorska baterija odstranjena.
Nikoli ne uporabljajte bencina, razred¢ila, alkohola ali
podobnega. V tem primeru se orodje lahko razbarva,
deformira, lahko pa tudi nastanejo razpoke.

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrZevanje in
nastavitve prepustili pooblas¢enemu servisu za orodja
Makita, ki vgrajuje izkljuéno originalne nadomestne dele.

DODATNI PRIBOR

/A\POZOR:
Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni za
uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v teh
navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega pribora
ali pripomockov obstaja nevarnost telesnih
posSkodb.  Dodatni  pribor ali  pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
Rezila vbodne Zage
Inbus klju¢ 4
Komplet vzporednega prislona (vodilno ravnilo)
Komplet adapterja vodila
Komplet vodila
Protirazcepna naprava
Pokrivna plo$¢a
Sklop sesalnega nastavka
Originalna akumulator in polnilnik Makita

OPOMBA:
Nekateri predmeti na seznamu so lahko prilozeni
orodju kot standardni pribor. Lahko se razlikuje od
drzave do drzave.



SHAQIP (Udhézimet origjinale)

Shpjegim i pamjes sé pérgjithshme

1-1. Treguesi i kuq 10-1. Hundéza e pluhurit 17-2. Gelési heksagonal
1-2. Butoni 10-2. Bazamenti 17-3. Buloni
1-3. Kutia e baterisé 11-1. Vida e shtréngimit 18-1. Vrima e nisjes
2-1. Shénim me ylI 12-1. Hundéza e pluhurit 21-1. Riga drejtuese
3-1. Leva e ndryshimit té prerjes 12-2. Tubi pér fshesén me korrent 22-1. Gelési heksagonal
4-1. Celési i kygjes 13-1. Vija e prerjes 22-2. Buloni
4-2. Kémbéza e gelésit 13-2. Bazamenti 22-3. Udhézuesi i rigés drejtuese
4-3. Butoni i bllokimit 15-1. Bazamenti 24-1. Udhézuesi i rigés drejtuese
5-1. Disku i rregullimit té shpejtésisé 15-2. Celési heksagonal 24-2. Celési me filetim
6-1. Fleta e sharrés pér punime né 15-3. Buloni 24-3. Kunji udhézues i rrumbullakét
forma 16-1. Foleja e prerjes 26-1. Celési heksagonal
7-1. Bazamenti 16-2. Bazamenti 26-2. Shufra e rregullimit
7-2. Celési heksagonal 16-3. Buloni 27-1. Pérshtatési i shinés drejtuese
8-1. Pllaka e mbulimit 16-4. Gradimet 27-2. Vida
8-2. Bazamenti 16-5. Kanali né formé V-je 27-3. Shina drejtuese
9-1. Pajisja kundér ciflave 16-6. Foleja e ingranazhit
9-2. Bazamenti 17-1. Bazamenti
SPECIFIKIMET
Modeli DJVv142 DJv182
Gjatésia e goditjes 26 mm 26 mm
. . . Dru 135 mm 135 mm
Kapacitetet maksmale té Celik 1 buté 10 mm 10 mm
prerjes
Alumin 20 mm 20 mm
Goditje né minuté (min™") 800 - 3500 800 - 3500
Gjatésia e pérgjithshme 264 mm 266 mm
Pesha neto 2,5kg 2,6 kg
Tensioni nominal DC 14,4V DC 18V

« Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet e pérmendura kétu mund té ndryshojné pa njoftim

paraprak.

« Specifikimet dhe kutia e baterisé mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

« Pesha me kutiné e baterisé sipas procedurés EPTA 01.2003

ENE019-1
Pérdorimi i synuar
Pajisja éshté menduar pér prerijen e materialeve prej
druri, plastike dhe metali. Si rezultat i programit t€ gjeré
té aksesoréve dhe té fletéve té sharrés, vegla mund té
pérdoret pér shumé qéllime dhe éshté shumé e

pérshtatshme pér prerje té pjerréta ose rrethore.
ENG905-1

Zhurma
Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN60745:

Modeli DJV142

Niveli i presionit t& zérit (Lya): 78 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)
Niveli i zhurmés mund té tejkalojé 80 dB (A).

Modeli DJV182

Niveli i presionit t& zérit (Lya): 77 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)
Niveli i zhurmés mund té tejkalojé 80 dB (A).

Mbani mbrojtése pér veshét

ENG900-1
Dridhjet
Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN60745:

Modeli DJV142

Regjimi i punés : prerja e dérrasave
Emetimi i dridhjeve (ang): 7,0 m/s?
Pasiguria (K): 1,5 m/s?



Regjimi i punés : prerja e metalit né fleté té holla
Emetimi i dridhjeve (anw): 4,0 m/s?
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Modeli DJV182

Regjimi i punés : prerja e dérrasave
Emetimi i dridhjeve (ang): 7,0 m/s?
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Regjimi i punés : prerja e metalit né fleté té holla
Emetimi i dridhjeve (anw): 3,5 m/s’
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve éshté
matur sipas metodés standarde té testimit dhe mund
té pérdoret pér té krahasuar njé vegél me njé tjetér.
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve mund
té pérdoret pér njé vlerésim paraprak té
ekspozimit.

/A\PARALAJMERIM:

Emetimet e dridhjeve gjaté pérdorimit aktual té
veglés elektrike mund té ndryshojné nga vlerat e
deklaruara t€ emetimeve né varési t€ ményrave
sesi pérdoret vegla.

Sigurohuni gé té identifikoni masat e sigurisé pér
mbrojtjen e pérdoruesit, & bazohen né vlerésimin
e ekspozimit ndaj kushteve aktuale t€ pérdorimit
(duke marré parasysh té gjitha pjesét e ciklit té
funksionimit si ato kur vegla éshté e fikur dhe
punon pa preré, ashtu edhe kohén e pérdorimit).

ENH101-17
Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né

Makita deklaron gé makineria(té) e méposhtme:

Emértimi i makinerisé:

Sharra pa kabllo pér punime né forma

Nr. i modelit/ Lloji: DJV142, DJV182

Pajtohet me direktivén evropiane t€ méposhtme:
2006/42/KE

Ato jané prodhuar konform standardit ose dokumenteve

té standardizuara si vijon:

EN60745
Skedari  teknik
disponohet nga:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgjiké

konform  direktivés  2006/42/KE

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Drejtor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgjiké

GEA010-1

Paralajmérimet e pérgjithshme
pér siguriné e veglés

/N PARALAJMERIM Lexoni té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér siguriné. Mosndjekja e

paralajmérimeve dhe udhézimeve mund té rezultojé né
goditje elektrike, zjarr dhe/ose démtim serioz.

Ruajini té gjitha paralajmérimet dhe

udhézimet pér té ardhmen.
GEB045-2

PARALAJMERIME PER
SIGURINE E SHARRES PA
KABLLO PER PUNIME NE
FORMA

1. Mbajeni pajisjen elektrike te sipérfaget e
izoluara kur té jeni duke kryer njé veprim né té
cilin aksesori prerés mund té kontaktojé me
tela té fshehur. Nése aksesori prerés prek njé tel
me rrymé atéheré pjesét metalike té pajisjes
elektrike elektrizohen dhe mund t'i japin punétorit
goditje elektrike.

2. Pérdorni morseta ose ndonjé ményré tjetér
praktike pér ta siguruar dhe pér ta mbéshtetur
materialin e punés né njé platformé té
géndrueshme. Mbajtja e materialit me doré ose
pérkundreijt trupit tuaj e 1€ até t& pagéndrueshém
dhe mund té shkaktojé humbje té kontrollit.

3. Pérdorni gjithmoné syze sigurie t¢ médha ose
té vogla. Syzet e zakonshme ose syzet e diellit
NUK jané syze sigurie.

4. Shmangni prerjen e gozhdéve. Kontrolloni
materialin e punés pér gozhdé dhe hiqini ato
pérpara se té punoni.

5.  Mos prisni materiale t¢ médha pune.

6. Kontrolloni pér vend bosh prapa materialit té
punés pérpara se té prisni, né ményré gé fleta té
mos godasé dyshemené, tavolinén e punés etj.

7. Mbajeni fort pajisjen.

Sigurohuni qé disku nuk e prek materialin e
punés pérpara se té ndizet gelési.
. Mbajini duart larg pjeséve lévizése.
0. Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbajtur né doré.

Gjithmoné fikeni veglén dhe prisni qé fleta té

ndalojé plotésisht pérpara se ta higni até nga

materiali i punés.

Mos e prekni fletén e sharrés ose materialin e

punés menjéheré pas veprimit; ato mund té

jené shumé té nxehta dhe mund t’ju djegin
lékurén.

Mos e pérdorni veglén pa ngarkesé nése nuk

éshté e nevojshme.

Disa materiale pérmbajné kimikate gé mund té

jené toksike. Kini kujdes qé té parandaloni



thithjen e pluhurave dhe kontaktin me lékurén.

Ndigni té dhénat e sigurisé nga furnizuesi i
materialit.

Pérdorni gjithmoné maskén kundér
pluhurit/respiratorin e duhur pér materialin
dhe pér aplikacionin me té cilét po punoni.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

15.

APARALAJMERIM:
MOS lejoni qé njohja ose familjarizimi me produktin
(té fituara nga pérdorimi i shpeshté) té

zévendésojné zbatimin me pérpikéri té rregullave té
sigurisé pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna né kété
manual pérdorimi mund té shkaktojné démtime

personale serioze.
ENC007-8

UDHEZIME TE RENDESISHME
PER SIGURINE

PER KUTINE E BATERISE

1. Pérpara se ta pérdorni kutiné e baterisé,

lexoni té gjitha udhézimet dhe shénimet e

masave parandaluese te (1) ngarkuesi i

baterisé, (2) bateria dhe (3) produkti qé pérdor

bateriné.

Mos e higni kutiné e baterisé.

3. Nése koha e pérdorimit éshté shkurtuar jashté
mase, ndalojeni punén menjéheré. Kjo mund
té rezultojé né rrezik mbinxehjeje, djegie té
mundshme, madje edhe shpérthim.

4. Nése ju futen elektrolite né sy, shpélajini syté
me ujé té pastér dhe kérkoni ndihmé
mjekésore menjéheré. Kjo gjé mund té
rezultojé né humbje té shikimit.

5. Mos béni lidhje té shkurtér me kutiné e

N

baterisé:
(1) Mos i prekni polet me materiale té tjera
pércjellése.

(2) Shmangni ruajtjen e kutisé sé baterisé né
njé kuti me objekte té tjera metalike, si
gozhdé, monedha etj.

Mos e ekspozoni kutiné e baterisé né ujé

ose shi.

Qarku i shkurtér i baterisé mund té shkaktojé
qarkullim té madh té rrymés elektrike,
mbinxehje, djegie té mundshme dhe madje
prishje.

6. Mos e ruani pajisjen dhe kutiné e baterisé né
vende ku temperatura mund té arrijé ose
tejkalojé 50° C (122" F).

7. Mos e digjni kutiné e baterisé, edhe nése
éshté shumé e démtuar ose éshté konsumuar
plotésisht. Kutia e baterisé mund té
shpérthejé né zjarr.

@)
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8. Béni kujdes gé té mos e rrézoni ose ta godisni
bateriné.

Mos pérdorni bateri té démtuar.

Zbatoni rregulloret lokale rreth asgjésimit té
baterisé.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

Késhilla pér té ruajtur jetégjatésiné

maksimale té baterisé

1.  Ngarkojeni bateriné pérpara se té shkarkohet
plotésisht.
Gjithmoné ndaloni punén me pajisjen dhe
ngarkoni bateriné kur véreni ulje té fuqgisé sé
pajisjes.

10.

2. Asnjéheré mos e ringarkoni bateriné e
ngarkuar plotésisht.
Mbingarkimi shkurton  jetégjatésiné e

shérbimit té baterisé.
3. Ngarkojeni bateriné né& temperaturén e
dhomés né 10° C-40° C (50 ° F - 104 ° F).
Léreni kutiné e nxehté té baterisé té ftohet
pérpara se ta ngarkoni até.
Ngarkojeni bateriné njé heré né gjashté muaj
nése nuk e pérdorni pér njé kohé té gjateé.



PERSHKRIMI | PUNES

AKUJDES:
Sigurohuni gjithmoné gé vegla té jeté e fikur dhe
kutia e baterisé té jeté hequr pérpara se ta
rregulloni apo t'i kontrolloni funksionet e veglés.
Instalimi ose hegja e kutisé sé baterisé
Fig.1
/AAKUJDES:
Fikeni gjithmoné veglén pérpara se té instaloni
ose higni kutiné e baterisé.
Mbajeni fort veglén dhe kutiné e baterisé kur
vendosni ose higni kutiné e baterisé.
Mosmbaijtja fort e veglés dhe kutisé sé baterisé
mund té béjé gé ato t'ju rréshqasin nga duart dhe
té sjellé démtimin e veglés dhe té kutisé sé
baterisé, si dhe Iéndimin e personit.
Pér té hequr kutiné e baterisé, rréshqiteni até nga vegla
ndérsa rréshqisni butonin né pjesén e pérparme té
kutisé sé baterisé.
Pér té vendosur kutiné e baterisé, bashkérenditni
gjuhézén e kutisé sé baterisé me kanalin e folesé dhe
rréshqiteni pér ta futur. Futeni deri né fund, derisa té
kércasé dhe té bllokohet né vend. Nése shikoni
treguesin e kug né anén e sipérme té butonit, ajo nuk
éshté bllokuar plotésisht.

/\KUJDES:

Vendoseni gjithnjé plotésisht kutiné e baterisé
derisa treguesi i kug t&é mos duket. Nése jo, ajo
mund té bjeré aksidentalisht nga vegla duke ju
|énduar ju ose personat prané.

Mos e vendosni me forcé kutiné e bateris€. Nése
kutia nuk rréshget me lehtési brenda, ajo nuk
éshté futur si¢ duhet.

Sistemi i mbrojtjes sé baterisé

(bateri litiumi e shénuar me yll)

Fig.2

Baterité e litiumit t€ shénuara me yll jané té pajisura me
njé sistem mbrojtjeje. Ky sistem ndérpret automatikisht

energjiné né vegeél pér té zgjatur jetégjatésiné e baterisé.

Vegla do té ndalojé automatikisht gjaté punés nése
vegla dhe/ose bateria jané vendosur sipas njé prej
kushteve t& méposhtme:
| mbingarkuar:
Vegla pérdoret né njé ményré qé e bén até
té marré rrymé té larté anormale.
Nése ndodh kjo, Iéshoni kémbézén e gelésit
né vegél dhe ndaloni pérdorimin gé shkaktoi
mbingarkesén e veglés. Pastaj térhigni
pérséri kembézén e gelésit pér ta rindezur.
Nése vegla nuk ndizet, bateria éshté
mbinxehur. Nése ndodh kjo, |éreni bateriné
té ftohet pérpara se ta térhigni sérish
kémbézén e celésit.
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Tension i ulét i baterisé:
Kapaciteti i mbetur i baterisé éshté shumé i
ulét dhe vegla nuk do té€ punojé. Né kété
situaté, higni dhe ngarkoni bateriné.
Pérzgjedhja e veprimit té prerjes
Fig.3
Kjo vegél mund té vihet né puné pér veprime prerjeje né
formé eliptike ose vijé té drejté (lart dhe poshté).
Veprimi eliptik i prerjes e shtyn tehun pérpara né
prekjen e prerjes dhe rrit shumé shpejtésiné e prerjes.
Pér té ndryshuar veprimin e prerjes, vetém rrotulloni
levén pér ndryshimin e veprimit t€ prerjes né pozicionin
e déshiruar té veprimit té prerjes. Referojuni tabelés pér
té pérzgjedhur veprimin e pérshtatshém té prerjes.

Pozicioni Prerja Pérdorimet
Pér prerje né celik té buté, gelik
0 Prerja né vijg t¢ | té pandryshkshém dhe plastiké.
drejté Pér prerje té pastra né dru dhe
né kompensaté.
1 Prerja me rrotulime | Pér prerje né celik té buté, alumin
1€ vogla dhe dru té forté.
Pér prerje né dru dhe kompensaté.
Prerja me rrotullime
I mesatare Pér prerje té shpejté né alumin
dhe celik té buté.
I Prerja me rrotullime | Pér prerje té shpejté né dru dhe
té médha né kompensaté.

Veprimi i ndérrimit

/\KUJDES:
Pérpara se ta vendosni kutiné e baterisé né vegél,
kontrolloni gjithmoné pér té paré nése celési éshté
né pozicionin e duhur dhe nése kthehet né
pozicionin "OFF" (fikur) kur Iéshohet.

Fig.4

Pér té nisur veglén:

Shtypni gelésin e kycjes pér ta kaluar veglén né regjim

pushimi. Kjo ndez edhe llambén.

Térhigni kémbézén e celésit pér té ndezur veglén.

Léshoni kémbézén e celésit pér ta fikur.

Pér pérdorim té vazhdueshém, térhigni kémbézén e

celésit dhe mé pas shtypni butonin e bllokimit.

Pér ta ndaluar veglén nga pozicioni i bllokimit, térhigni

plotésisht kémbézén e celésit dhe mé pas |éshojeni.

Né regjim pushimi, shtypni celésin e kygjes pér ta fikur

llambén dhe pér ta kaluar veglén né regjim kygjeje.

SHENIM:
Celési i kygjes nuk aktivizohet gjaté prerjes.
Kur vegla éshté né regjim pushimi, drita vazhdon
té qéndrojé e ndezur.
Nése vegla lihet 10 sekonda pa u pérdorur né
regjim pushimi, ajo kthehet automatikisht né regjim
kycjeje dhe llamba fiket.



Ndezja e llambave

AKUJDES:
Mos shikoni nga llamba ose ta shihni drejtpérdrejt
burimin e llambés.
Pér ta ndezur llambén, shtypni gelésin e kygjes.
Pér té fikur llambén brenda 10 sekondave, shtypeni
celésin e kycjes sérish.

SHENIM:
Pérdorni njé lecké té thaté pér té fshiré
papastértité nga lentet e llambés. Béni kujdes té
mos geérvishtni lentet e llambés, ose ajo do té ulé
ndrigimin.
Kur vegla mbinxehet, llamba vezullon. Léreni
veglén qé té ftohet plotésisht pérpara se ta
pérdorni sérish.
Disku i rregullimit té€ shpejtésisé
Fig.5
Shpejtésia e veglés mund té rregullohet né pafundési
duke rrotulluar diskun e rregullimit t& shpejtésisé. Mund
té caktoni shpejtésiné mé té larté né 6 dhe shpejtésiné
mé té ulét né 1.
Referojuni tabelés pér té pérzgjedhur shpejtésiné e duhur
pér materialin qé do té pritet. Megjithaté, shpejtésia e
pérshtatshme mund té ndryshojé sipas llojit ose
trashésisé sé materialit. Né pérgjithési shpejtésia mé e
larté ju lejon gé t'i prisni materialet mé shpeijt, por né kété
ményré jetégjatésia e shérbimit té thikés do té ulet.

Materiali gé do té pritet Numri mbi diskun e rregullimit
Dru 4-6
Celik i buté 3-6
Celik i pandryshkshém 3-4
Alumin 3-6
Plastik 1-4

AKUJDES:
Disku i rregullimit t&€ shpejtésisé mund té kthehet
deri né 6 dhe sérish né 1. Mos ushtroni forcé pas
6 dhe 1, ose funksioni i rregullimit t& shpejtésisé
nuk do té funksionojé.

SHENIM:

« Kur disku i rregullimit t& shpejtésisé éshté né
pozicionin 3 ose mé lart, vegla redukton
automatikisht shpejtésiné pa ngarkesé pér té
reduktuar dridhjen kur nuk ka ngarkesé. Pas fitimit
té ngarkesés nga vegla, shpejtésia e veglés arrin
shpejtésiné e caktuar. Pastaj vegla ruan
shpejtésiné derisa ajo té fiket. Kur temperatura
éshté e ulét dhe grasoja té keté mé pak fluiditet,
vegla mund té mos e keté kété funksion edhe kur
motori éshté duke u rrotulluar.
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MONTIMI

/\KUJDES:
Sigurohuni gjithmoné qé vegla té jeté e fikur dhe
kutia e baterisé té jeté hequr pérpara se té kryeni
ndonjé puné né vegél.

Instalimi ose hegja e fletés té sharrés

/\KUJDES:
Gjithmoné pastroni té gjitha ashklat ose mbetjet e
huaja gé futen né disk dhe ose né mbajtésen e
fletés. Moskryerja e kétij veprimi mund té rezultojé
né shtréngimin e pamjaftueshém té fletés duke
guar né léndim té réndé trupor.
Mos e prekni fletén ose materialin e punés
menjéheré pas punés; mund té jené shumé té
nxehta dhe mund t'ju djegin I€kurén.
Shtréngoni fort fletén e sharrés. Moskryerja e kétij
veprimi mund té shkaktojé démtime serioze.
Kur higni fletén e sharrés, kini kujdes té mos
Iéndoni gishtat me majén e fletés ose majén e
materialit t&€ punés.

1. Pozicion i fiksuar
2. Pozicioni i Iéshuar

Pérpara instalimit té fleté€s, sigurohuni g€ mbajtésja e
fletés té jeté né pozicionin e liruar.

Pér ta instaluar fletén, futeni fletén (me dhémbét
pérpara) né mbajtésen e fletés derisa té fiksohet.
Mbaijtésja e fletés léviz veté né pozicionin e fiksuar dhe
fleta bllokohet. Térhigeni fletén lehtésisht pér t'u
siguruar gé ajo té mos bjeré gjaté pérdorimit.

/A\KUJDES:
Mos e hapni hapésen e veglés mé tepér nga sa
duhet pérndryshe mund té démtohet vegla.
Fig.6
Pér ta hequr fletén, shtyni pérpara hapésen e veglés
deri né maksimum. Kjo bén t€ mundur lirimin e fletés.

SHENIM:
Lubrifikoni cilindrin heré pas here.
Ruajtja e gelésit hekzagonal
Fig.7
Kur nuk e keni né pérdorim, gelésin hekzagonal ruajeni
si¢ tregohet né figuré gé mos t'ju humbé.



Pllaka e mbulimit

Fig.8

Pérdorni pllakén e mbulimit kur prisni rimeso dekorative,
plastiké etj. Kjo mbron sipérfaget e ndjeshme ose
delikate nga démtimi. Pérshtateni até né pjesén e
pasme té bazés sé veglés.

Pajisja kundér ciflave

Fig.9

Pér prerje pa cifla mund té pérdoret pajisja kundér
ciflave. Pér té instaluar pajisjen kundér ciflave shtyjeni
bazén pérpara deri né fund dhe pérshtateni né anén e
pasme té bazés sé veglés. Kur pérdorni pllakén e
mbulimit, instalojeni pajisjen kundér ciflave né pllakén e
mbulimit.

/\KUJDES:
Pajisja kundér ciflave nuk mund té pérdoret kur
kryeni prerje me kénd.

Hegja e pluhurave
Hundéza e pluhurit (aksesor opsional) rekomandohet
pér té kryer prerje t€ pastra.

Fig.10

Pér t& montuar hundézén e pluhurit né vegél, fusni
grepin e hundézés sé pluhurit né vrimén né bazé.

Fig.11

Pér ta fiksuar hundézén e pluhurit, shtréngoni vidén
mbérthyese né pjesén e pérparme té hundézés sé
pluhurit.

Hundéza e pluhurit mund té instalohet né anén e majté
ose té djathté té bazés.

Fig.12
Mé pas lidhni njé fshesé me korrent Makita me
hundézén e pluhurit.

PERDORIMI

/\KUJDES:
Mbajeni gjithmoné bazén ngjitur me materialin.
Moskryerja e kétij veprimi mund té thyejé fletén
duke shkaktuar démtime serioze.

SHENIM:
Nése vegla pérdoret né ményré té vazhdueshme
derisa bateria té shkarkohet, mos e pérdorni
veglén pér 15 minuta derisa té vazhdoni me njé
bateri té re.

Fig.13

Ndizeni veglén ndérkohé qé fleta nuk éshté né kontakt
me materialin dhe prisni derisa fleta t€ marré shpejtési
té ploté. Mé pas vendoseni bazén mbi material dhe
lévizeni veglén me ngadalé pérpara pérgjaté vijés sé
prerjes té shénjuar mé paré.

Kur prisni me kthesa, shtyjeni veglén pérpara shumé
ngadalé.
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Prerje me buzé

/\KUJDES:
Pérpara animit t& bazés, sigurohuni gjithmoné qé
vegla té jeté e fikur dhe kutia e baterisé té jeté
hequr.

Fig.14
Me bazén té anuar, ju mund té béni prerje me kénd nga
0° deri né 45° (majtas ose djathtas).

Fig.15

Pér ta anuar bazén, lironi bulonin né pjesén e pasme té
bazés me ané té njé celési hekzagonal. Lévizeni bazén
né ményré té tillé gé buloni té pozicionohet né gendér té
kanalit né bazé.

Fig.16

Anoni bazén derisa té€ arrini kéndin e déshiruar té
buzéve. Dhémbéza né formé V-je e dhomés sé
ingranazhit tregon kéndin e buzéve me gradim. Mé pas
shtréngoni fort bulonin pér té siguruar bazén.

Prerje me pjesén e pérparme té puthitur

Fig.17
Lironi bulonin né pjesén e pasme té bazés me ané té
celésit hekzagonal dhe rréshqgisni bazén nga pas deri
né fund. Mé pas shtréngoni bulonin pér té siguruar
bazén.

Prerje e pjesshme
Prerjet e pjesshme mund té béhen sipas metodés A ose

A) Shpimi i njé vrime fillestare:

Fig.18
Pér njé prerje té pjesshme té brendshme pa prerje
hyrése né ané, shponi paraprakisht njé vrimé
fillestare me diametér 12 mm ose mé shumé.
Futeni fletén né kété vrimé pér té nisur prerjen tuaj.

B) Prerje me temperim:

Fig.19
Nuk éshté nevoja qé té shponi njé vrimé fillestare
ose té béni njé prerje hyrése nése béni me kujdes
veprimet e méposhtme.
1. Anoni veglén nga lart me anén e pérparme té
bazés dhe majén e fletés té€ pozicionuar mbi
sipérfagen e materialit.
Ushtroni presion mbi vegél né ményré qé ana e
pérparme e bazés té mos lévizé kur té ndizni
veglén dhe ulni me ngadalé skajin fundor té
veglés.
3. Ndérkohé gé fleta shpon materialin, ulni me
ngadalé bazén e veglés mbi sipérfagen e
materialit t€ punés.
Pérfundoni prerjen né ményré normale.



Pérfundimi i skajeve anésore

Fig.20
Pér té preré skajet anésore ose pér té béré rregullime
dimensionale, vendoseni fletén lehtésisht te anét e prera.

Prerja e metaleve

Pérdorni gjithmoné njé ftohés té pérshtatshém (vaj
prerjeje) kur prisni metal. Mos kryerja e kétij veprimi do ta
konsumojé shumé fletén. Pjesa e poshtme e materialit té
punés mund té lyhet me graso né vend té ftohésit.

Grupi i planit Iévizés (aksesor opsional)

/\KUJDES:
Pérpara instalimit ose hegjes sé& aksesoréve,
sigurohuni gjithmoné qé vegla té jeté e fikur dhe
kutia e baterisé€ té jeté hequr.

1.  Prerjet e drejta

Fig.21

Kur prisni vazhdimisht gjerési prej 160 mm ose mé pak,
pérdorimi i planit lévizés siguron prerje té shpejta, té
pastra dhe té drejta.

Fig.22

Pér té instaluar, vendoseni planin |évizés né vrimén
drejtkéndore né ané té bazés sé veglés me udhézuesin
e planit té& drejtuar poshté. Rréshqisni planin 1évizés né
pozicionin e déshiruar pér gjerésiné e prerjes, pastaj
shtréngoni bulonin pér ta fiksuar.

2.
Fig.23
Fig.24

Kur béni prerje né formé garkore ose harku me
rreze 170 mm ose mé pak, instaloni planin lévizés
si mé poshté.

1. Fusni planin lévizés né vrimén drejtkéndore né
ané té bazés sé veglés me udhézuesin e planit té
drejtuar lart. Fusni kunjin e rrumbullakét
udhézues né njé nga dy vrimat né udhézuesin e
planit. Vidhosni gelésin me vije né kunj pér té
siguruar kunjin.

Prerjet rrethore

2. Rréshgisni planin Iévizés né rrezen e déshiruar té
prerjies dhe mé pas shtréngoni bulonin pér ta
siguruar. Mé pas shtyjeni bazén pérpara deri né
fund.

SHENIM:

Pérdorni gjithmoné fleté Nr. B-17, B-18, B-26 ose
B-27 kur béni prerje né formé rrethi ose harku.

Grupi i pérshtatésit té shinés udhézuese
(aksesor opsional)

Fig.25

Kur béni prerje paralele dhe me gjerési uniforme ose
prerje té drejta, pérdorni shinén udhézuese dhe

pérshtatési i shinés udhézuese do té sigurojé prerje té
shpejta dhe té pastra.
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Pér té instaluar pérshtatésin e shinés udhézuese, fusni
shufrén e rigés né vrimén katrore té bazés deri né fund.
Siguroni bulonin fort me gelésin hekzagonal.

Fig.26

Instaloni pérshtatésin e shinés udhézuese né shinén
udhézuese. Fusni shufrén e rigés né vrimén katrore té
pérshtatésit té shinés udhézuese. Vendoseni bazén né
ané té shinés udhézuese dhe siguroni fort bulonin.

Fig.27

/NKUJDES:
Pérdorni gjithmoné fletét Nr. B-8, B-13, B-16, B-17
ose 58 kur pérdorni shinén udhézuese dhe
pérshtatésin e shinés udhézuese.

MIREMBAJTJA

/\KUJDES:
Sigurohuni gjithmoné gé vegla té jeté fikur dhe té
jeté hequr nga bateria pérpara se té kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.
Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.
Pér t& ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit t¢ Makita-s,
duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té& Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

/\KUJDES:
Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen pér
pérdorim me veglén Makita té pércaktuar né kété
manual. Pérdorimi i aksesoréve apo shtojcave té
tiera ndryshe nga kéto mund té pérbéjé rrezik
léndimi. Aksesorét ose shtojcat pérdorini vetém
pér géllimin e tyre té pércaktuar.
Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje me
aksesorét, pyesni gendrén vendore té€ shérbimit té
Makita-s.
. Fletét e sharrés pér punime né forma
Celési hekzagonal 4
Grupi i planit Iévizés (rigé udhézues)
Grupi i pérshtatésit té€ shinés udhézuese
Grupi i shinés udhézuese
Paijisja kundér ciflave
Pllaka e mbulimit
Montimi i hundézés sé pluhurit
Bateri dhe ngarkues origjinal Makita

SHENIM:
Disa artikuj té listts mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund
té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.



BBLIIFAPCKWU (OpurnHanHa MHCTPyKLMs)

Pa3sicHeHue Ha o6wunsa usrnen

1-1. YepBeH nHamnkaTop 9-1. YcTpoiicTBO NpOTMB pasTpollaBaHe 16-6. Kopnyc Ha pegykTop
1-2. ByToH 9-2. OcHoBa 17-1. OcHoBa
1-3. Akymynarop 10-1. Lyuep 3a npax 17-2. ImbyceH ko4
2-1. MapkupoBka 3se3aa 10-2. OcHoBa 17-3. bont
3-1. JlocT 3a cMsiHa Ha pexuma Ha 11-1. MpuTuckateneH BUHT 18-1. HauaneH oteop
psizaHe 12-1. Wyuep 3a npax 21-1. HanpasnsBalia nnaHka
4-1. byTOH 3a 3aKmnt04BaHe npu 12-2. Mapkyy 3a npaxocmykayka 22-1. mByceH kntoy
HenpekbcHaTa pabota 13-1. JInHnsa Ha pasaHe 22-2. bont
4-2. TyckoB npekbCBaY 13-2. OcHoBa 22-3. Bopau Ha orpaga
4-3. briokvpaly 6yToH 15-1. OcHoBa 24-1. Bopau Ha orpaga
5-1. MpbCTeH 3a perynupaxe Ha 15-2. VImByceH knitoy 24-2. Bvprok
obopotute 15-3. bont 24-3. WudbT 3a BOAEHE B KPBI
6-1. Hox 3a npoBogeH TproH 16-1. CkoceH npope3 26-1. mByceH kntoy
7-1. OcHoBa 16-2. OcHoBa 26-2. iamepBaTtenHa nuHuika
7-2. mByceH knitoy 16-3. bont 27-1. AganTep Ha Bogay
8-1. lopHa nnoya 16-4. lpapycu 27-2. BuHT
8-2. OcHoBa 16-5. V-06paseH kaHan 27-3. Bopgau

CNEUNDOUKALIUN

Mogen DJV142 DJV182

[ObmkuHa Ha xopa 26 MM 26 Mm

[AbpBO 135 Mmm 135 mm

Makc. aebenuHa 3a pssaHe Meka ctomaHa 10 Mm 10 Mm

AnymuHuin 20 Mmm 20 mm

O6opoTu B MUHYTa (MMH") 800 - 3 500 800 - 3 500
O6Lwwa abmkuHa 264 MM 266 MM
Herto Terno 2.5 kr 2.6 kr

HomuHanHo HanpexeHue MocTtosHHo HanpexeHune 14.4 V MocTosHHO Hanpexexune 18 V

« Mopaau Halwara HenpekbCHaTa Hay4HO-Pa3BOoHa AENHOCT MOCOYEHNUTE TyK Crieumdukaumn Morat Aa Gbaat npomMeHeH Ges npeauaBecTe.

. CI'IeLl,I/I(bl/IKaLIVIVITS W akymynatopuTe moraT Aa ca pasnnyHu B pasnuyH1UTe ObpXxaBun.

« Terno, ¢ akymynatop, cbrnacHo lMNpoueaypara EPTA 01/2003

ENE019-1
MpeaHasHavyeHue

VIHCTPYMEHTBT e npedHas3HayeH 3a psizaHe Ha AbpBo,
nnactmaca u metanu. B pesyntat ot obwupHata
nporpama 3a pasBUTUE Ha NPUHAANEXHOCTUTE U
OVCcKOBETE 3a psi3aHe, WMHCTPYMEHTBbT MOXe fa ce
nornsea 3a MHOTO LiENny 1 € MHOro Moaxoasii 3a psizaHe

Nno KpuBa Unun B KPbr.
ENG905-1

Lym
O6WYalnHOTO CpegHO MNpEeTEerneHo HUMBO Ha  LyMma,
onpegeneHo cbrnacHo EN60745:

Mopen DJV142

HwvBo Ha 3BykoBO HansiraHe (Lpa): 78 dB (A)

KoedumumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB (A)
Mpun pabota HMBOTO Ha Wyma Moxe Aa npesuwm 80 dB
(A).
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Mopgen DJV182

HunBo Ha 3BykoBO HansraHe (Lya): 77 dB (A)

KoedmumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 3 dB (A)
Mpwn pabota HMBOTO Ha Wyma Moxe Aa npesuwm 80 dB
(A).

U3non3Bante aHTU(pOHN

ENG900-1
Bu6pauuu

Ob6LwaTta CTOMHOCT Ha BUOpauunTe (Cyma OT TpU OCOBM
BekTopa), onpeaeneHa cbrnacHo EN60745:

Mopen DJV142

Pa6oTeH pexuM : psidaHe Ha MIIocKOCTU
HuBo Ha BubpauunuTe (ang): 7.0 m/c?
KoeduumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?




PaboTeH pexuvm :  psidaHe Ha namapvHa
HvBO Ha BUGpaLMUTE (ahu): 4.0 M/c?
KoedumumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 1.5 m/c?

Mopen DJV182

PaboTeH pexum : ps3aHe Ha NMocKoCTh
HvBo Ha BUBpaumuTe (ang): 7.0 M/c?
KoedumupmeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 1.5 m/c?

PaGoTeH pexum :  psizaHe Ha namapuHa
HuBo Ha Bubpauuute (anm): 3.5 m/c?

KoedhuumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?
ENG901-1

. O6sIBEHOTO HMBO Ha BUBpaLuMTE € U3MEepPeHo B
CbOTBETCTBME CbC CTaHAApPTHUM MeToau  3a
M3NMTBaHe W MOXe Ja Cce u3non3eBa 3a
CpaBHsIBAHE Ha MHCTPYMEHTU.

. OcBeH TOBa, 00SBEHOTO HMBO Ha BuOpauumTe
MOXe [a Cce M3non3ea 3a npeaBapuTenHa oueHka
Ha BPeJHOTO Bb3AeNCTBME.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:
- HuBoto Ha BuGpauumte npu pabota cC
eneKTPUYECkUsi  UHCTPYMEHT Moxe fda  ce

pasnuyaBa oT o6siBeHaTa CTOMHOCT B 3aBUCKHMOCT
OT HauMHa Ha M3Mon3BaHe Ha MHCTPYMEHTa.

- 3afgbmkuTenHo onpegeneTe npeanasHu Mepku 3a
3aliMTa Ha ornepatopa Bb3 OCHOBA Ha OLieHKa Ha
pucka B peanHu paboTHM ycrosBus (kato ce
B3emMaT npeaBu BCUYKM CbCTaBHUM YacTu Ha
paGoTHUSA LMKbLM, KaTo HanpuMep MOMEHTa Ha
M3KMIOYBaHE Ha WHCTpymeHTa, paboTtata Ha
npaseH xof, KaKTo U BPEMETO Ha 3aAeiicTBaHe).

ENH101-17
Camo 3a cTpaHuTe ot EC

EO [Jeknapauua 3a cboTBeTCTBUE
Makita neknapupa, Ye cnegHata/ure MmawmHal/u:
HanmeHoBaHne Ha malunHaTa:
AkymynaTopeH npobogeH TpUoH
Mogen Ne/ Tun: DJV142, DJV182
CboTBeTCTBaT Ha MW3UCKBaHWATa Ha crnegHuTe
€BpONenCcKu AUPEKTUBK:

2006/42/EO
I'Ipom:«xBe,qume ca B CbOTBETCTBME CbC cCrnegHus
cTaHAapT Unu CTaHAapTU3NPaHW JOKYMEHTH:

EN60745
CwrnacHo  2006/42/EC, annbt C
MH(OPMaLUs e OCTBIEH OT:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benrus

TexXHn4eckKa
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31.12.2013

HAcywm dykana

OvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benrus

GEA010-1
O6wm npeaynpexpeHna 3a
6e3onacHocCT npu paboTtac
eJIeKTPNYEeCKN UHCTPYMEHTH
A NPEQYNPEXOEHUE MpoueTeTte BCUYKMN
npeaynpexneHua 3a 6e30MacHOCT UM BCUYKHU

MHCTPYKUMK. [Npy HecnassaHe Ha NpeaynpexaeHusTa
W VHCTPYKUMUTE MMa OMacHOCT OT TOKOB yhap, rnoxap
W/MNn TEXKO HapaHsiBaHe.

3anasete BCUYKM npeaynpexapgeHua wu

MHCTPYKLMM 3a crpaBKa B 6baele.
GEB045-2

NPEAYNPEXOEHUA 3A
BE3OMNACHA PABOTA C
AKYMYJTATOPEH NPOBOAEH
TPUOH
1.

[pbXTe eneKTPUYECKUs UHCTPYMEHT 3a
W30NUpPaHUTE U HexNb3raBu MNOBBHLPXHOCTH,
KoraTo UmMa onacHoCT CBpeAnoTo Aa Aonpe B
cKkpuTM Kabenu. Ako cBpeanoTo gonpe A0
NPOBOAHWK MOA HamnpexXeHue, TOKbT Moxe Aa
npeMuHe npe3 MeTarHUTE YacTu Ha MHCTPYMeHTa
v fa ,yoapu’ paborewms.

2. W3nons3BaiTe cTArM WNU [pyr npakTU4eH
cnoco6 3a 3akpenBaHe Ha pa6GoTHus aeTann
BbpXy CTabunHa NOBBLPXHOCT. AKO AbpxuTe
fAeTaiina B pbka UMW NpUTUCHAT KbM TAMNOTO BW,
TOW HSIMa Aa e cTabuneH u Moxe aa 3arybute
KOHTpPOI.

3. BuHaru nonssaunTe 3aWMUTHN ouuna.
O6ukHOBeHUTe UnNu cnbH4YeBu oumna HE ca
3aWMUTHU.

4. WUsbsresante aa pexerte reosgeun. Ornepanrte
obpaboTBaHMs pAeTaWn 3a resos3geuM U U
MaxHeTe, Npeau Aa NpUCTLNUTE KbM paboTa.

5. He pexeTe npekaneHo ronemu aetaunu.

6. TMpoBepeTe Aanu uma AocTaTb4yHO CBOGOAHO
NPOCTPaHCTBO OKONO AeTailna npeau Aa ro
pexeTe, Thbil Ye HOXBLT Aa He yAapu B noAaa, B
Te3rsixa unv Apyro.

7. OpbXTe MHCTPYMeHTa 34paBo.

8. Mpeau pa BKNYMTE MHCTPYMEHTa ce yBepeTe,
Ye HOXBT He ce Aonupa Ao AeTainna.



[pbXTe pbLUeTe cU Aaned OT NOABUXHUTE
YacTu.

He octaBsinTe uHCTpyMeHTa aa pabotu 6Ge3
Haa3op. MHCTpymeHTBLT TpsibBa pga pabotwu,
caMo KoraTo ro AbpxuTe B pbLie.

U3knioyeTe MHCTPYMeHTa M U34aKaluTe HOXBLT
Aa cnpe Aa ce ABWXW HanmbiflHO Npeau Aa ro
u3Baxpaarte oT obpaboTBaHUs geTann.

He pnokocBante HOXa wunu ob6pabGoTBaHuA
AeTain  HenocpeacTBeHO crnep  pab6orta,
3aWoTo MoraTt Aa ca MHOro ropewm v paa
WU3ropsiT KoxaTta Bu.

He ocraBsite uWHCTpymMeHTa pAa
HEHYXXHO Ha npa3seH XoA.

Hsikon MaTepuanu cbaobpXaT XUMUKanu,
KOMTO MoraT pa ca TOKCu4HU. Baemete
npeanasHU Mepku, 3a Aa npegoTBpaTUTe
BAMLWBAHETO Ha Mpax U KOHTaKTa C Koxarta.
CnepBanTe MHchopmaumsiTa Ha AOCTaBYMKA HA
maTepwuan 3a 6e3onacHata pabota c Hero.
BuHarn nonsBanTe Macka 3a npax wnu
AuxaTeneH anapaT, CbOTBeTCTBal} Ha
maTepuana v ypeaa, ¢ KOUTo paborture.

3AMNA3ETE HACTOALLUUTE
MHCTPYKLIUW.

10.
1.

12.

13. pa6otn

14.

15.

AHPE,EIYI'IPE)KD,EHME:

HE nosBonsiBanTe yCNOKOEHWETO OT MO3HaBaHETO
Ha npoaykta (npupobuto npuM AbArata My
ynotpeba) pga 3ameHM CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha
npaBunata 3a 6e30nacHOCT 3a BbMPOCHUSA NPOAYKT.
HEMNPABUNHATA YNOTPEBA u Hecna3BaHeTo Ha
npaBunata 3a 6e30MacHOCT, NOCOYEHU B
HaCTOALLOTO PHLKOBOACTBO 3a eKcnnoarauus, morat
Aa AoBeAaT A0 TEXKU HapaHABaHUA.

ENC007-8

BAXXHU MHCTPYKLUUUN 3A

BE3OMNACHOCT

3A AKYMYJIATOPUTE

1. MNpeau pa wu3non3BaTe akymynaTtopute
npouyerete BCUYKM MHCTPYKUUK n
npeaynpeautenHn  MapkupoBku  Ha (1)

3apAAHOTO YCTPOMCTBO 3a akymynartopuTe, (2)
3a akymynatopute M (3) 3a wusnonssawms
aKymynaTtopuTe NpoAyKT.

He pasrno6sBaiTe akymynaropure.

3. AKO MOLHOCTTA Ha MallMHaTa Hamarnee MHOro,
BeAHara cnpete Aa pa6otute. ToBa Moxe Aa
AoBeAe [0 PpUCK OT nperpsiBaHe, [Ao
Bb3MOXHM U3rapsiHMA 1 Aaxe A0 eKCMNo3uUun.
Ako B ouuTe BM nonagHe eneKTPOnuT,
M3NnakHeTe rM € 4YucTa BoAa W BepHara
norbpceTte nekapcka nomoul. ToBa Moxe Aa
poBeAe A0 3aryba Ha 3peHneTo BU.
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5. He paBainTe Ha KbCO aKkymynaTopure:

(1) He pokocBaWTe knemute ¢ NPOBOAUMM
matepuanu.

(2) MWs3bareaiite CbXpaHsiBaHETO Ha
aKkymynatopute B KOHTEWHep C Apyru
MeTanHu npegMeTU KaTo NMMPOHU, MOHETH
W Apyrv nogo6Hu.

(3) He wusnaranTe akymynatopuTe Ha Boaa
WUnu ObXA.

3akbcsiBaHETO Ha aKymynaTtop Moxe pAa

[oBee A0 NpoTUYaHe Ha MHOTO CUIEH TOK, A0

nperpsisaHe, A0 Bb3MOXHMW M3rapsiHus u paxe

[0 pa3nagaHe Ha akymynatopa.

6. He CbXpaHsiBauTe MHCTPYMEHTa 7]
aKkymynaTtopurte Ha MecTa, KbAeTo
TemMnepaTtypata Moxe JfAa [AOCTUTHe, WNU
HapgmuHe 50 ° C (122° F).

7. He usrapsunte akymynaropute, Aaxe U aKo Te
ca Cepuvo3HO MNOBpPeAeHN WM HanmbIHO
WU3HOCEHU. AkymynaTtopbT Moxe Aa
eKcnnoaupa B OrbH.

8. BHuMaBaiiTe Aa He u3nyckate wnu yapsite
akymynarTopa.

9. He u3non3sBaiTe NnoBpeAeHW aKkymynarTopu.

10. CnasBauTe MeCTHUTe pa3nopean6u 3a

U3XBBLPMAHE HA aKkymynaTopu.

3ANA3ETE HACTOALWUTE
MHCTPYKLUW.

CbBeTM 3a nogabpKaHe Ha MaKCMMasnHo
ABbIBLI XXUBOT Ha aKkymynaTtopute
1. 3apexpanTe akymynatopuTe npeau Te Aa ca
ce pa3peAunu HanbIHO.
Korato 3abenexuTte, 4e MoOWHOCTTa Ha
WHCTPYMeHTa HamansiBa, BMHaru cnupanTte
paboTtata C MHCTpymMeHTa U 3apepgeTte
akymynaTopa.
2.  Hukora He npe3apexpaaniTe HaMbIIHO 3apeAeH
akymynatop.
Mpe3apaabT ckbcABa
XWBOT Ha akyMmynaTopuTe.
3apexpganTe aKymynatopute Ha CcTalHa
Temnepatypanpu10° C-40° C (50° F -104°
F). OcraBete 3arpenuaT ce npu paborta
akymynatop Aa ce oxnagu, npeau pAa ro
3apepuTe.
Korato HAMa Aa usnonsBarte akymynaTtopuTte
3a npoabIXUTENEeH nepuosa OT BpeMme,
3apexpanTe M no BeAHbX Ha BCEKU LIeCT
meceua.

eKcnnoaTauMoOHHUA



®YHKUNOHAIHO ONMUCAHUE

/A\BHUMAHME:
. Tlpeav na perynupate unu nposepssate pabotata Ha
WHCTPYMEHTa, 3aAbJDKUTENHO npoBepeTe aanun TOl7I e
U3KMIOYeH 1 akyMynaTopHaTta 6atepus € u3sageHa.

MocTaBsiHe U u3BaXxaaHe Ha akymynaTopHaTa
G6artepus

dur.1

/A\BHUMAHME:

. BwHarm  wusknoyBanTe  MHCTpyMeHTa
nocTaBsiHe UnNu n3BaxaaHe Ha batepusiTa.

. MMpu wuHcTanupaHe wunu u3BaxAaHe Ha
aKymynaTtopa XxBaHeTe 34paBO MHCTPyMeHTa 1
akymynatopa. AkO He ycneeTe 3apaBo fJa
3aAbpXUTe WHCTPYMEHTa W akymynatopa, Te
MoraT a Cce M3Nmb3HaT OT pbLeTe BW, KOETOo Aa
foBefe [0 MOBpeXAaHe Ha  UHCTpYyMeHTa,
akymynaTtopa unu HapaHsiBaHe.

3a fa u3BaguTe akymynatopHata 6atepus, npunnb3HeTe

51 U3BbH MHCTPYMEHTA, NITb3raiku CbLUeBpeMeHHO ByToHa

B NpeAHaTta yacT Ha baTepusiTa.

3a fa noctaBuTe akymyrnaropa, W3paBHETE €3U4eTo Ha

akymynatopa ¢ xneba B kopnyca W ro nnb3HeTe Ha

MSICTOTO My. BMbKHETe ro fokpaid, AokaTo Krovarnkara ro

3a4bPXN HA MACTO C Manko npuvipaksaHe. B cnyyai, ye

BKAATE YEPBEHUS MHAMKATOP B ropHaTa 4acT Ha GyToHa,

TOBa 03Ha4aBa, Ye TOWi He e 3aKMoYeH HambIHO.

npeau

/A\BHUMAHME:

- BwuHarm BMbKBaliTe akymynartopa fokpau, Taka ye
YepBEHUST MHAMKaTOp Aa ce ckpue. B npoTtuseH
cryya, TOM MOXe HEBONHO Aa u3nagHe, KOeTo
MOXe /ia HapaHW Bac UMK HAKOrO OKOMO Bac.

. He wvHcTanuparnte akymynatopa cbC cuna. Ako
aKkymynaTopbT He ce ABWXM cBOGOAHO, TOi He e
6un noctaBeH NpaBUIHO.

CucTtema 3a npeanasBaHe Ha 6aTepusTa
(nuTHeBO-MOHHA 6aTepus, 0603Ha4YeHa CbC
3Be3aa)

dur.2
JInTneBo-oHHUTE GaTepun, 0603Ha4YeHn CbC 3Be3da ca
cHabaeHn cbe cuctema 3a npeanassaHe. Tasu cuctema
aBTOMaTUYHO MPEeKbCBa 3axXpaHBaHETO Ha MHCTPyMeHTa
3a ja OCUrypu No-AbIbr XKMBOT Ha BaTtepusiTa.
VIHCTPYMEHTBT Lie crpe aBTOMATM4HO MO Bpeme Ha
pabota, ako WHCTPYMEHTbT w/wnn Gatepuata ca
nocTaBeHW Npu eHO OT CIieAHNUTE YCrOoBUS:
«  [petoBapBaHe:
VIHCTPYMEHTBT ce M3nonssa no HauvH, KOMTo
Hanara u“3non3BaHeTo Ha HaAHOPMEH TOK.
B TakaBa cuTyauus, OTnycHeTe mMyCKOBMS
npekbCcBay Ha WHCTPYMeHTa W  crnpeTe
onepauusaTa, KOSITO npeTtoBapBaa
MHCTpyMeHTa. Cnen ToBa HaTUCHETE OTHOBO

NycKOBUSI  MpeKbCBay,
OTHOBO MHCTPYMEHTA.
AKO WHCTPYMEHTBT He cTapTupa OTHOBO,
aKymynatopbT e nperpsin. [pu ToBa nonoxeHue,
ocTaBeTe akymynartopbT Aa W3CTWHe mpeau Aa
HaTWUCHETe OTHOBO MyCKOBUS NPeKbCBaY.

. Hwucko HanpexeHne Ha baTepusiTa:
OcraBawmatr B 6Gartepusita Kanauuter e
TBbPAE Mamnbk, 3a [a MOXe [Aa ocurypu
paborta Ha nHcTpymeHTa. MNpun TakbB cnyyan,
n3Bagete u 3apefete batepusiTa.

3a fAa  BKlouATe

MN360p Ha pexum Ha psisaHe

dwur.3

MHCTpYyMEHTBT MOxe Aa paboTn B pexum opbutanHo
psizaHe UnNu pexum 3a psizaaHe No npasa NUHWS (Harope
1 Hapony). PexvmbT opbutanHo psi3aHe u3Tnacksa
HOXa Hanpef, no Nocoka Ha paboTHWS xof 3a ps3aHe n
3HaYUTENHO yBernmyaBa CKopocTTa.

3a fa cMeHWUTe pexuma Ha psdaHe NPOCTO 3aBbpTeTe
perynatopa 3a CMsiHa Ha pexuMa B IKenaHoTo
nonoxexune. Bwx Tabnuuata 3a u3bop Ha NoOAXOAsLL,
pexum Ha psizaHe.

Monoxexune Psasane Mpunoxenns
3a psisaHe Ha Meka CTOMaHa,
0 PsizaHe no npasa | Hepbkaaema cToMaHa 1 nnactmaca.
THNS 3a npeLy3HO psisaHe Ha IbpBO
v wnepnnar.
1 PsisaHe ¢ manka | 3a psizaHe Ha Meka cTomMaHa,
opbuta anyMyHWiA M TBbPAO AbPBO.
3a psisaHe Ha bPBO U LNepnnar.
il PsasaHe cbe
cpeaHa opbuTa | 3a 6bp3o psizaHe Ha anyMUHWUi
1 MeKa cTomaHa.
I PssaHe ¢ wupoka | 3a 6bp30 psizaHe Ha AbPBO 1
opbuta Lunepnnar.
BkniouBaHe
/\BHUMAHME:

- Mpeau pa noctaeute Gatepusita B MHCTPYMeHTa,
BUHaru npoBepsiBaiTe Aanu NycKOBUSAT Npekbcaay
paboT¥ HopManHoO U ce Bpblia B MOMOXEHUE
"OFF" (/3kn.) npu oTnyckaHeTo my.

dwur.4

3a cTtapTvpaHe Ha MHCTpYMeHTa:

HatucHete GyToHa 3a 3akmniouBaHe MpU HenpekbcHaTa
paboTa, 3a Aa NPEBKMIOYNTE UHCTPYMEHTA B PEXUM Ha
roToBHOCT. TOBa CbLLUO Taka BKMoYBa namnara.
HaTucHete nyckoBus npekbcBaY, 3a Aa NyCHETe UHCTPYMEHTa
B Aelicteue. 3a cnupaHe ocBoboaeTe NyckoBUs NPeKbCBaY.
3a pabora 6e3 npekbcBaHe, HATUCHETE MYyCKOBUS
npekbCcBayY, a crnep ToBa HaTucHeTe Briokmpalums 6yToH.
3a fa crnpeTte WHCTPYMeHTa OT GrnoKMpaHo MomnoXeHwue,
HaTWCHETE NyCKOBUS NMpeKkbCcBad AOoKpal, U crief ToBa ro
OTMyCHeTe.



B pexum Ha TrOTOBHOCT, HaTucHeTe OyToHa 3a
3aknioyBaHe npuM  HempekbcHata pabota, 3a fAda
U3KMIOYMTE Namnara W MNpeBKoYUTe MHCTPYMEHTa B
pexum Ha ocBoGOXaaBaHe Ha 3aKMioYBaHETO.

3ABENEXKA:

- ByToHBbT 3a 3aknioyBaHe He ce 3apgeictsa Mo
BpeMe Ha psizaHe.

. JlokaTo MHCTPYMEHTLT € B PeXUM Ha FOTOBHOCT,
namnaTa e npofbiikasa Aa CBEeTU.

« AkO WHCTpPymMeHTBT ocTaHe 10 cekyHan 6e3
HWKaKBN OEWCTBUS B peXMMa Ha rOTOBHOCT, TOW

ABTOMATU4HO e npemMmuHe B pexum Ha
ocBobOXJaBaHe Ha 3aknYBaHETO M namnara e
naracHe.

BkniouBaHe Ha namnuTe

/\BHUMAHME:

. He rnepaiTe [MPeKTHO KbM namnata unu

CBeT/IMHaTa Ha naMnara.
3a pa BkMouMTE namnata, HatucHete OyToHa 3a
3akrnoyBaHe nNpu HenpekbcHaTta pabora.

3a usknoyBaHe Ha namnara B pamkute Ha 10 cekyHau,
HaTUCHeTe OTHOBO OyTOHa 3a 3akmio4BaHe.

3ABENEXKA:

- W3nonseante cyxa Kbpna 3a ga wusuucTUTE
nonenHanara no fynata Ha namnara MpbCOTMS.
BHumaBanTe pa He Hagpackate nynata  Ha

namMnara, Tbi KaTo ToBa LLie BI1OLIN OCBETABAHETO.

- AKO WHCTPYMEHTBT nperpee, namnara e mura.
Mpeav pa  npogbikute paGota, ocTaBeTe
MHCTPYMEHTa Aa U3CTUHE.

MpbcTeH 3a perynupaHe Ha o6opoTuTe

dur.5

CKkopocTTa Ha WHCTpyMeHTa MoXe fa ce perynvpa
NNaBHO Ype3 3aBbpTaHe Ha MpPbCTEHA 3a perynupaHe
Ha obopoTuTe. Han-Bucokun ca o6opoTute B NOMoXeHve
6, a Hall HUCKW — B noroxeHue 1.

Bwx Tabnuuata 3a u3bop Ha noaxopsiiara CKOPOCT B
3aBMCUMOCT OT 060paboTBaHus pgeTann, KOWTO e
pexete. OTyeTeTe, Ye noaxoasLiaTa CKOPOCT MOXe Aa
Ce pasnuuyaBa B 3aBWCUMOCT OT BuAa unu gebenuHata
Ha obpaboTBaHua aetann. OBGWKHOBEHO MO-BUCOKUTE
CKOPOCTM LUe BM NO3BOMAT Aa pexete paboTHW usgenus
no- 6bpP30, HO TOBa CbKpallaBa eKcnnoaTtauMoHHUS
JKMBOT Ha HOXa.

[etaiin 3a pssaHe Yucno Ha ckanata 3a perynupatqe
Avbpeo 4-6
Meka cTomaHa 3-6
Hepwbxaaema ctomaHa 3-4
AnymuHWiA 3-6
Mnactmacu 1-4
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/\BHUMAHME:

. [NpbcTeHbT 3a perynvpaHe Ha o6opoTUTE MOXe
Oa ce BbpTM camo oT 6 Ao 1 n obpaTtHo. He ro
Hacuneavite cneg 6 vnu 1, 3a ga He noBpeguTe
dyHKUMSTa 3a perynupaHe Ha obopoTuTe.

3ABEJNEXKA:

- KoraTo npbCTEHBT 3a perynupaHe Ha o6opoTute e
B MOMOXeHue 3 WM MO-BMCOKO, WHCTPYMEHTBLT
HamansiBa obopoTuTe, 3a Aa ce Hamanar
BMbpauumte, korato e 6e3 ToBap. KoraTto
MHCTPYMEHTBLT Ce HaTtoBapy, oGopoTute My
poctrat  3ajafeHata ckopocT. Cneg ToBa
MHCTPYMEHTBLT NoAAbpXa Te3n o6opoTH, AoKaTo
He 6bde uakmioveH. Mpu HUCKM TemnepaTtypw,
KOraTo TeYNMBOCTTa Ha Trpecta e Mo-HUCKa,
MHCTPYMEHTBT MOXe [Ja He u3nonssa Tasu
(YHKUMS, JOPU aKO MOTOPBT Ce BbPTU.

CIrMOBABAHE

/A\BHUMAHME:
. Mpeon pa um3BbpWMTE HAKAKBM OENHOCTM MO
MHCTPYMEHTa 3aAbIKUTENHO NpoBepeTe Aanu Toi e
M3KMIOYEH 1 akymynatopHaTa 6atepus e n3sageHa.

MoHTax unu geMoHTax Ha pexeLwnsa HOX.

/\BHUMAHMVE:

« BuHarn nouncteamte BCUYKM CTPYXKUM UK Opyru
YacTuum, rnornenHanu no Hoxa u/unu gbpxaya Ha
Hoxa. B npoTuBeH cnyyaii ToBa Moxe Aa Aoseae
[0 HEAOCTaTBbYHO 3aTsiraHe Ha HoXa v B pesynTar
[0 CEPVO3HO TENeCcHO HapaHsBaHe.

. He pokocsavite HoXa unu obpaboTBaHns aeraiin,
HernocpeacTBeHO crnep pabota, 3alloTo Te Moxe
[la ca MHOTO ropeLLy v a U3ropsT Koxara Bu.

- CrabunHo 3aTerHeTe Hoxa. B mpotuseH cnyvait
CbLLECTBYBA OMACHOCT OT CEPUO3HO HapaHsiBaHe.

- [pn OgemoHTUpaHe Ha HOXa BHWMaBaiiTe Ja He
HapaHuTe MNpbCTUTE CU C Kpasi Ha Hoxa Wnn
KpawuLiata Ha 06paboTBaHOTO U3aenue.

1. 3akntoyeHo
2. OTKNOYEHO

Mpeou noctaBsiHe Ha Hoxa, ybeneTe ce, Ye ObpXaybT
Ha HoXa e B 0CBODOAEHOTO CY MOMNOXEHME.

3a [pga noctaBWTe HOXa, NMbXHETe ro (CbC 3bOUTE,
HacoyeHW Hanpen) B Obpxkaya, gokato ce dukeupa.



[bpxaybT Ha HOXa ce MpeMecTBa cam B MONOXEHUETO
3a 3aKpenBaHe M HOXbT ce (UKCUpa Ha MSCTOTO CW.
[pbnHeTe neko Hoxa, 3a Aa ce ybeoute, ye HaAMa ga
n3nagHe no BpemMe Ha pa6oTa.

/A\BHUMAHME:

. He oTBapsiTe pAbpxaya Ha  WHCTPyMeHTa
npeKoMepHo, Tl KaTo ToBa MOXe Aa AoBede [0
noBpexnaHe Ha UHCTpyMeHTa.

dur.6

3a cBansiHe Ha HoXa, NpeMecTeTe NpMcnocobneHeTo
3a OTBapsiHE Ha WHCTpyMeHTa [okpaii Hanped. Tosa
[laBa Bb3MOXHOCT 3a U3Bax/aaHe Ha HoxXa.

3ABENEXKA:

. MeproanyHo cmasBaiiTe ponkara.

MsicTo 3a nocTaBsiHe Ha LWeCTOCTEHHUS KNy
dur.7

3a Aa He u3rybuTe LIECTOCTEHHMS KIIOY, KOraTto He ro
n3rnonseare, MocTaBeTe ro Ha MSICTOTO MOKa3aHO Ha
durypara.

MokpuBala nnoya

dur.8

M3nonsgante nokpuBaliata nnoya, Korato pexere
[ekopaTvBHM  0ONMWMUOBKWA, nnactmMaca w  Ap. T8
npegnasea OT MOBpefda JeCHO HapaHuMu  Unu

[enuvkatHW noBbpxHOCTW. [lpukpeneTe nnoyata KbM
3afHaTa 4YacT Ha OCHOBaTa Ha UHCTPyMEHTa.

YcTpoicTBO 3a psizaHe 6e3 o6pa3yBaHe Ha
LenHaTUHU

dur.9

3a cpe3oBe 6e3 obpasyBaHe Ha LeNHaTUHU MOXe Aa
n3nonaeaTte YCTPOWCTBOTO cpelly HauensaHe. 3a ga ro
MOHTWpaTe, NpWABMXETE OCHOBHaTa Mrnova Aokpan
Hanpea M MHCTanupanTe yCTPOMCTBOTO OTKbM 3afHaTta
cTpaHa Ha oOcHoBHaTa nnodva. Korato wu3nonsearte
NOKpMBHA Mno4va, UHCTanupawTe YCTPOMCTBOTO CpeLly
obpasyBaHe Ha LienHaTUHK BbPXY NOKpMBHATa nnova.

/\BHUMAHME:

. YcTponcTBOTO 3a psidaHe 6e3 obpasyBaHe Ha
LienHaTUHN He MoXe Aa Ce M3MonaBsa npu psisaHe
oA HaKmoH.

OTBexaaHe Ha npaxTa

3a M3BbPLUBAHE HA YMCTU OMepauun Ha psasaHe ce
npenopbyBa U3nonsBaHe Ha npaxocbbuparenHa Arsa
(monmbnHUTENEH akcecoap).

®ur.10

3a npukpensaHe Ha npaxocbOuparenHarta A4o3a KbM
MHCTPYMEHTa, BMbKHETE KyKaTa Ha [ro3aTa B 0TBOpa Ha
ocHoBara.
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dur.11

3a 3akpenBaHe Ha npaxocbbupartenHara
npuTerHeTe  3akpenBaliMsi  BUHT  OTnpen
npaxocbbuparenHata gto3a.
MpaxocbbupatenHata At3a Moxe Aa Ce MOHTUpa
OT/SIBO NN OTASICHO Ha OCcHoBaTa.

dur.12

Cnep ToBa CBbpxeTe npaxocbbuparenHaTa [to3a KbM
npaxocMmykadka Makita.

PABOTA

ar3a,
Ha

/\BHUMAHMVE:

. BuHarn nopabpxanTte ocHoBaTa HapaBHO C
obpaboTBaHoTO M3genve. B npotuBeH cnydvai
MOXe [a Npean3BukaTe cyyrnBaHe Ha HoXa, KOeTo
[a foBefe [0 CEePUO3HO HapaHsiBaHe.

3ABEJEXKA:

- AKO WHCTpyMEHTBT e 6un wu3non3saH 6e3
npekbcBaHe [0 paspexpgaHe Ha GatepusTa,
ocTaBeTe ro B rnokonm 3a 15 MuHYyTM npegm
npogbiikaBaHe Ha pabota c HoBa 3apefeHa
Gatepus.

dur.13

Bkntoyete nHCTpymeHTa 6€3 HOXBT Aa Bnu3a B KOHTaKT
W u3vyakamnTe, [OKaTO HOXbT JOCTUMHE MbfHa CKOPOCT.
Cnep TOoBa mnocTaBeTe OCHOBaTa fa JlerHe BbpXy
obpaboTBaHusi geTann M BHMMATENHO MpUABMXKETE
WHCTPyMEHTa  Hanpeg, NO  MpoabikeHue  Ha
npeaBapuTeriHo MapkvMpaHaTa NIMHUSI Ha Cpsi3BaHe.

Mpn psizaHe Ha KPUBWM WNW W3BMBKM, MPUOBWKBaNTE
VHCTpyMeHTa MHOro 6aBHO.

PsizaHe nog brun

/\BHUMAHME:

- [lpeay p[a HaknoHuTe OCHOBaTa,  BWHaru
npoBepsiBaiTe Aanu UHCTPYMEHTBLT € M3KIIoYeH n
akymynaTtopHata 6atepusi e nssageHa.

dur.14

C HaknoHeHa OCHOBHa Mrioya, MOXeTe [a U3BbpLUBaTe
cpe3oBe npu Bcekn brbn mexay 0° un 45° (Hanseo unu
HaAsCHO).

dur.15

3a HaknaHsiHe Ha ocHoBaTa, pa3xnabete 6onTta oT
3agHaTa CcTpaHa Ha oOcHoBata C MnomowTa Ha
wecTorpamHus kntod. MpuaBuxeTe ocHoBaTa, Taka ye
6GonTbT Ja € pas3rnonoXeH B LEHTbpa Ha oTBopa 3a
psizaHe nof HakMoH B ocHoBarta.

dur.16

HaknoHete ocHoBHaTa nnova, [JokaTo CTUrHe Ao
XenaHusa Bbrbfl Ha HakroHa 3a cpssBaHe. Ha pbba Ha
Kopnyca Ha npegaBkata, ¢ V-obpasHa oTMmeTka e
obo3HavyeH brenbT B rpagycu. Cnen ToBa 3arterHere
3apaBo 6onTa, 3a Aa dmKcMpaTe OCHOBHaTa nnova.



MpeaHu noapaBHeHU pa3pesn

dur.17

Pasxnabete GonTa B 3aaHaTa 4acT Ha OCHOBHaTa nno4va ¢
noMoLLTa Ha LuecTorpaMeH raevyeH Kmod W Mib3HeTe
ocHoBaTa Jokpan Hasag. Cnen ToBa 3aterHete 6onta no

NocoKa Ha 4YacoBHWKa, 3a Aa dmkcupaTte OCHOBHATa nnova.

U3psasBaHe Ha durypum

W3psAsBaHeTo Ha durypm moxe Aa 6bae HanpaBeHo Mo
eaviH oT gearta metoga: A unu b.

A) NMpobuBaHe Ha cnomaraTtesnieH OTBOp:

dur.18

- 3a uspsisBaHe Ha BbTpewHn urypu 6e3 BxodeH
paspe3 OTKbM Kpas, npobuiTe npeaBapuTenHO
crnomaraTteneH OTBOp C AuvameTbp 12 MM unu
noseye. BmbkHeTe HOXa B TO3n OTBOp, 3a Aa
3arnoYHeTe N3psA3BaHETO.

B) Obn6o4ynHeH pa3pes:

®ur.19

. He e Heobxogumo pda npobuBate cnomarateneH
OTBOP WIN NPpaBuTe BXOAEH pa3pes, ako BHUMATENHO
crepBate NpefcTaBeHUTE No-A0My VHCTPYKLWN.

1. TloBAurHeTe WMHCTPYMEHTa Ha NpeaHus Kpam Ha
OCHOBHaTa Mno4ya, C HOX  Pas3rnonoxeH
HernocpeacTBeHO  Haf ~ MOBbPXHOCTTA  Ha
obpaboTBaHOTO n3genue.

2. HatucHete neko WHCTpyMeHTa, Taka 4e npegHusT
Kpail Ha OCHOBHaTa nnova fa He ce MPUABWXU Mpu
BKITIOYBaHE MyCKOBMS NPEBKItoYBaTEN, N BHUMATENHO
1 6aBHO CrycHeTe 3afHUs Kpail Ha UHCTPyMeEHTa.

3.  Korato HOXBbT npoHWKHe B 06paboTBaHOTO
nsgenve, 6GaBHO CrycHeTe OcHoBaTa  Ha

MHCTPYMEHTa BbpXY NMOBLPXHOCTTA Ha W3AENMEeTO.

4.  3aBbpliete paspesa No 06UYaNHUSA HAYUH.
[JoBbpwuTenHa ob6paboTka Ha pbboBe

dur.20

3a odopmMsiHe Ha kpaulia unm NpoMsiHa Ha pasmepure,
npokapaiTe neko HoXa Mo NPOAbIMKEHVE Ha KpauwiaTta
Ha cpesa.

PsizaHe Ha meTan

Mpu pasaHe Ha MeTan BMHarK n3nonssanTe NoaxoasaLla
CMasovHo-OXnaxajalla emyncus (macno 3a
MeTanopexewy MawuHu). HecnassaHeTo Ha ToBa
M3NCKBaHE Lie NPUYMHWU NPEeXOEBPEMEHHO W3HOCBaHe
Ha Hoxa. BwmecTto um3nonsBaHe Ha  CMa3oyHO-
oxnaxpalia emMmyncuMs e Bb3MOXHO fAa Hamaxere
obpaTHaTa cTpaHa Ha U3fenneTo C rpec.

Bopely orpaHnunTen 3a psizaHe
(akcecoap - onuus)

/ABHUMAHME:
. Tpeau MOHTVpaHe nnm cBansiHe Ha
NpUHaONeXxXHoCTu, BUHarun npOBepﬂBaVlTe aann

WHCTPYMEHTBLT € WU3KMNKYeH U akymynatopHaTta
6aTepMﬂ € n3pageHa.
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1. TlpaBu cpesoBe

dur.21

Mpwn n3BbpLLBAHE Ha NOBTOPSIEMW Pa3pesn C LWMpKHA OT
160 MM wunM no-manko W3Non3BaHeTo Ha BoAewms
orpaHu4uTen 3a psizaHe ocurypsisa 6bp3uHa, ynuctoTa u
NpaBONIMHENHOCT Ha CpPe30BeTE.

dur.22

3a MOHTUMpaHe, BMbKHETE BOAELUMSI OrpaHuuuTen B
NpaBoObIbIHASA OTBOP OTCTPaHW Ha ocHoBaTa Ha
VHCTPYMEHTa, C BOAeLY orpaHuyuTen, oGbpHaT Hazonmy.
Mnb3HeTe BofeLLMS orpaHNuMTen A0 XenaHarta LWupuHa
Ha psi3aHe, cnen KOeTo 3aTerHete GonTta, 3a Jda ro
dukcupare.

2. Kpbroob6pasHu cpesoBe
dur.23

dur.24
Mpn wn3BbLpWBAHETO Ha KpbroobpasHu unu
nbroobpasHu cpesose ¢ paguyc 170 MM unm no-
Marnko, MOHTVpaliTe BoAelus orpaHu4uTen 3a
psizaHe, KakTo crneaga.

1.  BwmbkHeTe BOAELUMS orpaHuyuTen B
NpaBObIbIHUS OTBOP OTCTPaAHU Ha OCHOBaTa, C
BOJeELL orpaHuuuTen obbpHaT Harope. BmbkHeTe
KpbrMua Bofew, wudT npe3 HAKoOW OT ABaTa
OTBOpa Ha BoAelWs orpaHuuuMTen 3a psizaHe.
3aBuiiTe BUHTOBaTa pbKoXBaTka kbM LWMdTa, 3a
na ro pukeupare.

2. Cera nnb3HeTe BoAaya OO XenaHusi paguyc Ha
psizaHe n 3aTerHeTe 6onTa, 3a Aa ro dukcupare
Ha wmscto. Crneg ToBa W3MecTeTe OCHoBaTa
[OKpawn Hanpeq.

3ABEJNEXKA:
- [pu un3BbpwBaHe Ha KpPbroobpasHu WU
AbroobpasHn  cpesoBe  BMHarM  u3nonasaiiTe

HoxoBe Ne B-17, B-18, B-26 unu B-27.

ApanTepeH KOMMNIEKT Ha BoAelyaTa LWnHa
(monbnHUTenNeH akcecoap)

®ur.25

Mpn un3BbLpWBaHe Ha YycnopedHW, C paBHOMEPHa
LUIMpUHA WUNW NPaBONMHENHN CPE30BE, U3MON3BAHETO Ha
BOZeLla LMHA 1 ajanTepeH KOMMNMEKT 3a BoAella LWuHa
ocurypsia 6bp3u 1 YNCTH CPE3OBE.

3a pga MoHTMpaTe apanTepa 3a Bofella LUMHA,
BMbKHETE [OKpa/ LIMHATa C MepHW [JeneHus B
NpaBoObIbIHMSA OTBOP Ha ocHoBaTa. 3aterHeTte GonTa ¢
LUeCTorpaMeH KIlou.

®ur.26

MHcTanupainTe BbpXy LUMHaTa agantepa Ha Boaellara
WwuHa. BMbkHETe fokpal LMHaTa ¢ MepHU AeneHust B
NpaBoObIbMHUA OTBOP Ha ajantepa Ha LWMHaTa.
M3Ternete ocHoBaTa kbM CTpaHaTa Ha BofelyaTa LuMHa
1 a1 cmkcupanTe ¢ bont.



dur.27

/A\BHUMAHME:
- [lpu usnon3eaHe Ha BoAella WMHa C ajanTep,
BUHaru nanonsasawnTte Hoxose ¢ Ne B-8, B-13, B-16,
B-17 nnn 58.

NOAAPBXXKA

/A\BHUMAHME:
. MMpeau p[a npoeepsiBaTe WM M3BbpLUBATE
noaapbXKa Ha MHCTPYMEHTa ce yBepeTe, e Tol e

U3KITIOYEH W akymynaTtopHaTta 6atepusi e usBageHa.

. He w3nonseBante 6eH3vH, HadTa, paspeauten,
cnMpT 1 gp. nod. ToBa MoXe Aa MPUHUHK
obe3ugeTsiBaHe, AeopmMaLms Un NyKHATUHW.

3a pa ce nogabpxa BE3OMACHOCTTA n

HAOEXXKOHOCTTA Ha WHCTpYMEHTa, pPeMOHTUTe,

obcnyxBaHeTo WnKM  perynupaHeto TpsibBa pda ce

M3BBbPLUBAT OT YMbIHOMOLLEH cepBu3 Ha Makita, kato

ce u3nonseart pe3epsHu YacTn oT Makita.

AONMBbIIHATENHU AKCECOAPU

/A\BHUMAHME:

- [lpenopbyBa ce M3Non3BaHETO Ha Te3N akcecoapu
WM HakpavHWuM C Bawusa WHCTpymeHT Makita,
onucaH B HacTosILLOTO PBKOBOACTBO.
ManonssaHeto Ha  Opyru  akcecoapu  uim
HakpalHULUM Moxe Aa [oBede [0 ONacHocT oT
TenecHu HapaHsiBaHus. 3nonasainte CbOTBETHUSA
akcecoap nnm HaKkpanHuk camo no
npegHasHayeHue.

AKO MMaTe Hyxga OT Nnomoly 3a noseve noapobHocTm

OTHOCHO TE3W akcecoapu, ce OGbpHeTe KbM MECTHUS

cepBu3seH LeHTbp Ha Makita.

« HoxoBe 3a npo6ogeH TpyoH

. LlectorpameH kntoy 4

. Bopew, orpaHunuuten 3a psidaHe, KOMMMEKT (c
MepHU AeneHuns)

- ApanTepeH KOMMNMEKT Ha BogellaTa LmHa

- KomnnekT Ha Bogellata LWnHa

. YctponctBo 3a psisaHe 6e3 obpasyBaHe Ha
LenHaTuHmn

. MokpuBalla nnoya

« MexaHusbM Ha npaxockbupartenHara Ato3sa

. OpurmHanHa akymynatopHa GaTtepus u 3apsgHO
ycTponcTeo Ha Makita

3ABEJEXKA:

- Hsikom apTukynm oT crnucbka MoxXe fJa ca
BKIIOYEHN B KOMMMEKTa Ha MHCTPYMEHTa, Kato
cTaHgapTHU akcecoapu. Te MOXe [a ca pasnuyHu
B pasnuyHUTE ObpXaBiu.
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HRVATSKI (Originalne upute)
Objasnjenje opéeg pogleda

1-1. Crveni indikator 10-1. Mlaznica praSine 17-2. Imbus-klju¢
1-2. Gumb 10-2. Osnovna ploca 17-3. Svornjak
1-3. Baterija 11-1. Pritegnite vijak 18-1. Pocetna rupa
2-1. Zvjezdasta oznaka 12-1. Mlaznica prasine 21-1. Paralelni grani¢nik
3-1. Poluga za mijenjanje radnje 12-2. Crijevo za usisava¢ 22-1. Imbus-klju¢
rezanja 13-1. Rezna nit 22-2. Svornjak
4-1. Sklopka za zakljuavanje 13-2. Osnovna plo¢a 22-3. Vodilica ograde
4-2. Uklju€no-isklju¢na sklopka 15-1. Osnovna ploca 24-1. Vodilica ograde
4-3. Tipka za blokiranje 15-2. Imbus-klju¢ 24-2. Navojna kvaka
5-1. Regulator brzine 15-3. Svornjak 24-3. Klin za cirkularnu vodilicu
6-1. List ubodne pile 16-1. Konusni utor 26-1. Imbus-klju¢
7-1. Osnovna plo¢a 16-2. Osnovna ploca 26-2. Ravnalo
7-2. Imbus-klju¢ 16-3. Svornjak 27-1. Adapter vodilice
8-1. Plo¢a poklopca 16-4. Poravnanja 27-2. Vijak
8-2. Osnovna plo¢a 16-5. V-urez 27-3. Vodilice
9-1. Anti-rasprskavajuci uredaj 16-6. Kuciste pogona
9-2. Osnovna plo¢a 17-1. Osnovna plo¢a
SPECIFIKACIJE
Model DJV142 DJV182
Pomak lista pila 26 mm 26 mm
Drvo 135 mm 135 mm
Najveci uGinak rezanja Meki celik 10 mm 10 mm
Aluminij 20 mm 20 mm
Udara po minuti (min™") 800 - 3.500 800 - 3.500
Ukupna duzina 264 mm 266 mm
Neto masa 2,5kg 2,6 kg
Nazivni napon DC 14,4V DC 18V

« Zahvaljujuci stalnom programu istrazivanja i razvoja, ovdje navedeni tehni€ki podaci su podloZni promjeni bez prethodne najave.
« Tehnicki podaci i baterija mogu se razlikovati ovisno o zemlji.
« Masa s baterijom prema EPTA postupku 01/2003

ENE019-1

Namjena Nosite zastitu za usi

Alat je namijenjen za rezanje drva, metala i plastike.

Zahvaljujuci raznolikom priboru, i programima pilienja, . . ENG00-1

alat se moze koristiti za mnoge svrhe, a vrlo je dobro  Vibracija o . o

prilagoden za zakrivljene ili kruzne rezove. Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
ENG905-1 izracunata u skladu s EN60745:

Buka

Tipi€na jagina buke oznacena s A, odredena sukladno Model DJV142

EN60745:

Nagcin rada : rezanje daski
Model DJV142 Emisija vibracija (ang): 7,0 2m/s2
Neodredenost (K): 1,5 m/s
Razina zvuénog tlaka (L,a): 78 dB (A) . ) .
Neodredenost (K): 3 dB (A) RezZim rada : rezanje lima

Razina buke U radu moze prelaziti 80 dB (A). Emisija vibracija (anw): 4.0 m/s
Neodredenost (K): 1,5 m/s

Model DJV182

Razina zvuénog tlaka (Loa): 77 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)
Razina buke u radu moze prelaziti 80 dB (A).
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Model DJV182

Nacin rada : rezanje daski
Emisija vibracija (ans): 7,0 m/s?
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

ReZim rada : rezanje lima
Emisija vibracija (anwm): 3,5 m/s?

Neodredenost (K): 1,5 m/s?
ENGQO01-1

Deklarirana  vrijednost emisije  vibracija je
izmjerena sukladno standardnoj metodi testiranja i

moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

Deklarirana vrijednost emisije vibracija takoder se
moze rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.

/AUPOZORENJE:

Emisija vibracija tijekom stvarnog koristenja elektri¢cnog
ruénog alata se mozZe razlikovati od deklarirane
vrijednosti emisije, ovisno o nacinu na koji se alat rabi.
Nemojte zaboraviti da identificirate sigurnosne
mjere zastite rukovatelja koje se temelije na
procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima koristenja
(uzimaju¢i u obzir sve dijelove radnog ciklusa,
poput vremena kada je alat iskljucen i kada on radi
u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

ENH101-17
Samo za europske zemlje

EZ Izjava o sukladnosti
Tvrtka Makita izjavljuje da su sljedeci strojevi:
Naziv stroja:
Bezi¢na ubodna pila
Broj modela/Vrsta: DJV142, DJV182
Uskladeni sa sljedeé¢im europskim smjernicama:
2006/42/EZ
Proizvedeni su u skladu sa slijedeéim standardima ili
standardiziranim dokumentima:
EN60745
Tehnicka datoteka u skladu s 2006/42/EZ dostupna je
na sljedecoj adresi:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
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GEA010-1

Op¢a sigurnosna upozorenja za

elektricne ruc¢ne alate

/A UPOZORENJE Proéitajte sva sigurnosna
upozorenja i sve upute.Nepridrzavanje upozorenja ili
uputa moze rezultirati elektri¢nim udarom, pozarom i/ili
ozbiljnom ozljedom.

Sacuvajte sva upozorenja i upute radi

kasnijeg koristenja.
GEB045-2

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA
BEZICNU UBODNU PILU

1. Drzite elektriéni ruéni alat za izolirane
rukohvatne povrsine kada izvodite operaciju pri
kojoj rezni dodatak moze do¢i u dodir sa
skrivenim vodi¢ima. Rezni dodatak koji dode u
dodir s vodi¢éem pod naponom mozZe dovesti pod
napon izloZzene metalne dijelove elektricnog ruénog
alata i prouzrogiti elektri¢ni udar rukovatelja.

2.  Koristite stezaljke ili drugi praktican nacin da
osigurate i ucvrstite izradak na stabilnoj
platformi. Drzanje izratka rukom ili uz tijelo ¢ini
ga nestabilnim i moze dovesti do gubitka kontrole.

3. Uvijek koristite zastitne naocale. Obicne ili
sunéane naocale NISU zastitne naocale.

4. Izbjegavajte rezanje ¢avala. Prije rada
provjerite ima li u izratku bilo kakvih ¢avala i
uklonite ih prije rada.

5. Nemojte rezati prevelike izratke.

6. Prije rezanja provjerite razmak iza izratka tako
da ostrica ne udara u stol, klupicu za rad i
sliéno.

. Alat drzite évrsto.

8.  Prije nego Sto se sklopka ukljuci, pazite da list

ne dodiruje izradak.

Drzite ruke podalje od dijelova koji se krecu.

Ne ostavljajte alat da radi. Radite s alatom

samo tako $to ga drzite rukom.

Prije uklanjanja lista iz izratka uvijek iskljucite

i pricekajte da se noz u potpunosti zaustavi.

Ne dodirujte list ili izradak odmah nakon rada;

mogu biti izuzetno vruéi i mogli bi vam opeci

kozu.

Ne ostavljajte alat da radi bez opterecenja,

ako to nije potrebno.

Neki materijal sadrzi kemikalije koje mogu biti

toksi¢ne. Poduzmite potrebne mjere opreza

da bi se sprijecilo udisanje prasine i dodir s

kozom. Slijedite sigurnosne podatke od

dobavlja¢a materijala.

Uvijek  koristite ispravhu masku za

prasinu/respirator za materijal s kojim radite i

namjenu.

12.

13.

14.

15.



CUVAJTE OVE UPUTE.

AUPOZORENJE:

NEMOJTE dozvoliti da udobnost ili znanje o
proizvodu (ste¢eno stalnim koriStenjem) zamijene
strogo pridrzavanje sigurnosnih propisa za
odredeni proizvod. ZLOPORABA ili nepridrzavanje
sigurnosnih propisa navedenih u ovom priruéniku s

uputama mogu prouzrogéiti ozbiljne ozljede.
ENC007-8

VAZNE SIGURNOSNE UPUTE
ZA BATERIJU

1. Prije uporabe baterije procitajte sve upute i
oznake upozorenja na (1) punjacu za baterije,
(2) bateriji i (3) proizvodu koji koristi bateriju.

2. Ne rastavljajte bateriju.

3. Ako se vrijeme rada znatno skratilo, odmah
prestanite raditi. Moze postojati rizik od
pregrijavanja, mogucih opeklina, a ¢ak i eksplozije.

4. Ako vam elektrolit dospije u oci, isperite ih
bistrom vodom i odmah se obratite lijecniku.
Tako mozete izgubiti vid.

5. Ne spajajte kratko bateriju:

(1) Ne dodirujte terminale nikakvim
provodljivim materijalima.

(2) Ne cuvajte bateriju u spremniku s drugim
metalnim predmetima poput cavala,
kovanica itd.

(3) Ne izlazite bateriju vodi ili kisi.

Kratki spoj baterije moze uzrokovati velik protok

struje, pregrijavanje, moguce opekline, a ¢ak i kvar.

6. Ne cuvajte alat i bateriju na mjestima gdje
temperatura moze prekoraciti 50 ° C (122" F).

7. Ne spaljujte bateriju ¢ak ni ako je ozbiljno

ostecena ili potpuno potro$ena. Baterija moze

eksplodirati na vatri.

Pazite da vam baterija ne ispadne ili da je ne udarite.

. Ne koristite oStecene baterije.

10. Pridrzavajte se lokalnih propisa pri odlaganju
baterije.

CUVAJTE OVE UPUTE.

Savjeti za odrzavanje najduljeg vijeka trajanja
baterije

1. Napunite bateriju prije nego Sto se potpuno
isprazni.

Uvijek zaustavite alat i napunite bateriju kad
primijetite da alat slabije radi.

2. Nikad ne punite potpuno punu bateriju.
Prepunjenje skracuje radni vijek baterije.

3.  Punite bateriju na sobnoj temperaturi od 10°
C-40°C (50" F - 104 ° F). Ostavite da se
vrucéa baterija ohladi prije punjenja.

4.  Punite bateriju svakih Sest mjeseci ako je ne
dugo ne Koristite.

©
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FUNKCIONALNI OPIS

/\OPREZ:
Obavezno provjerite je li stroj iskljucen i baterija
uklonjena prije podesavanja ili provjere funkcije na
alatu.

Instalacija ili uklanjanje baterije
Sl.1

A\OPREZ:
Uvijek iskljucite alat prije instalacije ili uklanjanja
baterije.
Cvrsto drzite alat i bateriju dok instalirate ili
uklanjate bateriju. Ako ne drzite Evrsto alat i
bateriju, mogu vam iskliznuti uz ruku, $to moze
uzrokovati Stetu alata ili baterije i ozljede.
Za uklanjanje baterije, gurnite je iz alata, pritiskom tipke
na prednjoj strani uloska.
Za instalaciju baterije poravnajte jezi€ac na bateriji s
utorom na kucistu i gurnite ga na mjesto. Gurajte ga do
kraja dok ne sjedne na mjesto uz mali klik. Ako mozete
vidjeti crveni indikator na gornjoj strani tipke, to znaci da
baterija nije zaklju¢ana u potpunosti.

/\OPREZ:
Uvijek instalirajte bateriju dok kraja tako da ne
mozete vidjeti crveni indikator. U suprotnom moze
sluéajno ispasti iz alata, $to moze dovesti do
ozljede vas ili nekog u blizini.
Ne instalirajte bateriju silom. Ako baterija ne klizne
lagano, znaci da nije ispravno umetnuta.

Sustav zastite baterije
(litij-ionska baterija sa zvjezdicom)

Sl.2
Litij-ionske baterije sa zvjezdicom opremljene su
sustavom zastite. Ovaj sustav automatski prekida
napajanje alata da bi produzio vijek trajanja baterije.
Alat automatski prestaje raditi ako se alat i / ili baterija
nadu u sljede¢im uvjeta:
Pod optere¢enjem:
Alat radi na nacin koji uzrokuje abnormalno
visoku struju.
U ovoj situaciji otpustite ukljuéno/iskljuénu
sklopku na alatu i zaustavite primjenu koja je
izazvala preoptereéene alata. Zatim povucite
ukljuéno/iskljuénu  sklopku za ponovno
pokretanje.
Ako se alat ne pokrene, baterija se pregrijala.
U ovoj situaciji pricekajte da se baterija
ohladi prije nego S§to opet povucete
ukljuéno/iskljuénu sklopku.
Slab napon baterije:
Preostali kapacitet baterije je prenizak i alat
ne¢e raditi. U ovoj situaciji, uklonite i
napunite akumulator.



Odabir rezanja

SI.3

Ovim se alatom moze rezati kruzno ili ravno (gore i
dolje). Kruznim se rezanjem list prilikom reza gura
naprijed i znatno se poveéa brzina rezanja.

Za promjenu vrste rezanja samo okrenite polugu za
promjenu vrste rezanja na Zzeljeni polozaj. Prilikom
odabira vrste rezanja posluzite se tablicom.

Polozaj Radnje rezanja Primjene
Za rezanje mekog celika,
0 Rezanje ravne | nehrdajuceg Celika i plastike.
linije Za Ciste rezove u drvu i Sperploci.
I Rezanje namaloj | Za rezanje mekog celika,
orbiti aluminija i tvrdog drva.
Za rezanje drva i $perploca.
Rezanje na
I srednjoj orbiti Za brzo rezanje u aluminija i
mekog celika.
TII OR:;Enje na velikoj Za brzo rezanje drva i Sperploca.

Ukljucivanje i isklju€ivanje

A\OPREZ:
Prije uklju€ivanja baterije na elektricnu mrezu
provjerite radi li ukljuéno/iskljuéna sklopka i vraca li
se u polozaj za isklju¢ivanje "OFF" nakon
otpustanja.
Sl.4
Za pokretanje alata:
Povucite sklopku za zaklju¢avanje kako biste alat
postavili u nacin stanja pripravnosti (standby). Ovo
uklju€uje i zarulju.
Da biste pokrenuli alat, povucite ukljuéno/isklju¢nu
sklopku. Za zaustavljanje otpustite ukljuéno/iskljuénu
sklopku.
Za neometani rad povucite ukljuéno/isklju¢nu sklopku i
pritisnite tipku za blokiranje.
Za zaustavljanje alata iz blokiranog polozaja u
potpunosti povucite uklju¢no/isklju¢nu sklopku pa je
otpustite.
U nacinu stanja pripravnosti (standby) povucite sklopku
za zakljuavanje kako bi se ugasila Zarulja i alat
postavio u zaklju€ani nacin rada.

NAPOMENA:
Sklopka za zaklju¢avanje ne radi rijekom rezanja.
Kada je alat u nacinu stanja pripravnosti (standby),
Zarulja svijetli.
Ako je alat u stanju pripravnosti (standby) te nije u
operativnom stanju 10 sekundi, alat se automatski
postavlja u zaklju€ani nacin rada i Zarulja se ugasi.
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Ukljucivanje zaruljica

/\OPREZ:

Nemojte izravno gledati u Zarulju ili izvor svjetlosti.
Za uklju¢enje Zarulje povucite sklopku za zaklju¢avanje.
Da biste iskljucili Zarulju u roku od 10 sekundi, opet
pritisnite sklopku za zaklju¢avanje.

NAPOMENA:
Suhom krpom obrisite prljavstinu s le¢e Zaruljice.
Budite oprezni da ne zagrebete le¢u Zaruljice jer to
moze smanjiti osvjetljenje.
Kada se alat pregrije, Zarulja treperi. Pustite da se
alat ohladi prije nego ga ponovno ukljudite.

Regulator brzine

SI.5

Brzina alata se moZe prilagoditi pomocu okretanja regulatora
brzine. Najvecéa brzina je na 6, a najmanja brzina na 1.
Prilikom odabira primjerene brzine za rezanje izratka
posluzite se tablicom. Medutim, primjerene se brzine
mogu razlikovati ovisno o wvrsti i debljini izratka.
Opéenito, pri ve¢im brzinama mozete brze rezati izratke,
ali one skracuju radni vijek lista.

|zradak koji treba izrezati | Broj na kotaci¢u za prilagodbu
Drvo 4-6
Meki ¢elik 3-6
Nehrdajuci celik 3-4
Aluminij 3-6
Plastike 1-4

/\OPREZ:
Regulator brzine moze se okretati najviSe do broja
6 i natrag na broj 1. Nemojte ga silom poku$avati
gurati dalje od 6 ili od 1 inac¢e funkcija regulacije
brzine moze prestati raditi.

NAPOMENA:

- Kada je regulator brzine na 3 ili viSe, alat
automatski smanjuje brzinu bez optere¢enja kako
bi se smanijile vibracije bez optereéenja. Kad je
alat pod optere¢enjem, brzina alata dosegne
unaprijed postavljene brzine. Tada alat odrzava
brzinu dok ga se ne isklju¢i. Kada je temperatura
niska i protok masti nizi, alat ne moze imati tu
funkciju, €ak ni s rotirajuéim motorom.

MONTAZA

/\OPREZ:
Obavezno provjerite je li stroj iskljuéen i baterija
uklonjena prije nego $to izvedete bilo kakav rad na
alatu.

Instalacija ili uklanjanje lista pile
/\OPREZ:

Uvijek ocistite sve krhotine ili strane stvari koje su
se zalijepile za list i/ili drzag lista. U suprotnom se



list mozda neée dovoljno zategnuti, Sto moze
uzrokovati ozbiljne tjelesne ozljede.

Ne dodirujte list i izradak odmah nakon rada;
mogu biti izuzetno vruéi i mogli bi vam opeci kozu.
Tijesno zategnite list pile. U protivnom moze doci
do ozbiljnih ozljeda.

Kad uklonite list pile, pazite da ne ozlijedite prste
vr§kom lista ili vrhovima izratka.

1. Fiksni polozaj
2. U otpuStenom polozaju

Prije instalacije lista pile osigurajte da je drzac¢ lista u
otpustenom polozaju.

Za instalaciju lista umetnite list (zupci prema naprijed) u
drza¢ lista dok pravino ne sjedne. Drzac lista se
samostalno pomice u fiksni polozaj i list se zaklju¢ava.
Lagano povucite list kako biste bili sigurni da list ne
ispadne tijekom rada.

/\OPREZ:
Ne otvarajte previse otvarada alata jer tako
mozete ostetiti alat.
S1.6
Za uklanjanje lista gurnite naprijed otvara¢ na alatu
koliko god je to moguée. To omoguéuje otpustanje lista.

NAPOMENA:
Povremeno podmazite valjak.

Cuvanje imbus kljuéa

SI.7

Kad se ne koristi, drzite imbus klju¢ kao Sto je prikazano
na slici da ga ne biste izgubili.

Pokrovna ploc¢a

SI.8

Upotrijebite pokrovnu plo¢u kad rezete dekorativne
furnire, plastike itd. Ploca &titi osjetljive povrSine od
Stete. Ugradite je sa straZnje strane temelja alata.

Uredaj protiv krhotina

Sl.9

Ako Zelite rezati bez da se stvaraju krhotine, mozete
upotrijebiti uredaj protiv krhotina. Da biste instalirali
uredaj bez krhotina, pomaknite temelj alata naprijed do
kraja i ugradite je sa straznje strane temelja alata. Kad
koristite pokrovnu plo¢u, na nju instalirajte uredaj protiv
krhotina.
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/\OPREZ:
Uredaj protiv krhotina ne moze se koristiti prilikom
kosog rezanja.
Usisavanje prasine
Za Gisto rezanje preporuc¢ujemo mlaznicu za prasinu
(dodatni pribor).
S1.10
Da biste prikljucili mlaznicu za prasinu na alat, umetnite
kuku mlaznice u rupu na temelju.
SI.11
Za osiguranje mlaznice za praSinu zategnite vijak
hvataljke na prednjoj strani mlaznice za praSinu.
Mlaznica za praSinu moze se instalirati i s lijeve i s
desne strane temelja.
Sl.12
Zatim prikljucite usisava¢ tvrtke Makita na mlaznicu za
prasinu.

RAD SA STROJEM

/\OPREZ:
Temelj uvijek drzite u ravnini s izratkom. U
protivnom moZe do¢i do loma lista, a time i
ozbiljnih ozljeda.
NAPOMENA:
Ako alat kontinuirano radi sve dok se baterija ne
isprazni, ostavite alat da odstoji 15 minuta prije
nastavka s novom baterijom.
S1.13
Okrenite alat bez dodira lista i ¢ekajte dok list ne
dostigne punu brzinu. Zatim polozite list ravno na
izradak i blago pogurnite alat po prethodno oznacenoj
reznoj liniji.
Ako rezete krivulje, vrlo sporo gurajte alat.

Koso rezanje

/\OPREZ:
Prije naginjanja temelja obavezno provijerite jeste li
iskljucili alat i uklonili bateriju.
Sl.14
Ako je temelj nagnut, moZzete koso rezati pod bilo kojim
kutem izmedu 0° i 45° (lijevo ili desno).
SI.15
Kako biste nagnuli temelj, popustite vijak na straznjoj
strani temelja pomoc¢u imbus klju¢a. Pomaknite temelj
tako da se vijak nade u sredini kosog utora u temelju.
Sl.16
Naginjite temelj dok ne postignete Zeljeni kosi kut. V-
urez kuci$ta motora pokazuje stupnjevane kose kutove.
Zatim ¢évrsto zavrnite vijak da biste pricvrstili temelj.



Prednji rezovi u ravnini s povr§inom

S1.17

Imbus kljuéem odvrnite vijak sa straznje strane i

ugurajte temelj do kraja. Zatim zavrnite vijak da biste

pricvrstili temelj.

lzresci

Izresci se mogu proizvoditi metodom A ili B.

A) Busenje pocetne rupe:

S1.18
Za unutarnje izreske bez uvodnog reza s ruba
izbusite poCetnu rupu promjera od 12 mm ili viSe.
Umetnite list u tu rupu da biste poceli rezati.

B) Uranjajuce rezanje:

S1.19
Morate izbusiti po€etnu rupu ili izraditi uvodni rez
ako pazljivo ucinite sljedece.

1. Nagnite alat po prednjem rubu temelja tako da
vrh lista poloZite odmah iznad povrSine izratka.

2. Pritisnite alat da se prednji rub temelja ne moze
pomaknuti kad ukljucite alat te blago i polako
spustite straznji dio alata.

3. Dok list probada izradak, polako spustite temelj
alata na povrsSinu izratka.

4.  Zavrsite rezanje na normalan nacin.

Zavrsni rubovi

S1.20

Za podrezivanje rubova ili podeSavanje dimenzija listom
blago prodite po izrezanim rubovima.

Rezanje metala

Prilikom rezanja metala uvijek koristite primjereno
rashladno sredstvo (ulje za rezanje). U suprotnom ¢e se
list znatno istroSiti. Umjesto upotrebe rashladnog
sredstva mozZete podmazati doniji dio izratka.

Komplet paralelnih graniénika
(dodatni pribor)

A\OPREZ:
Prije instalacije ili uklanjanja dodatnog pribora
obavezno provjerite jeste li iskljucili alat i uklonili
bateriju.

1. Ravni rezovi

Sl.21

Ako opetovano rezete Sirine od 160 mm ili manje,
uporaba paralelnog grani¢nika osigurat ¢e brzo, €isto i
ravno rezanje.

Sl.22

Za instalaciju umetnite paralelni grani¢nik u trokutastu
rupu sa strane temelja alata, pri ¢emu vodilica
grani¢nika treba biti okrenuta prema dolje. Umetnite
paralelni graniénik na Zzeljeni polozZaj Sirine rezanja, a
zatim ga pri¢vrstite zavrtanjem vijka.
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2.  Kruznirezovi
Sl.23

Sl.24
Ako rezete krugove ili lukove promjera od 170 mm
ili manje, instalirajte paralelni grani¢nik na sljedeci
nacin.

1. Umetnite paralelni grani¢nih u trokutastu rupu sa
strane temelja, pri ¢emu vodilica grani¢nika treba
biti okrenuta prema gore. Umetnite vodeéi zatik
kroz jednu od dvaju rupa na paralelnom
grani¢niku. Zavrnite gumb s navojem na zatik da
biste ga udvrstili.

2. Zatim umetnite paralelni grani¢nik do Zeljenog
promjera rezanja i zavrnite klin da biste ga
udvrstili. Potom pomaknite temelj do kraja.

NAPOMENA:
Pri rezanju krugova ili lukova uvijek koristite listove
br. B-17, B-18, B-26 ili B-27.

Komplet adaptera za vodilicu (dodatni pribor)

S1.25

Kad rezete paralelne i jednolike Sirine ili ravno,
upotrebom vodilice i adaptera za vodilicu osigurat ¢ete
brzo i Cisto rezanje.

Za instalaciju adaptera vodilice umetnite ravnalo do
kraja u &etverokutnu rupu na temelju. Cvrsto pritegnite
vijak imbus klju¢em.

S1.26

Instalirajte  adapter za vodilicu na precki vodilice.
Umetnite ravnalo u Cetverokutnu rupu na adapteru za
vodilicu. Stavite temelj sa strane vodilice i ¢&vrsto
pritegnite vijak.

Sl.27

/\OPREZ:
Pri uporabi vodilice i adaptera za vodilicu uvijek
koristite listove br. B-8, B-13, B-16, B-17 ili 58.

ODRZAVANJE

/\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste i
iskljucili stroj i uklonili bateriju.
Nikada nemoijte koristiti benzin, mjeSavinu benzina,
razrjediva¢, alkohol ili sli€no. Kao rezultat toga
moze se izgubiti boja, pojaviti deformacija ili
pukotine.
Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST
proizvoda, odrZzavanje ili namje$tanja morate prepustiti
ovlastenim Makita servisnim centrima, uvijek rabite
originalne rezervne dijelove.



DODATNI PRIBOR

A\OPREZ:
Ovaj dodatni pribor ili prikljuéci se preporucuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priruéniku. Uporaba bilo kojih
drugih pribora ili priklju¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu namjenu.
Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.
Listovi ubodnih pila
Imbus klju¢ 4
Komplet paralelnih grani¢nika (ravnalo za vodenje)
Komplet adaptera za vodilicu
Komplet vodilica
Uredaj protiv krhotina
Pokrovna plo¢a
Sklop mlaznice za prasinu
Izvorna Makita baterija i punja¢

NAPOMENA:
Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti zajedno
sa strojem kao standardni dodatni pribori. Oni
mogu biti razli¢iti ovisno o zemlji.
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MAKEOOHCKW (OpuruHanHu ynaTtcTBsa)

Onuc Ha owWTKOT Npernea

1-1. LipeH nHaukatop 9-2. OcHoBa 17-1. OcHoBa
1-2. Konue 10-1. PacnpckyBay Ha npas 17-2. Imbyc knyy
1-3. batepuja 10-2. OcHoBa 17-3. 3aBpTka
2-1. O3Haka co sBe3ga 11-1. Wpadp-cTera 18-1. MNouetHa aynka
3-1. Pauka 3a MeHyBam-e Ha 12-1. PacnpckyBay Ha npas 21-1. TpaHnyHKK
aKTUBHOCTA Ha cevere 12-2. LipeBo Ha npaBocmykarka 22-1. UmByc knyy
4-1. MpeknHyBay 3a 3aKny4yBar-e 13-1. NInHuja Ha cevere 22-2. 3aBpTKa
4-2. MNpeknHyBay 13-2. OcHoBa 22-3. Bopay 3a ocHoBa
4-3. Konye 3a 3akny4yyBare 15-1. OcHoBa 24-1. Bopay 3a ocHoBa
5-1. bpojueHunk 3a HarogyBare Ha 15-2. ImByc knyy 24-2. Konye co HaBoj
6p3nHaTa 15-3. 3aBpTka 24-3. LinpkynapHa urna 3a HacouyBare
6-1. Ceumno Ha uupkynapHa nuna 16-1. PamHay Ha cyru 26-1. mbyc knyy
7-1. OcHoBa 16-2. OcHoBa 26-2. HacovyBau
7-2. mByc knyy 16-3. 3aBpTka 27-1. ApanTep 3a WnHa-Boaunka
8-1. MokpvBHa nnova 16-4. Mpapauun 27-2. 3aBpTKa
8-2. OcHoBa 16-5. 3acek V 27-3. WwuHa-Bogunka
9-1. Ypen npoTuB pacnykyBare 16-6. KykuwuTe Ha 3an4aHuKoT

TEXHUYKU NMOAATOLMN

Mogen DJV142 DJV182

[onxuHa Ha yaap 26 Mm 26 Mm

[pso 135 Mmm 135 mm

Makc. kanauuTeT 3a cederbe Mek yenuk 10 mm 10 mm

AnymnHunym 20 Mmm 20 mm
Ypapu BO MUHYyTa (MVIH.-W) 800 - 3.500 800 - 3.500

BkynHa gomkuHa 264 mm 266 Mm

Heto TexuHa 2,5 kr 2,6 kr
HomuHaneH HanoH D.C. 14,4V D.C.18V

« Mopajau NoCTojaHOTO UCTpaXxyBatbe U Pa3Boj, TEXHUUKWTE NOAATOLM AafeHN Tyka MOXe Aa Ce MeHyBaaT 6e3 U3BeCTyBatbe.

« Cneundukauumte 1 6atepujata MoXe fa ce pa3nukyBaaT of 3emja Ao 3emja.

« TexwuHa co 6atepwja cnopen EPTA-Procedure 01/2003

ENE019-1
HameHa

AnatoT e HameHeT 3a ceyewe [pBO, MnactTuka u
xenesHn martepuvjanu. buaejkv uma mHory gogartoum m
LUMpOKa NaneTa Ha HOXeBW 3a nunara, anaTot Moxe Aa
Ce KOPUCTU 3a PasnnyH1 HAMEHN U e CoceM MNOroAeH 3a

KPUBYNECTO MU KPYXXHO CEYEHsE.
ENG905-1

ByuaBa
TunuyHata A-BpeaHOCT 3a HMBO Ha ByyaBaTta ogpedeHa
crnopeg EN60745 nsHecysa:

Mopen DJV142

HuBO Ha 3BY4HMOT NpUTUCOK (Lpa): 78 OB (A)
Ortcranysamne (K): 3 a6 (A)
HuBoTo Ha ByyaBa npu paborta moxe Aa HagmuHe 80 b
(A).
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Mopgen DJV182

HnBo Ha 3By4HMOT NpUTUCOK (Lpa): 77 AB (A)
OtcranyBare (K): 3 ab (A)
HusoTo Ha GyyaBa npu paboTta Mmoxe Aa HagmuHe 80 ab
(A).

HoceTe wTtuTHULM 3a ywwuTte

ENG900-1
Bu6pauuu

BkynHa BpegHOCT Ha BMOpauuute (BekTopcka cyma Ha
Tpu ockun) ogpeaeHa cnopes EN60745:

Mopen DJV142

PaBoTeH pexuM : ceyere LWTUum
Lnpetbe Bubpaumu (ang): 7,0 m/c?
Ortcranygatse (K): 1,5 m/c?



PaboTeH pexum : cederse meTanHu Tabnu
LLinpetbe BUGPaLMK (anw): 4,0 M/c?
Ortcranyeake (K): 1,5 m/c?

Mopen DJV182

PaboTeH pexum : cederse WTuum
LLinpetbe BUGPaLMK (ang): 7,0 m/c?
Orcranysame (K): 1,5 m/c?

PaboTeH pexum : ceverbe MeTanyu Tabnm
LLnpere Bubpauum (anv): 3,5 m/c?
Otcranygare (K): 1,5 m/c?
ENG901-1
. HomuHanHata jaunHa Ha BubpauunTe e namepeHa
BO COMMAacHOCT CO CTaHdapAHuTe MeToau 3a
ncnuTyBake W MOXe JfAa Ce Kopuctu 3a
cropegyBatbe Ha anatu.
. HomuHanHata jaunHa Ha Bubpauunte moxe Aa ce
KOPUCTU W Kako NpenuMMHapHa MpoueHka 3a
N3IOXEHOCT.

AHPEHYHPEHVBAI-bE
JaunHata Ha BuUGpauunTe Npu HaKTUHKOTO KOpUCTEHE
Ha anatoT MOXe [a Ce pasnuKya Of HOMMHanHaTa
BPEAHOCT, 3aBICHO Off HAYMHOT Ha KOJLITO Ce KOPUCTU
anaror.

- Torpuxete ce pa rv ytBpauTe 6e36€0HOCHUTE MEPKN
3a 3alTuTa Ha onepaTopoT BP3 OCHOBA Ha MpOLiEHKa
Ha M3noxeHocTa npu akTUykUTe YCrnoBK Ha ynotpeba
(3emajkv v npenBua cuTe [enoBuM Ha pabOTHMOT
LMKNYC, Kako MepuoauTe Kora anatoT € WCKNyYyeH W
Kkora paboTu BO NpaseH oA, He Camo Kora e akTUBeH).

ENH101-17
Camo 3a 3emjute Bo EBpona

Deknapauuja 3a coo6pa3HocT 3a EY

Makita u3jaByBa geka cnegHaTta MawmHa(m):

OsHaka Ha MaluuHaTa:

BeaxunuyHa ybogHa nuna

Mogen 6p./ Tun: DJV142, DJV182

YcornaceHu ce co cnegHuee eBponcku [upekTtueu:
2006/42/EC

Tue ce npousBegeHW BO COMMACHOCT CO CredHuBe

cTaHdapav unu ctaHaapAn3npaHn JOKYMEHTU:
EN60745

TexHM4YkOTO Aocue BO cornacHocT co 2006/42/EC e

[0CTanHo NpekKy:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

31.12.2013

Yasushi Fukaya

HvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

OnwTK ynaTcTea 3a 6e3begHoCT

3a eNeKTpu4YHnTe anatun

A NMPEOYMNPEOYBAHWE [pouutajte rm cute
6e3beqHOCHM npeAynpedyBakba M cCUTe ynaTcTea.
AkO He ce noudTyBaaT npeaynpedyBakara U
ynatctearta, MoXe Aa [Jojae A0 CTPyeH yaap, noxap unu
TELLKW NoBpeau.

UyBsajTe rM cuTe npepynpeayBakba U
ynaTcTBa 3a Aa MoXeTe NMOBTOPHO Aa M

npouuTare.
GEB045-2

BE3BEAHOCHMU
NPEAYMNPEAYBAKA 3A
BE3XXU4YHATA YBOOHA MNMUINA

1. [HpxeTe ro anaToT camo 3a uW3OnMpaHUTe
ApXayu Kora BplMTe paboTu Kora AOAATOKOT
3a cevelbe MOXe Aa Aojoe BO Aonup co
CKpUeHu Xxuum. [JooaTtok 3a ceyewe LITO Ke
Jonpe >kuua nop HarnoH Moxe [Ja ja npeHece
cTpyjaTa A0 MeTanHuWTe [erioBu Ha anatot U ja
npeaussrKa CTPYeH ygap Ha onepaTtopor.

2. KopucteTte cterm unu apyr npaktuyeH HauvH
3a fAa ro 3auBpCTMTe M NoTnpeTe maTepujanot
Ha ctabunHa nnatdopma. AKO 0 ApxuTe
MaTepujanot Co paka Wnu ro HasanyeaTe Ha
TenoTo, ke buae HectabuneH u Moxe Aa Aosene
no rybetbe koHTpona.

3. Cekoraw KopucTeTe ouuna WNM 3alITUTHU
ouuna. O6MYHM ouMna UNM ouuna 3a CoHue
HE CE 3awTtuTHM ouyuna.

4. WUsberHyBajTe cevyeme wajku. MpoBepeTe ganun
maTepujanoT Mma Lajku U oTCTpaHeTe rv npen
Aa noyHeTe Aa paboTure.

5. He ceueTte maTepujanu WITO ce NperonemMu.

6. TlpoBepeTe ganu e npasHo nopg matepujanot
npea na ceyete, 3a Aa He yAPU HOXOT BO
nopot, paboTrHaTa Maca, UTH.

7. [DpxeTe ro anaTtoT LUBpPCTO.

8. BHumaBajTe ceuunoto pAa He ro ponupa
paGoTHMOT MaTepujan npen Aa ce BKNy4Yu
NPEeKNHYBaYoT.

9. [OpxeTe rvu paueTte nopaneky oa NoaBUXHUTE
[enosu.

10. He ocTtaBajTe ro anaror Bkny4eH. PaborteTte co
anaToT caMo Kora ro ApXxuTe B paLe.

11. Cekoraw MUCkny4yBajTe ro enekTpMYHMOT anar
W YeKajTe cocem Aa comnpe HOXOT, npea Aa ro
TPprHeTe HOXOT OA MaTepujanor.

12. He ponupajte ro ceynmnoro unu paboTHUOT
maTepujan BegHaw no pa6ortaTa, 3aToa LWTO
MoXaT Aa 6uaaTt MHory xewku u aa Bu ja
u3ropar Koxara.



13. He paGotete co anatoT 6e3 onToBapyBake
Kora Toa He € HeONXOAHO.

Hekou maTepujanu coppxaT XeMuKanuu wTo
MoxaT pa 6upar oTpoBHU. WU3GerHyBajTe
BAMLUYBakbe Ha MNpalivHata v u3berHyBajTe
KOHTaKT Ha npalumMHaTa co koxata. Cnegere rm
ynaTtcTBara oa Npou3BOAUTENOT Ha
maTepumjanor.

Cekorallu kopucTeTe r'm COOABETHUTE Macka 3a
npaB / pecnupatop 3a MaTepujanot Koj ro
KOpUCTUTe 3a oApeAeHa NpumeHa.

YYBAJTE 'O YNATCTBOTO.

14.

15.

AI’IPEHYHPEHVBAH:E:
HE OO3BONYBAJTE yaobHocTa wnm
3ano3HaeHocTa CO NpPoOU3BOAOT (CTekHaTta co

nogonra ynotpe6a) ga Be HaBede pga He ce
npuapxyBaTe cTporo Ao 6e3beaHocHWTe npaBuna
3a ogHocHuoT npowusBop. 3IMTOYMNOTPEBATA wunu
HemoynTyBaweTo Ha 06e3begHOCHWTe npaBuna
HaBeAeHW BO OBa ynaTCTBO MOXe Aa npeav3BuKaat

TeLWKn TenecHn nospean.
ENC007-8

BAXHU BESBE[JHOCHU
YNATCTBA

3A BATEPUJA

1. Tpea Kopuctewe Ha GaTepwmjaTa, npouuTajte
r'M cuTe ynaTcTBa M O3HAKM 3a NpeTnasnmBeocT
Ha (1) nonHayvoT 3a 6aTepmjaTa, (2) 6aTepujaTa
1 (3) npon3BOAOT LITO ja KOPUCTH BaTepujaTa.

2. He packnonyBajTe ja 6aTepujaTa.

3.  Ako BpemeTo BO paboTa cTaHano npekymepHo
KpaTKo, MpecTaHeTe BegHaw co pa6ota. Toa

MoXe fAa pe3ynTtMpa €O pU3UK  of
npesarpeBake, MOXHU M3rOpPeHULN 1 Aypu u
eKkcnnosuja.

4.  AKO eneKTpPonuT HaBrnese BO BaliUTe O4M,
U3MMjTe ™M co uucTa Boga M nobapajte
MeAUUMHCKa Hera BefAHaw. Toa Moxe pAa
pe3ynTupa co rybexe Ha BawmoT BUA,.

5. He packnonyBajte ja kacetaTa 3a 6aTepujara.
(1) He ponupajTe rM KOHTaKTUTe CO HMKaKOB

npoBoANUB MaTepujan.

(2) MWs3berHyBajTe pa ja yyBaTe Garepuja BoO
cap co ApyrM MeTanHW npeaMeTu Kako
LITO Ce LajKN, MOHEeTM 1 Cn.

(3) Ha wms3noxyBajte ja 6aTepujaTa Ha Boaa

unu Aoxa.
Kpatknor cnoj Ha 6Gartepmjata Moxe paa
npeav3BMKa rofieM MPOTOK Ha eneKTpuyHa
eHepruja, npesarpeBake, MOXHU U3ropeHULn
M AypU 1 Nag Ha HanojyBateTo.

6. He cknagupajte rm anator u 6atepmjata Ha
MecTa Kaje TemnepaTypata Moxe fAa
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AocTUrHe unu Hagmunyea 50 ° C (122 ° F).

7. He cnanyBajte ja 6atepujata Aypu u kKora e
MHOTy OlITeTeHa MNN LEeNOCHO MNOTpOLUeHa.
BaTtepmjaTa Moxe pAa ekcnnogupa ako ce
CTaBu BO OraH.

8. BHumaBajTe ga He ja ucnywTuTe UNKU yapute

6aTtepumjara.

He kopucTeTe owTeTeHa 6aTtepuja.

MounTyBajTe rv nokanHWTe 3aKOHCKM Nponucun

WTO ce oAHecyBaaT Ha ¢hpnawe BO oTnaj Ha

6aTtepumjara.

YYBAJTE 'O YNATCTBOTO.

CoBeTu 3a oApKyBake MakcumarneH paboteH

BeK Ha baTepumjaTa

1. 3ameHeTe ja 6aTepujaTa npea LenocHo Aa ce
ncnpasHu.
Cekoralu 3anupajte ja paborata co anaroT u
3ameHeTe ja GaTepujaTa kora Ke 3abenexuTe
[AeKa anaToT AaBa nomana MOKHOCT.

2. Hwukoraw HemojTe Aa NONHUTE LENOCHO MornHa

6aTtepuja.
MpekymepHOTO nonHewe o  cKpaTyBa
paboTHMOT Bek Ha 6aTepujaTa.

3. NonHete ja G6aTtepmjaTa Ha co6Ha

Temnepatypa on 10° C -40° C (50° F - 104°
F). [o3Bonete 3arpeaHata OarTepuja pga ce
onaau npea Aa ja cTaBUTe Ha NOMHekse.

4. TonHeTe ja GaTepujaTa egHall CEKOM LUeCT
MeceuuM aKo He ja KopucTuTe mnoAonr
BPEMEHCKM nepuoa.



Oonnuc HA ®YHKUUUTE

/A\BHUMAHME:

- Tpen cekoe npunarofgyBare WNM NpoBepka Ha
anaTtoT, nNpoBepyBajTe fanuM € WCKIy4YeH W
6aTepujaTa e n3BageHa.

MoHTupate unu oTcTpaHyBake Ha
6aTtepujaTa

Cnukal

/\BHUMAHME:

. Cekoralu UcknyvyBajTe ro anaTtoTt npes CTaBakeTo
Unn BageHeTo Ha baTtepujata.

. [pxeTe ru anatotr u GaTepujaTa LUBPCTO Kora ja
MOHTUpaTe WnM oOTCTpaHyBaTe OGaTepwujaTa.
[lokonky He v ApxuTe LUBPCTO anaToT u GaTtepujaTa,
Toa MOXe Aa [oBede [0 HUBHO NW3HyBawe of
BalLUTE paue M Aa pesynTupa Co OLITeTyBake Ha
anaToT U Ha GaTepujaTta, Kako 1 CO TeNecHW NoBpeau.

3a ga ja ussagute GatepujaTa, noene4veTe ja og anarot

Jofdeka ro nusrate KOMYETO Ha NpefHata cTpaHa Ha

6atepujara.

3a fa ja MoHTMpaTe GaTtepujaTta, NopamHETE ro ja3nyeTo

Ha GaTtepwujaTa co xneboT BO KyKULUTETO U TypHeTe ja aa

3acTaHe BO mecTo. BmeTHeTe ja oo kpaj foadeka He ce

3aKnmyyM BO MECTO MpU LWITO Ke ce ChylHe Mano

KNUKHYBare. AKO MOXeTe [fa ro BUAUTE LPBEHUOT

MHOMKATOP Ha ropHata CTpaHa of KOM4yeTo, Toa 3Haun

[eKa He e 3aknyyeHa LienocHO BO MeCTO.

/\BHUMAHME:

. Cekoraw MoHTMpajTe ja 6aTepujata LEMNOCHO
fofeka LpBEHWOT WHAWKaTop He ce usracHe. Bo
CMpOTUBHO, MOXe Cry4ajHO Aa UCMafHe Of anaror,
CO Toa Mnpeaus3BMKYBajku nospeda Bam  MNn
HekoMy OKofy Bac.

- Hewmojte pa ja moHTupaTe Gatepujata Ha cuna.
Ako baTepujaTa He MOXe Ja ce NIM3He NMecHo, Toa
3Ha4M Aeka He e NocTaBeHa NpaBUITHO.

CucTtem 3a 3awiTuTa Ha 6aTepujaTta (MUTUYM-
joHcka 6aTepumja co o3Haka Ha sBe3aa)

Cnuka2
Jlutnym-joHckute Gatepum co O3Haka Ha sBesda ce
onpeMeHn co 3awTuteH cuctem. OBOj cuctem

aBTOMATCKW ro MpekuHyBa HamnojyBakeTo Ha anaToT 3a

[a ro npoaormku paboTHWOT Bek Ha GaTepujaTa.

AnaTtoT aBTOMaTCKM ke 3anpe 3a Bpeme Ha paboTereTo

ako anatoT u/vnu G6atepujata ce NocTtaBeHW Mo efeH

o[} CrefHuBe YCroBU:

- [peonTtoBapeHoCT:
Co anatoT ce paKkyBa Ha HayuH LITO
npensnBukyBa TOj na nosrekysa
HeHOpMarHO BUCOKa enekTpu4Ha eHepruja.
Bo oBaa cutyaumja, ortnywTtete ro
NpekyHyBa4yoTHa anatot W MNpekUHeTe Cco
npumMeHata Koja npegvssukana
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npeonTtoBapeHocT Ha anaror. [loToa,
MOBTOPHO MOBMeYeTe o NPeKVHyBayoT 3a Aa
ro pectapTvpare anaror.
Ako anator He ce Bknyuu, GaTtepujata e
npesarpeaHa. Bo oBaa cutyauuja, octaBete
6atepujata Aa ce onaau npen NoBTOPHO Aa
ro NoBneYeTe NpekuHyBaYoT.

- Husok HanoH Ha GaTtepujaTa:
MpeocTaHaToT kanauuTeT Ha GaTepujata e
NpeHn3oKk M anator Hema fda pabotu. Bo
TakBa cuTyaumja, U3Bagete ja M HamnonHere
ja GatepujaTta.

U36upar-e Ha HAYMHOT Ha ceyere:

Cnuka3

CO OBOj anart MoXe [a ce ceye BO KpyxHa nuHuja unu
BO npasa nuHuja (rope u gony). Ceyereto BO KpyxHa
nUHWja ro ByTka HOXOT KOH yAapoT 3a ceverbe W AocTa
ja sronemyBa 6p3uHaTa Ha ceyerbe.

3a Aa ro CMeHWTe HaYMHOT Ha ceyeHe, camo CBpTeTe ja
paykaTa BO nosuumjata Ha cakaHWOT Ha4YMH Ha Ceyvetbe.
Bugete ja Tabenata 3a ga ro usbepere cooABETHUOT
HaunH Ha ceyerse.

Monox6a Cevetbe Annukauum
. 3a cevetbe Mek YeruK, He'procyBadkm
JIvHnja 3a
YenuK 1 nnacTuka.
0 NpaBoOMHUCKO 3
cevetbe a NpeLn3HO ceyetbe ApBO U
vBepKa.
1 Ceuerbe co Man | 3a cevetbe MeK YenuK, anyM1UHMyMm
6poj BpTEXM 1 TBPAO APBO.
3a ceyere ApBO 1 MBEpKa.
Ceueme co
I cpeneH 6poj 3a 6P30 CeueHEe anyMUHIYM 1
BpTEXN MeK YenuK.
I Ceuete coronem | 3a 6p30 ceverbe APBO U MBEPKA
6poj BpTEXHM
BknyuyyBawe
/\BHUMAHME:

. MNpegn pa ja craBute Oatepujata BO anaror,
npoBepeTe ro MPekMHyBa4YoT Aanu (yHKUMOHMPa
npaBuMiHO M Janu ce Bpaka BO nonoxbara
,OFF* kora ke ce oTnywT.

Cnukad

3a fa ro ctapTyBate anaror:

MpuUTUCHETE ro NPEKMHYBAYOT 3a 3aKiydyBare 3a Aa ro
CTaBWTE anaTtoT BO PEXWM Ha roToBHOCT. McTo Taka ke
ce BKkIyyu 1 nambara.

lMoBreyeTe ro NpekWHyBa4oT 3a fa ro crapTyBaTe anaror.
OTnywTeTe ro NPEKUHYBAYOT 3a fia ro 3anpeTe.

3a KOHTUHyMpaHo paboTekse, MOBMEYETE O MPEKUHYBAYOT U
noToa NPUTUCHETE O KOMYETO 3a 3aKMyyyBatbe.

3a fa ro 3anpeTe anatoT of 3akryyeHata nosuuuja,
NoBreyeTe o MNPEeKWHYBaYoT LEMOCHO W noTtoa
oTnyLITeTE TO.



Bo pexvm Ha roTOBHOCT, MPUTUCHETE O NPEKUHYBaYoT
3a 3aknydvyBare 3a Aa ja ucknyuute nambara u aa ro
CTaBWTe anaToT BO 3aKIyYeH PeXuM.

HAMOMEHA:

« TpeknHyBa4oT 3a 3aknyyyBake He ce aKTuBupa
3a BpeMe Ha CeyereTo.

«  Kora anatoT e BO pexuM Ha rotoBHocT, nambata
npoposKyBa Aa CBETU.

. Ako anatoT ce octaBu 10 cekyHau 6e3 pa ce
paboTn CO Hero BO PEXWM Ha TOTOBHOCT, TOj
aBTOMaTCKM Ke ce npedpnu BO 3aKMy4eH PEXnM u
nambara ke ce UCKMy4un.

BknyuyBake Ha naméure

/\BHUMAHME:

. He rmnepajte aupektHo Bo nambBata unum BO
M3BOPOT Ha CBETNWHA.

3a pa ja Bknywute nambarta,

NPEeKVHYBaYOT 3a 3aKIy4yBaHe.

3a pga ja ucknyuute nambata Bo pok op 10 cekyHau,

NMOBTOPHO NPUTUCHETE O NPEKUHYBAYOT 3a 3aKIydyBaHe.

nputucHete ro

HAMOMEHA:

- Kopucrete cyBa kpna 3a Gpullere Ha npalumHara
of nekata Ha nambata. BHumaBajTe ga He ja
n3rpebuTe nekata Ha nambata, BO CNPOTUBHO MOXe
[la ce Hamanu MHTEH3UTETOT Ha OCBETIyBaH-E.

- Kora anatotr e npesarpeaH, nambara Tpenka.
LlenocHo onageTe ro anatoT npef MOBTOPHO Aa
pabotuTte co Hero.

Bupau 3a npunarogyBare Ha 6p3uHaTa

Cnuka5

BpanHata Ha anatoT MoXe Ada ce npwunarogyBa Co
BpTete Ha Gupayor 3a npunarogyBawe Ha Op3uHara.
Hajucokata 6p3unHa e Ha 6, a HajHuckaTa Ha 1.

Bupete ja Tabenata 3a ga ja u3bepete coogBeTHaTa
6p3vHa 3a maTtepujanoT wTo Ke ce ceye. Cenak,
coopaBeTHaTa 6p3uHa MOXe 4a ce MeHyBa BO 3aBMCHOCT
o BugoT wunu aebenunHata Ha maTtepwjanot. [MaeHo,
noronemute 6p3vMHM [O3BOMyBaaT [da [0 ceyeTe
maTepujanoT nobp3o, HO ke ce Hamanu BpeMeTo Ha
CepBUCHpPakbe Ha HOXOT.

Martepujan 3a cevetre Bpoj Ha npunaropyBake
Apso 4-6
Mek yenuk 3
He’procyBaykum Yenvk 3-
3
1

AnymnHnym
Mnactuka

/\BHUMAHME:

. BpojuyaHukoT 3a npunarogyBake Ha Op3vHaTa
MOXe Aa ce cBpTM camo Ao 6pojot 6 u Hasap ao
6pojoT 1. He dopcupajte ro BoH 6GpoeBute 6 u 1,
BO CNPOTMBHO (byHKUMjaTa 3a npunarogyBare Ha
6p3nHaTa Moxe Aa npectaHe Aa paboTu.

HAMOMEHA:

- Kora Bupavor 3a npunarogyBate Ha Gp3vHaTa e
Ha 3 unM nOBWCOKO, anaTtoT aBTOMAaTCKM ja
HamanyBa 6p3vHaTa npy HeonToBapeHoCT 3a Aa
ce Hamanaat BubGpauumTe Mpu HeomnToBapeHa
pabora. LLitom anatoT ke ce onToBapwu, b6p3uHaTa
ce 3ronleMyBa W o [OCTWIHyBa OAHanpen
noctaBeHoTo HuBO. [loToa anaToT ja opgpxysa
6p3vHaTa gogeka UCTMOT He ce ucknyyu. Kora
Temnepatypata € HWcka, a CpeAcTBOTO 3a
nogmaykyBare He TONKY TeYHO, anatoT He cmee
0a ja uma oBaa (byHKUMja, Oypu HU KOra potupa
MOTOPOT.

COCTABYBAKE

/A\BHUMAHME:
. I'Ipe,q Cekoe foTepyBake Unn npoBepka Ha anaroT,
cekorall MpoBepyBajTe [danum € WCKIy4YeH U
6aTepujata e u3BageHa.

MoHTupame unu OTCTpaHyBahk€ Ha ce4unoTto

/A\BHUMAHME:

- CekKorall UcuuCTeTe TV CUTE AenKaHWULM Unn Tyrm
Tena Kou ce Ha HOXOT W/ APXaqoT Ha HOXOT.
Ako He ro cropuTe TOa, MOXe [Aa QAojae Ao
HeJOBOMHO 3aTerHyBake Ha HOXOT, a Toa MOoXe
[a npeau3BuKa CepuosHa NMyHa nospeaa.

. He ponwupajte rm HOXOT Unn maTtepujanoT BeaHaLl
no pabortarta, 3atoa WTO MOXaT Aa Guagar MHory
XeLkn n aa Bu ja nsropat koxara.

. 3auBpcrete ro HOXOT Ha nunata. Bo cnpoTtusHo,
MOXe Aa Aojae [0 cepuo3Ha noBpeaa.

. Kora ro Tprate HOXOT Ha nunarta, BHMMaBajTe Aa
He CcuM M NOBpeAuTe npCTUTe CO BpPBOT Ha
CeunroTo UM Co KpaeBuTE Ha MaTepujarnor.

1. ®ukcmpaHa nonoxba
2. CnobogHa nonox6a

Mpen Ooa ce MOHTMpa HOXOT, OcuUrypete ce neka
[pXKayoT Ha HOXOT e BO OTMyLUTeHa nonoxoa.

3a Oa ro MOHTUpaTe HOXOT, BMETHETE o0 HOXOT (Co
3anuuTe CBPTEHW HaHanpen) BO ApPXayoT Ha HOXOT
[ofdeka He ce 3aknyun BO MecTo. [JpKayoT Ha HOXOT
CaMOCTOjHO ce NpuaBuXyBa A0 bMKCHaTa nonox6a u
HOXOT ce 3aknydyBa. HexHO noBrnevyete ro HOXOT 3a Aa
ce ocurypate fAeka HOXOT He narfa 3a Bpeme Ha
paboTtereTo.



/A\BHUMAHMUE:

- He ro oTBopajTe npetepaHo 0TBOpaYoT Ha anaTtoT
UM MOXe Aa Npean3BuKa OLITETYBaHE Ha anartor.

Cnuka6

3a Aa ro oTCTpaHUTE HOXOT, TYpHETe ro oTBapayoT Ha

anaTtoT HaHanpen 00 kpaj. Toa 0BO3MOXYBa HOXOT Aa

ce ocnoboau.

HAMOMEHA:
«  [NoBpemeHO nogmaykyBajTe ro Bamnjakor.

Cknagupawe Ha UMbyc-kny4oTt

Cnuka7

Kora He ce kopucTu, cknaampajte ro UMByc-Kny4yoT Kako
LUTO € MOKaXaHOo Ha CrivkaTta 3a [a He ro narybure.

MokpuBHa nnova

Cnuka8

Kora ceyere pekopatvBHM DypHWPW, NnacTvka, WUTH.,
KopucteTe ja nokpuBHaTa nnoda. v wTKUTM
YYBCTBUTENHUTE WM [AenuKaTHUTE TMOBPLUMHU  Of
owrTetyBatwe. [locTaBeTe ja Ha 3agHMOT [Jden of
ocHoBaTa Ha anaror.

Ypen npoTMB pacnyKkyBawe

Cnwuka9

Moxe Oa ce KOpWUCTU ypeq MPOTUB pacnykHyBake 3a
HepacrnykHaTu npeceun. 3a Ja ro MOHTUpate ypepoT
npoTMB  pacnykHyBawe, MoMecTeTe ja ocHoBaTa
LeflocHO HaHamnped W BMETHETe ja HamecTeTe ja
NOBTOPHO Ha ocHoBaTa Ha anator. Kora ja kopuctute
NoKpMBHaTa Mro4ya, WHCTanupajTe ro ypegot npoTuB
pacnykHyBaH€ Ha NoKpUBHaTa nnova.

/A\BHUMAHME:
. YpegoTr npoTMB pacnykHyBate He Moxe Aa ce
KOPWCTU KOra Ce npaBsaT KO NpeceLu.

Co6upame Ha npaBoOT

PacnpckyBayoT 3a npalunHa (onuMoHaneH AoAaTok) ce
npenopayysa 3a NpeLn3HO cevetbe.

Cnukal0

3a fa ro npukauMTe pacnpcKyBadvoT Ha MpaluHa Ha
anavoT, CcTaBeTe ja KykaTa Ha pacnpCcKyBayoT Ha
npaLumHa Bo aynkarta BO OCHoBarta.

Cnukall

3a fga ro npuuBpCTUTE pacnpckyBayoT 3a MpaluvHa,
3auBpcTeTe ja 3aBpTkata Ha cTerata Ha npegHuoT aen
0[] pacnpckyBayoT 3a npatuvHa.

PacnpckyBayoT 3a nmpaliMHa MOXe [a Ce WHCTanupa
WNU Ha nesaTta Unu Ha JecHaTta cTpaHa Ha ocHoBaTa.

Cnukail2
Motoa, noBp3eTe npaBocmykanka ,MAKITA* 3a ga ro
MNCUYNUCTUTE PACMpPCKyBayoT.
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PABOTEHE

/\BHUMAHMVE:

- Cekoraw gpxete ro pabot Ha ocHoBaTa M3pamHeT
co matepujanor. Bo cnpotuBHo, mMoxe paa ce
CKPLUW HOXOT ¥ Aa Jojae A0 cepuo3Ha nospeaa.

HAMNOMEHA:

- Ako anatot paboTu KOHTUHyMpaHo Joaeka HbatepujaTta
He ce ucnpasHu, ocTaBeTe ro Aa ce ogmopu 15
MWHYTV Npea Aa NpoJomkuTe co ceexa batepuja.

Cnukai3

Bknyyete ro anatot 6e3 HOXOT Aa Jonpe W nodvekajte
[ofeka HOXOT Aa nocTurHe uenocHa 6pauHa. lMotoa
noTnpeTe ja OCHOBaTa AMPEKTHO Ha martepujanot u
HEXHO [BWXETe o anatoT HaHanped Mo MpeTXoAHO
O3HayeHaTa nvHWja 3a ceyete.

Kora ceuyeTe KpuBynectM mnuHWM, OBMXETE Ce MHOTY
noneka co anartor.

Koco ceuyerse

/A\BHUMAHME:

. I'lpe,q CeKkoe HaBanyBakw€ Ha OCHOBaTa, cekorawl
npoBepyBajTe fanu anator € WUCKIy4YeH WU
KaceTtarta co GaTepMjaTa € n3BageHa.

Cnukal4
Kora ocHoBaTa e HakoceHa, MOXeTe KocuTe npeceuy aa
™ npaeuTe co aron of 0° Ao 45° (neBo unu AecHo).

Cnukal5

3a pa ja HaBanuTe ocHoBaTta, onabaBeTe ja 3aBpTkaTta
Ha 3agHMOT [Jen o4 OCHoBaTa CO  UMBYC-KIy4oT.
[MomecTeTe ja ocHoBaTa3a HaBpTkaTa [ga QAojae BO
LieHTapoT Ha KaHamnoT Ha NPecekoT Ha OcHoBaTa.

Cnuka16

HaBanete ja ocHoBaTa [fodeka He ro MOCTUrHeTe
cakaHWOT aron Ha npecek. 3acekoT V Ha KyKuLLTeTo Ha
Op3vHMTE TO O3HayyBa arofioT Ha MnpeceuuTe Mo
rpapaumja. lNMotoa 3auBpcTeTe ja HaBpTKaTa 3a Aa ja
npuLBpCTUTE OCHOBATAa.

MpeaHu npeceuy 3a U3paMHyBake

Cnukal7

PasnabaBete ja HaBpTkaTa Ha 3agHWOT fJen  Ha
ocHoBaTa Cco MMOBYC-Kny4yoT M U3nu3rajTe ja ocHoBaTa
uenocHo HaHasag. lNoToa 3auBpcTeTe ja HaBpTkaTa 3a
Aa ja npuuBpCTUTE OCHOBATa.

Uceuoun

Mcedoum ce npaear co efeH og Asata metogda A vnum B.
A) Alynyer-e Ha no4yeTHa Aynka:

Cnukai8

. 3a BHaTpelLHM uceyoun 6e3 BoBedeH nmpecek of
HeKoj arosn, NPeTXOAHO U3dynyeTe NnodveTHa aynka
co avjametap og 12 mm wunu noseke. CtaseTte ro
HOXOT BO OBaa [Aynka 3a Jda MnoyHeTe fa ro
npaBuTe NPECEKOT.



B) Ceuetrbe co 3abuBambe:

Cnukal9

- Hewma notpeba ga nagynuute rnoyetHa Ayrka unm
BOBEJEH NpeceKk ako BHUMATENHO o CTopuTe
CNeaHoBO:

1. Totnpete ro anator Ha npegHWoT pab Ha
OCHOBaTa, HOXOT [a € MocTaBeH TOKMYy Hap
noBpLUMHAaTa Ha MaTepujanor.

2. Totnpete ro anatoT 3a npegHuWoT pab Ha
OCHOBaTa fa He MpAa Kora ke ro BKIy4ynTEe anaror,
M cnywTeTe ro 3agHMOT Aen Ha anaTtoT HeXHO n
noneka.

3. Kora HOXOT ke npoape HW3 marepujanot, noneka
cnywTeTte ja OCHOBaTa Ha anaToT Ha noBpLinHaTa
Ha martepujanor.

4. MpecekoT 3aBpLUeTe ro Ha HOpMarneH HauuH.

O6nuKyBame Ha paboBuTte

Cnuka20

3a obnukyBare Ha paboBuTe unM 3a npunarogyBake
Ha [UMEH3WWTe, TMpojaeTe CO HOXOT JIeCHO Mo
nceveHuTe pabosu.

Ceuerbe MeTan

cekorall KopucTeTe COOABETEH pa3nagyBad (Macno 3a
ceyetbe) kora ceveTe metan. Bo cnpotuBHO, Moxe Ada
nojoe Ao 3HaunTenHo abewe Ha HOXOT. Hamecto aga
KOpUCTUTE pasnagyBay, AOMHWOT Aen Ha matepujanot
MOXeTe [a ro nogmavkysarte.

KomnneT nusrayka ocHoBa
(momaTok no usbop)

/A\BHUMAHME:

. I'Ipe,u, CeKoe MOHTUpaw-e WU OTCTpaHyBake Ha
[ofgaTHUTe [4enoBum, NpoBepyBajTe Janv anatoTt e
WUCKIy4eH U KaceTtaTa Co GaTepMjaTa € n3BageHa.

1. PamHu 3aceumu

Cnuka21

Kora Hekonkynat no pep ceyete napunta og 160 mm
WUNn nomariky, ako ja KOpUCTUTE Nnn3radykata OCHOBa, ke
nmare 6p3au, YNCTU, MPELM3HN NpeceLn.

Cnuka22

3a ga ja wHcTanupare, cTaBeTe ja nusradkata OCHOBa
BO MpaBoaronHaTta Ayrnka Ha cTpaHaTa Ha OcHoBaTa Co
Haco4yBa4yoT Ha fus3raykata OCHOBa CBPTEH Hapgony.
WManusrajte ja nu3radykata ocHoBa OO no3uumjata Ha
nocakyBaHaTa LUMpUHa, NoToa 3auBpcTeTe ja HaBpTKaTa
3a Aa ja npuuspcTUTe.

2. KpyxHu npeceun
Cnuka23

Cnuka24

Kora ceyeTe kpyrosu unu CBOAOBU CO pagvyc of
170 MM nnn nomanky, MHCTanupajTe ja nuaravkara
OCHOBA Ha CNEAHNOB HauMH:
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1.  3a pa ja MOHTMpaTe nu3raykara OCHOBa, CTaBeTe
ja BO nwu3raukata ocHoBa Ha npaBoarofnHaTa
Oyrnka Ha cTpaHaTa Ha OCHOBATa, CO Haco4yBayvoT
Ha nu3raykata ocHoBa cBpTeH Hagony. CtaBeTe
ja uMpkynapHata HacouvyBayka urna npeky egHa
of [OBeTe AyMnKkM Ha Haco4yBayoT Ha OcHoBaTa.
HaBpteTe ro kon4yeto co HaBoj 3a pfa ja
npuuBpcTUTE Urnata.

2. M3nu3arajTe ja nusraykata ocHoBa A0 no3vuujata
Ha nocakyBaHaTa LUMpWHa, noToa 3auBpcTeTe ja
HaBpTkata 3a pfa ja npuuspctute. [lotoa,
NoMecTeTe ja OCHOBaTa LieNoCHO HaHanpea,.

HAMOMEHA:

. Cekoralu kopucteTe rm Hoxesute 6p. B-17, B-18,
B-26 wnu B-27 kora ceveTte KpyroBu Unm CBOAOBM.

KomnneT aganTep 3a WuMHaTa-BoAUNKA
(onunoHaneH AoAaTokK)

Cnuka25

Kora cevete maparnenHa v ucta LUMPOYMHA UMK ceveTe
npaBo, KOPUCTEHETO Ha LUMHATa-BoaMIka v agantepot
Ha LWuWHaTa-BoAunka Ke ocurypu npaeewe Ha 6p3v u
npeLunsHn npeceum.

3a fAa ro MoHTVpaTe afjanTepoT Ha LuMHaTa BOAWMKa,
CTaBeTe ja BoAevKaTa LUMMKa BO KBagpatecTtara Aynka
Ha ocHoBaTa [0 Kpaj. [MpuuBpcTeTe ja HaBpTkata coO
MMBYC-KIyYOT.

Cnuka26

MoHTMpajTe ro aganTepoT Ha LIMHaTa-BoguSka Ha
WMHaTa Ha WwwuHaTa-sogunka. BmeTHeTe ja Bogedykara
wMnka BO KsafgpaTecTata fAynka Ha apanTepoT Ha
apanTepoT Ha WwuHaTta-eoauTenka. CtaBeTe ja ocHoBaTa
Ha CcTpaHa Ha LuMHaTa-Bogunka U 3auBpcTeTe ja
HaBpTKaTa.

Cnuka27

/\BHUMAHME:

. Cekoralu kopucTteTe Hoxesu B-8, B-13, B-16, B-17
wnn 58 Kkora ce KOpUCTW LIMHaTa-Bogunka u
afanTepoT Ha LuMHaTa-BoAuUnKa.

OOPXYBAHE

/\BHUMAHME:

- [pepn cekoja npoBepka Unn oapXKyBake, cekorall
npoBepyBajTe fdanu anatot € UCKNy4YeH U
GaTtepwujaTta e usBageHa.

. 3a uncTewe, He kopuctete HadTa, 6€EH3uH,
paspepnyBad, ankoxon uUnu cnuyHo. Tue cpeacTsa
ja Bapat Gojata M MoOXe pAa npeausBukaat
nedopmaummn Unu nykHaTuHu.

3a pga ce ogpxu BE3BEAHOCTA n CUIYPHOCTA Ha

npousBoaoT, nonpaekuTe, ofpXKyBamaTta unm

potepyBakata Tpeba ga ce BplwaTt BO OBMacTEHU

CepBUCHN LeHTpu Ha Makita, cekoraw co pesepBHM

nenoswu og Makita.



OMUUOHANEH NPUBOP

/A\BHUMAHME:

OBoj npubop vnu goaaToum ce npenopavysaar 3a
Kopucterwe co anatot og Makita pecduHupaH Bo
ynatctBoto. Co KopucTewe Apyr npubop wunu
[oAaTtouyM MOXe [a Ce MU3NoXWUTe Ha pusvK of
TenecHn nospean. Kopuctete ru npuGopoT u
foaaTouuTe camo 3a HUBHaTa HameHa.

Ako Bu Tpeba nomolu 3a noBeke Aetanu 3a npubopor,
npaLuajTe BO NTOKanHMOT CepBUCEH LieHTap Ha Makita.

HoxeBwu Ha umpkynapHaTa nuna
MmByc-knyy 4

Komnnet nusrayka ocHoBa (Bogeuyka Lummnka)
Komnnet aganTep 3a wuHaTa-Boaunka
KomnneT Boageyka wmnka

Ypen npoTuB pacnykyBae

MokpuBHa nnoya

Ckron Ha pacnpckyBayoT 3a npalumnHa
OpwuruHanHa 6atepuja u nonHad Makita

HAMOMEHA:

Hekou cTaBku Ha nucTaTta Moxe [a ce BKIy4YeHu
CO anaroT Kako cTaHAapheH npubop. Toa Moxe aa
ce pasnuKyBa of 3emja o 3emja.
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ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Indicator rogu 10-1. Duza de praf 17-2. Cheie inbus
1-2. Buton 10-2. Talpa 17-3. Bolt
1-3. Cartusul acumulatorului 11-1. Surub de strangere 18-1. Gaura de pornire
2-1. Marcaj in stea 12-1. Duza de praf 21-1. Rigla de ghidare
3-1. Parghie de schimbare a modului 12-2. Furtun pentru aspirator 22-1. Cheie inbus
de taiere 13-1. Linie de taiere 22-2. Bolt
4-1. Intrerupator de blocare 13-2. Talpa 22-3. Ghidajul riglei
4-2. Tragaciul intrerupatorului 15-1. Talpa 24-1. Ghidajul riglei
4-3. Buton de blocare 15-2. Cheie inbus 24-2. Buton filetat
5-1. Rondela de reglare a vitezei 15-3. Bolt 24-3. Stiftul ghidajului circular
6-1. Panza de ferastrau pendular 16-1. Fanta oblica 26-1. Cheie inbus
7-1. Talpa 16-2. Talpa 26-2. Rigla gradata
7-2. Cheie inbus 16-3. Bolt 27-1. Adaptor pentru sina de ghidare
8-1. Placa de acoperire 16-4. Gradatii 27-2. Surub
8-2. Talpa 16-5. Canelurda in V 27-3. Sina de ghidare
9-1. Dispozitiv anti-agchiere 16-6. Carcasa angrenajului
9-2. Talpa 17-1. Talpa
SPECIFICATII
Model DJVv142 DJv182
Lungimea cursei 26 mm 26 mm
Lemn 135 mm 135 mm
Capacitati maxime de taiere Otel moale 10 mm 10 mm
Aluminiu 20 mm 20 mm
Curse pe minut (min'1) 800 - 3.500 800 - 3.500
Lungime totala 264 mm 266 mm
Greutate neta 2,5kg 2,6 kg
Tensiune nominala 14,4V cc. 18 V cc.

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile si ansamblul baterie pot diferi de la tara la tara.

« Greutatea, cu ansamblul baterie, conform procedurii EPTA 01/2003

ENE019-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata taierii materialelor din lemn,
plastic si metal. Datoritd gamei largi de accesorii si
panze de ferastrdu, masina poate fi utilizata in scopuri
multiple si este foarte adecvata pentru taieri curbe sau

circulare.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Model DJV142

Nivel de presiune acustica (L,a): 78 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in timpul functionarii poate depasi 80
dB (A).
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Model DJV182

Nivel de presiune acustica (Lpa): 77 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in timpul functionarii poate depasi 80
dB (A).

Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG900-1
Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinatd conform EN60745:

Model DJV142

Mod de lucru: taierea placilor
Emisie de vibratii (ang): 7,0 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?



Mod de lucru: taierea foilor de tabla
Emisie de vibratii (anu): 4,0 m/s?
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Model DJV182

Mod de lucru: taierea placilor
Emisie de vibratii (ang): 7,0 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s

Mod de lucru: taierea foilor de tabla
Emisie de vibratii (any): 3,5 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/A\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
opritd, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declangare).

ENH101-17
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Makita declara ca urmatoarea(ele) masina(i):
Denumirea masinii:
Ferastrau pendular cu acumulator
Model Nr./ Tip: DJV142, DJV182
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Sunt fabricate in conformitate cu urmatorul standard
sau documente standardizate:

EN60745
Fisierul tehnic in conformitate cu 2006/42/CE este
disponibil de la:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia
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GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\  AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
sigurantd si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari gi instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB045-2

AVERTISMENTE DE SIGURANTA
PENTRU FERASTRAUL
MECANIC PENTRU METALE
FARA CABLU

1. Tineti masina electricd de suprafetele de
prindere izolate atunci cénd efectuati o
operatiune in care accesoriul de taiere poate
intra in contact cu fire ascunse. Accesoriul de
taiere care intra in contact cu un fir aflat sub
tensiune poate pune sub tensiune componentele
metalice neizolate ale masinii electrice si poate
produce un soc electric asupra operatorului.

2. Folositi bride sau alta metoda practica de a
fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o
platforma stabild. Fixarea piesei cu mana sau
strangerea acesteia la corp nu prezinta stabilitate
si poate conduce la pierderea controlului.

3. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de

protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de

soare NU sunt ochelari de protectie.

Evitati tdierea cuielor. Inspectati piesa de

prelucrat si eliminati cuiele din aceasta inainte

de inceperea lucrarii.

Nu taiati piese supradimensionate.

Verificati distanta corectd sub piesa de

prelucrat inainte de taiere, astfel incat panza

sa nu loveasca podeaua, bancul de lucru etc.

Tineti bine masina.

Asigurati-va ca panza nu intrd in contact cu

piesa de prelucrat inainte de a conecta

comutatorul.

Tineti méinile la distanta de piesele in migcare.

Nu lasati masina in functiune. Folositi magina

numai cénd o tineti cu mainile.

Opriti intotdeauna masgina si asteptati ca

panza sa se opreasca complet inainte de a

scoate panza din piesa prelucrata.

Nu atingeti panza sau piesa prelucrata imediat

dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem

de fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.

13. Nu actionati masina in gol in mod inutil.



14.  Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului.
Folositi intotdeauna masca de protectie
contra prafului adecvata pentru materialul si
aplicatia la care lucrati.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNIL.

15.

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii gi familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea strictd a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari

corporale grave.
ENC007-8

INSTRUCTIUNI IMPORTANTE
PRIVIND SIGURANTA

PENTRU CARTUSUL
ACUMULATORULUI

1. Inainte de a folosi cartusul acumulatorului,
cititi toate instructiunile si atentionarile de pe
() incarcatorul acumulatorului, (2)
acumulator si (3) produsul care foloseste
acumulatorul.

2. Nu dezmembrati cartugul acumulatorului.

3. Daca timpul de functionare s-a redus excesiv,
intrerupeti imediat functionarea. Aceasta
poate prezenta risc de supraincalzire, posibile
arsuri si chiar explozie.

4. Daca electrolitul patrunde in ochi, clatiti bine
ochii cu apa curata si consultati imediat un
medic. Exista risc de orbire.

5. Nu scurtcircuitati cartusul acumulatorului:

(1) Nu atingeti bornele cu niciun material
conductor.

Evitati depozitarea cartugului

acumulatorului la un loc cu alte obiecte

metalice cum ar fi cuie, monede etc.

Nu expuneti cartusul acumulatorului la

apa sau ploaie.

Un scurtcircuit al acumulatorului poate

provoca un flux puternic de curent electric,

@

@)

supraincalzire, posibile arsuri si chiar
defectarea masinii.
6. Nu depozitati masina si cartusul

acumulatorului in spatii in care temperatura
poate atinge sau depasi 50° C (122° F).

7. Nu incinerati cartusul acumulatorului chiar
daca acesta este grav deteriorat sau complet
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uzat. Cartusul acumulatorului poate exploda
in foc.
8.  Aveti grija sa nu scapati pe jos sau sa loviti
acumulatorul.
Nu folositi un acumulator uzat.
Respectati  normele  nationale
eliminarea la deseuri a acumulatorului.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNL.

Sfaturi pentru obtinerea unei durate maxime
de exploatare a acumulatorului
1. Incércati cartusul acumulatorului inainte de a
se descarca complet.
Intrerupeti intotdeauna functionarea masinii si

10. privind

incarcati cartugsul acumulatorului  cénd
observati o scadere a puterii masinii.

2. Nu reincarcati niciodatda un acumulator
complet incarcat.
Supraincarcarea va scurta durata de
exploatare a acumulatorului.

3. Incarcati  cartusul  acumulatorului la

temperatura camerei, intre 10° C-40" C (50°
F - 104° F). Lasati un acumulator fierbinte sa
se raceasca inainte de a-l incarca.

incarcati cartusul acumulatorului o data la
fiecare sase luni daca nu il utilizati pentru o
perioada lunga de timp.

4.



DESCRIERE FUNCTIONALA

A\ATENTIE:

- Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
cartusul acumulatorului este scos fnainte de a
ajusta sau verifica functionarea masinii.

Instalarea sau scoaterea cartusului

acumulatorului

Fig.1

/\ATENTIE:

« Opriti intotdeauna unealta inainte de montarea
sau demontarea cartusului de acumulator.

+  Tineti ferm masgina si cartusul acumulatorului
la montarea sau demontarea cartusului. in caz
contrar, acestea va pot aluneca din maini,
rezultand defectarea lor si posibile accidentari.

Pentru a scoate cartugul acumulatorului, glisati-l din
unealta in timp ce glisati butonul de pe partea frontala a
cartusului.
Pentru a instala cartugul acumulatorului, aliniati limba
de pe cartusul acumulatorului cu canelura din carcasa si
introduceti-l in locas. Introduceti-l complet, pana cand
se inclicheteaza in locas. Daca puteti vedea indicatorul
rosu din partea superioara a butonului, acesta nu este
blocat complet.

A\ATENTIE:

- Instalati intotdeauna cartusul acumulatorului
complet, pana cand indicatorul rosu nu mai este
vizibil. in caz contrar, acesta poate cadea
accidental din  masind provocand ranirea
dumneavoastra sau a persoanelor din jur.

+ Nu fortati cartusul de acumulator la montare. Daca
acesta nu gliseazd usor, inseamna ca a fost
introdus incorect.

Sistem de protectie a acumulatorului
(acumulator litiu-ion cu marcaj stea)
Fig.2
Acumulatorii litiu-ion cu un marcaj stea sunt echipate cu
un sistem de protectie. Acest sistem opreste automat
alimentarea masinii pentru a prelungi durata de viata a
bateriei.
Masina se va opri automat in timpul functionarii cand
masina si/sau acumulatorul se afld intr-una din situatiile
urmatoare.
. Suprasarcina:
Masina este operata intr-o maniera care
determina atragerea wunui curent de o
intensitate anormal de ridicata.
in acest caz, eliberati butonul declansator de
pe masina si opriti aplicatia care a dus la
suprasolicitarea masinii. Apoi, trageti din nou
butonul declansator pentru a reporni.
Daca masina nu porneste, acumulatorul este
supraincélzit. Tn aceastd situatie, Iasati
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acumulatorul sa se raceasca inainte de a
trage butonul declansator din nou.
- Tensiune scazuta acumulator:
Capacitatea ramasa a bateriei este prea
micé, iar masina nu va functiona. Tn aceasta
situatie, scoateti si reincarcati acumulatorul.
Selectarea modului de taiere
Fig.3
Aceastd magsina poate fi utilizatd cu un mod de taiere
orbitala sau in linie dreapta (sus si jos). Modul de taiere
orbitald Tmpinge panza inainte in timpul cursei de taiere
si sporeste foarte mult viteza de taiere.
Pentru a schimba modul de taiere, rotiti pur si simplu
parghia de schimbare a modului de taiere in pozitia
modului de taiere dorit. Consultati tabelul pentru a
selecta modul de taiere adecvat.

Pozitie Mod de taiere Aplicatii

Pentru téiere Tn otel moale, otel

0 Mod de taiere in | inox si plastic.

linie dreapta Pentru taiere curata in lemn si
placaj.
1 Mod de taiere cu| Pentru taiere in otel moale,
orbitd mica aluminiu i lemn de esenta tare.

Mod de tiiere cu Pentru taiere in lemn si placaj.

I orbitd medie Pentru taiere rapida in aluminiu
si otel moale.
I Mod de taiere cu| Pentru taiere rapida in lemn si

orbitd mare placaj.

Actionarea intrerupatorului

/\ATENTIE:

. Tnainte de a introduce cartusul acumulatorului in
masina, verificati Tntotdeauna daca butonul
declangator functioneaza corect si revine in pozitia
"OFF" (oprit) cand este eliberat.

Fig.4

Pentru a porni unealta:

Apasati intrerupatorul de blocare pentru a trece unealta
in modul standby. De asemenea, se aprinde lampa.
Trageti butonul declangator pentru a porni magina.
Eliberati butonul declangator pentru a opri masina.
Pentru functionare continua, trageti butonul declansator
si apoi apasati butonul de blocare.

Pentru a opri masina din pozitia blocata, trageti complet
butonul declansator si apoi eliberati-1.

in modul standby, apasati intrerupatorul de blocare
pentru a opri lampa si treceti unealta in modul de
blocare.



NOTA:

. Intrerupatorul de blocare nu este actionat in timpul
operatiei de taiere.

. Cand unealta se afla in modul standby, lampa
lumineaza continuu.

. Daca unealta este lasata neutilizatd timp de 10
secunde in modul standby, aceasta intra automat
in modul de blocare, iar lampa se stinge.

Aprinderea lampilor

A\ATENTIE:

« Nu priviti direct in lampa sau n sursa de lumina.
Pentru a aprinde lampa, apasati intrerupatorul de
blocare.

Pentru a opri lampa intr-un interval de 10 secunde,
apasati din nou intrerupatorul de blocare.

NOTA:

. Folositi o carpa curata pentru a sterge depunerile
de pe lentila lampii. Aveti grija sa nu zgéariati lentila
lampii, deoarece calitatea iluminarii va fi afectata.

. in momentul in care masina se supraincalzeste,
lampa lumineaza intermitent. Lasati magina sa se
raceasca inainte de a o folosi din nou.

Rondela de reglare a vitezei

Fig.5

Viteza uneltei poate fi reglata fara restrictii prin rotirea
rondelei de reglare a vitezei. Puteti obtine cea mai mare
viteza in pozitia 6 $i cea mai mica viteza in pozitia 1.
Consultati tabelul pentru a selecta viteza corecta pentru
piesa care trebuie taiata. Este posibil totusi ca viteza
corecta sa difere in functie de tipul sau grosimea piesei
de prelucrat. in general, vitezele mai mari va permit sa
taiati piesele mai rapid, insa durata de exploatare a
panzei se va reduce.

Piesa de prelucrat Numér pe rondela de reglare
Lemn 4-6
Otel moale 3-6
Otel inox 3-4
Aluminiu 3-6
Plastic 1-4
A\ATENTIE:

- Rondela de reglare a vitezei poate fi rotitd numai
pana la pozitia 6 si Tnapoi la pozitia 1. Nu fortati
rondela peste pozitile 6 sau 1, deoarece functia
de reglare a vitezei se poate defecta.

NOTA:

. Cand rondela de reglare a vitezei este setata la
pozitia 3 sau la o pozitie superioara, unealta
reduce automat turatia in gol pentru a reduce
vibratiile n gol. Dupa ce unealta este turatd, viteza
sa atinge viteza presetata. Apoi unealta Tsi
mentine viteza pana cand este oprita. Atunci cand
temperatura este scazuta si vaselina nu este
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suficient de fluida, este posibil ca masina sa nu
poata utiliza aceasta functie, chiar daca motorul
functioneaza.

MONTARE

/N\ATENTIE:
Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
cartusul acumulatorului este scos inainte de a
executa orice lucrari la masina.

Montarea sau demontarea panzei de ferastrau

A\ATENTIE:

Curatati intotdeauna toate aschiile sau materiile
straine depuse pe panza si/sau pe suportul panzei.
n caz contrar, panza ar putea fi strans3 insuficient
existand pericol de ranire grava.

Nu atingeti panza sau piesa prelucrata imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem de
fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.

Fixati strans panza de ferastrau. In caz contrar,
exista pericol de ranire grava.

Cand scoateti panza de ferastrau, aveti grija sa nu
va raniti la degete cu varful panzei sau varfurile
piesei prelucrate.

1. Pozitie fixa
2. Pozitie eliberata

fnainte de a instala panza, asigurati-vd ca suportul
panzei este in pozitia eliberata.

Pentru a instala panza, introduceti-o (cu dintii orientati
fnainte) in suportul panzei pana cand se cupleaza.
Suportul panzei se misca de la sine in pozitia fixata, iar
panza este blocatd. Trageti panza usor pentru a va
asigura ca aceasta nu cade in timpul utilizarii.

A\ATENTIE:
Nu deschide excesiv parghia de deschidere a
masinii pentru a nu avaria masina.
Fig.6
Pentru a scoate panza, impingeti dispozitivul de
deschidere a uneltei Tnainte pana la punctul maxim.
Acest lucru permite eliberarea panzei.

NOTA:
Ocazional, lubrifiati rola de ghidare.



Depozitarea cheii inbus

Fig.7

Atunci cand nu este utilizata, depozitati cheia inbus
dupa cum se vede fin figura pentru a nu se pierde.
Placa de acoperire

Fig.8

Folositi placa de acoperire atunci cand taiati furniruri
decorative, mase plastice etc. Aceasta protejeaza
suprafetele sensibile sau delicate impotriva deteriorarii.
Montati-I la spatele talpii masinii.

Dispozitiv anti-agchiere

Fig.9

Pentru taieturi fara aschii poate fi utilizat dispozitivul
anti-aschiere. Pentru a instala dispozitivul anti-aschiere,
deplasati talpa masinii complet Tnainte si montati
dispozitivul de la spatele talpii masinii. Cand utilizati
placa de acoperire, instalati dispozitivul anti-agchiere pe
placa de acoperire.

A\ATENTIE:
Dispozitivul anti-aschiere nu poate fi utilizat cand
se executa taieri inclinate.

Extragerea prafului

Duza de praf (accesoriu optional) este recomandata
pentru executarea curata a operatiilor de taiere.

Fig.10

Pentru a atasa duza de praf la masina, introduceti
carligul duzei de praf in gaura din talpa.

Fig.11

Pentru a fixa duza de praf, strangeti surubul de
strangere din fata duzei de praf.

Duza de praf poate fi instalatd pe partea stanga sau
dreapta a talpii.

Fig.12

Apoi conectati la duza de praf un aspirator Makita.

FUNCTIONARE

/\ATENTIE:
Tineti intotdeauna talpa la acelasi nivel cu piesa
de prelucrat. in caz contrar, panza se poate rupe
provocand vatamari corporale grave.

NOTA:
Daca masina este folositd continuu pana la
descarcarea cartusului acumulatorului, |asati
masina in repaus timp de 15 minute Tnainte de a
continua cu un acumulator nou.

Fig.13

Porniti masina fara ca panza sa fie in contact si
asteptati pana cand panza atinge viteza maxima. Apoi
asezati talpa plan pe piesa de prelucrat si deplasati lent
masina fnainte de-a lungul liniei de tdiere marcate in
prealabil.
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Cand taiati linii curbe, deplasati masina foarte lent.

Taierea inclinata

/A\ATENTIE:

Asigurati-va intotdeauna ca masina este opritd si
cartusul acumulatorului este scos inainte de a
inclina talpa.

Fig.14

Cu talpa inclinata puteti executa taieri inclinate la orice
unghi cuprins intre 0° si 45° (stanga sau dreapta).
Fig.15

Pentru a inclina talpa, slabiti surubul din partea din
spate a talpii cu cheia inbus. Deplasati talpa astfel incat
surubul sa fie pozitionat in centrul slotului inclinat de pe
talpa.

Fig.16

inclinat,i talpa pana cand se obtine unghiul de inclinare
dorit. Canelura in V de pe carcasa angrenajului indica
unghiul de inclinare prin gradatii. Apoi strangeti ferm
boltul pentru a fixa talpa.

Taieri la nivelul unui plan frontal

Fig.17

Slabiti boltul din spatele talpii cu cheia inbus si deplasati
talpa complet inapoi. Apoi strangeti boltul pentru a fixa
talpa.

Decupaje

Decupajele pot fi realizate printr-una din cele doua
metode A sau B.

A) Practicarea unei gauri de pornire:

Fig.18
Pentru decupaje interioare, fara executarea unei
taieturi de intrare de la una dintre margini,
practicati o gaura de pornire cu diametru de 12
mm sau mai mare. Introduceti panza in aceasta
gaura pentru a incepe taierea.

B) Decupare:

Fig.19
Nu este necesar sa realizati o gaurd de pornire
sau o tdietura de intrare daca procedati cu atentie
dupa cum urmeaza.

1. Inclinati magina in sus pe muchia frontala a talpii,
cu varful panzei pozitionat imediat deasupra
suprafetei piesei de prelucrat.

2. Aplicati o presiune asupra masinii astfel Tncat
muchia frontala a talpii sa8 nu se miste atunci
cand porniti masina si coborati lent capatul
posterior al masinii.

3. Pe masura ce panza strapunge piesa de
prelucrat, coborati lent talpa masinii pe suprafata
piesei de prelucrat.

4.  Finalizati taierea in mod obisnuit.



Finisarea marginilor

Fig.20

Pentru a rectifica marginile sau a realiza corectii
dimensionale, deplasati panza usor de-a lungul
marginilor taiate.

Taierea metalelor

Folositi intotdeauna un lichid de racire (ulei de racire a
sculelor agchietoare) atunci cand taiati metale. in caz
contrar, panza se va uza considerabil. n locul utilizarii
unui lichid de racire, puteti unge fata inferioara a piesei
de prelucrat.

Set rigla de ghidare (accesoriu optional)

/\ATENTIE:
Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
cartusul acumulatorului este scos Tnainte de a
monta sau demonta accesoriile.

1.  Taieri drepte

Fig.21

Cénd taiati in mod repetat la Iatimi mai mici de 160 mm,
folositi rigla de ghidare care asigura obtinerea unor
taieturi rapide, curate si drepte.

Fig.22

Pentru instalare, introduceti rigla de ghidare in orificiul
dreptunghiular de pe partea talpii uneltei cu ghidajul
opritor orientat n jos. Glisati rigla de ghidare in pozitia
doritd a latimii de taiere, dupa care strangeti surubul
pentru a il asigura.

2. Taieri circulare

Fig.23

Fig.24
Cand taiati cercuri sau arce cu raza mai mica de
170 mm, instalati rigla de ghidare dupa cum
urmeaza.

1.  Introduceti rigla de ghidare in gaura
dreptunghiulara din partea lateralda a talpii cu
ghidajul riglei orientat in sus. Introduceti stiftul
ghidajului circular printr-una dintre cele doua
gauri ale ghidajului riglei. in§urubat,i butonul filetat
pe stift pentru a-l fixa.

2. Glisati acum rigla de ghidare in pozitia razei de
taiere dorite si strangeti boltul pentru a o fixa.
Apoi deplasati talpa complet inainte.

NOTA:

Folositi intotdeauna panzele nr. B-17, B-18, B-26
sau B-27 cand taiati cercuri sau arce.
Set adaptor pentru sina de ghidare
(accesoriu optional)
Fig.25
Cand taiati paralel si bucati de latime uniforma sau in
linie dreapta, folosirea adaptorului sinei de ghidare va
asigura executarea unor taieri rapide si curate.
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Pentru a instala adaptorul sinei de ghidare, introduceti
rigla gradata in gaura dreptunghiulara din talpa pana
cand se opreste. Fixati boltul ferm cu cheia inbus.

Fig.26

Instalati adaptorul sinei de ghidare pe sina de ghidare.
Introduceti rigla gradatd in gaura dreptunghiulara a
adaptorului sinei de ghidare. Agezati talpa lateral langa
sina de ghidare si strangeti ferm boltul.

Fig.27

/N\ATENTIE:
Folositi intotdeauna panzele nr. B-8, B-13, B-16,
B-17 sau 58 cand utilizati sina de ghidare si
adaptorul sinei de ghidare.

INTRETINERE
/A\ATENTIE:

Asigurati-va intotdeauna ca masina este opritd si

cartusul acumulatorului este scos inainte de a

executa lucrérile de inspectie si intretinere.

Nu utilizati niciodatd gazolina, benzin&, diluant,

alcool sau alte substante asemdanatoare. In caz

contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE
/\ATENTIE:

Folositi accesorile sau piesele auxiliare

recomandate pentru masina dumneavoastra in

acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau

piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi

accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost

concepute.
Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

Panze de ferastrau pendular

Cheie inbus de 4

Set rigla de ghidare

Set adaptor pentru sina de ghidare

Set sina de ghidare

Dispozitiv anti-aschiere

Placa de acoperire

Ansamblu duze de praf

Acumulator si incarcator original Makita

NOTA:
Unele articole din listé pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
in functie de tara.



CPICKW (opurnHanHo ynyTcTBO)

OnuwTe objawtexse

1-1. LipseHn nHaukatop 10-1. MnasHuua 3a npawmHy 17-2. Imbyc Krbyy
1-2. flyrme 10-2. OcHoBa 17-3. 3aBpTars
1-3. Keptpu Batepuje 11-1. 3aTe3Hu 3aBpTam 18-1. MNoueTHa pyna
2-1. 3Be3facra o3Haka 12-1. MnasHuua 3a npawmHy 21-1. TpaHnyHKK
3-1. Pyunua 3a npoMeHy ceversa 12-2. LipeBo 3a ycucvBay 22-1. UmByc krbyy
4-1. Mpekunpay 3a 3akrbyyaBame 13-1. JlnHuja cevera 22-2. 3aBpTak
4-2. OkmaHn npekugay 13-2. OcHoBa 22-3. Bofjuua rpaHnyHuka
4-3. TacTep 3a 6riokupare 15-1. OcHoBa 24-1. Bofuua rpaHuyHmka
5-1. bpojuaHuk 3a nogeluaBare 15-2. IMByc krbyy 24-2. Mpeknpay ca HaBojeM
6p3nHe 15-3. 3aBpTar 24-3. Wrna umpkynapHe Bohuue
6-1. Ceumnso yb6opaHe Tectepe 16-1. Kocu xrbebd 26-1. mByc krbyy
7-1. OcHoBa 16-2. OcHoBa 26-2. MapanenHa Tpaka
7-2. mByc Krbyy 16-3. 3aBpTars 27-1. ApanTep 3a WnHY BoAMAMLY
8-1. MNnoya noknonua 16-4. Mopeouu 27-2. 3aBpTam
8-2. OcHoBa 16-5. 3ape3 y obnuky cnoea ,V* 27-3. WvHa Bogunuua
9-1. Ypehaj npotus uenara 16-6. Kyhuwre 3ynyaHuka
9-2. OcHoBa 17-1. OcHoBa
TEXHUYKU NOOALIN
Mogaen DJV142 DJV182
[yxuHa yaapa 26 Mm 26 Mm
[pso 135 Mmm 135 mm
Makc. kanauuTeT pesara YrrbE€HUYHY Yenuk 10 Mm 10 Mm
AnymuHmujym 20 Mmm 20 mm
Bpoj yaapa y MuHyTn (MMH") 800 - 3.500 800 - 3.500
YkynHa gyxuHa 264 MM 266 MM
Heto TexuHa 2,5 kr 2,6 kr
HomuHanHm HanoH DC 14,4V DC 18V

« Ha ocHoBY HalLer HeNpecTaHor UCTpaxXvBarLa v pa3soja 3agpXxaBamo NpasBo U3MeHa rope HaBeaeHUX nogartaka 6es npeTxopHe

HajaBse.

« TexHnukn nopaum u keptpuy Gatepuje Mory Aa ce pasnukyjy y pasnuuMTiM 3emMrbama.

« TexwuHa, ca kepTpuiiom 6atepuje, npema npoueaypu EMTA 01/2003

ENE019-1
HameHna

Anat je HamereH 3a pe3arbe APBEHUX, MIAaCTUYHUX U
MmeTanHux matepujana. Kao pesyntat Benukor usbopa
popatHor npubpa M mporpama nucta Tectepe, anar
MOXe [ia Ce KOpPUCTW y MHOre CBpXe U BeOMa je norogaH

3a 3206rbeHe UK KpYXXHE pesoBe.
ENGO05-1

Byka
Tunuyad HMBO Oyke no oueHn A ogpefeH je npema
EN60745:

Mopen DJV142

HwBso 3By4Hor nputncka (Lpa): 78 dB (A)
Tonepaxuuja (K): 3 dB (A)
HuBo Byke Tokom paga moxe Aa npemaium 80 dB (A).
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Mogen DJV182

Huso 3ByuHor nputucka (Lpa): 77 dB (A)
Tonepanuuja (K): 3 dB (A)
HuBo Byke Tokom paga moxe ga npemawm 80 dB (A).

Hocute sawTuTy 3a cnyx

ENG900-1
Bu6pauuje
YkynHa BpegHOCT BuOpauuja (BekTopcka cyma y Tpu
npasua) ogpefeHa je npema EN60745:

Mopen DJV142

PexvM pana : pesarbe nnova
BpeaHocT emmucyie BuBpaumja (ang): 7,0 m/c?
TonepaHumja (K): 1,5 m/c?



Pexwvm paga : pesarbe numa
BpenHoct emucuje Bubpauuja (anwm): 4,0 m/c
Tonepaxuuja (K): 1,5 m/c?

2

Mopen DJV182

Pexum papa : pesare nnoya
BpeaHocT emucuje Bubpaumja (ang): 7,0 m/c?
TonepaHumja (K): 1,5 m/c?

Pexwvm papa : pesatse numa
BpepHocT emucuje Bubpaumja (anm): 3,5 m/c
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

2

ENG901-1
[eknapucaHa emucuoHa BpegHocT Bubpauuja je
M3MepeHa npema CTaHOapAM30BaHOM MEPHOM
MOCTYNKY M MOXe Ce KOpUCTUTK 3a ynopehvBare
anara.

[eknapvicaHa emvcroHa BpefdHoOCT BuGpauuja ce
Takohle MOXe KOPUCTUTM 32 NperMMUHapHy
NPOLEHY U3TNOXEHOCTU.

A\YNO30PEKE:
EmucroHa BpegHocT BuGpauuja TOKOM peanHe
NpMMEHe  enekTpUYHOr  anata Moxe  ce
pasnukoBaTW  of  AeknapucaHe — eMUCKOHe
BPEeAHOCTV LITO 3aBUCU Of HauuHa Ha Koju ce
KOPUCTM anar.
YBepute ce da cTe  uAeHTMdUMKoBanu
6e36eqHOCHE Mepe 3a 3alWTUTY pykoBaoLa Koje cy
3acHOBaHe Ha MPOLIEHU U3MIOKEHOCTU Y peanHuM
ycnoeuma ynotpebe (kao U y cBUM [enoBuma
pagHor uMknyca kao WTo je BpemMe paga ypehaja,
anu 1 Bpeme Kafa je anaT UCKIbyYeH 1 kaga paau
y Npa3HoM xogy).

ENH101-17
Camo 3a eBpoOrckKe 3eMIbe

E3 Oeknapauuja o ycknahjeHocTu
Makita usjaBrbyje 3a cnegehy(e) mawmHy(e):
OsHaka maluvHe:
BexwyHa ybogHa Tectepa
Bpoj mogena/ Tun: DJV142, DJV182
YcknaheHa ca cneaehm eBpONCKMM cCMepHULama:
2006/42/E3
[a je nponsBeneHa y cknagy ca cnegehum ctaHgapgoom
WINW cTaHAapaM30BaHUM AOKYMEHTUMA:
EN60745
TexHuuka gatoTeka y cknagy ca 2006/42/E3 poctynHa
je Ha:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, benrvja
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31.12.2013

Yasushi Fukaya

OvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benruja

GEA010-1

OnwTa 6e306egHOCHa yno3opeka

3a eNneKTpun4yHe anarte

/A YNO30OPEHE MpouunTajTe cBa 6Ge36eaHoCHa
ynosopewa W ynyTcTBa. HenowToBawe pone
HaBeAeHNX Yno3opewa W ynyTcTaBa MOXe M3a3Batv
eneKkTpUYHN yaap, noxap w/vnu o36ursHy nospeay.

CauyBajTe cBa yno3opewa U ynyTcTBa
3a 6yayhe notpebe.

BE3BEHOCHA YNO30OPEHA
3A BEXWYHY YBOOHY
TECTEPY

1. EnekTpuM4HuM anat pApxuTe 3a M30noBaHe
pykoxBaTe kaga obGaBrbaTe pagoBe npu
Kojuma nocTtoju MoryhHocT Aa pe3Hu npubop
[oavpHe ckpuBeHe BogoBe. PesHn npubop koju
[OAVPHE CTPYjHU Kabn Moxe Aa cTaBu NoA HamnoH
N3rioXeHe MeTanHe AenoBe enekTpuYHor anarta u
N3MI0XW pyKoBaoL|a eneKkTpu4HOM yaapy.

2.  Kopwuctute ctere unuv apyru npaktuyaH HaumH
npuuspwhuBaba U nogpxasakba npeameTa
obpape 3a cTabunHy noBpuwwuHy. [pxahe
npeameta obpage pykoM Wnu y3 Teno uvHU ra
HecTabunHUM 1 Moxe ga goBede A0 rybutka
KOHTpone.

3. YBeK KoOpuCTUTe 3alUTUTHE Haoyape unu
3awWwTUTHY Macky. O614He Haovape 3a BuA Unu
cyHue HUCY 3awtutHe Haouape.

4. WUs3GeraBajte cevewse ekcepa. Mpernenajte aa
nM y npeametry obpage uma ekcepa W
YKIIOHUTE UX Npe ceueksa.

5. Hemojte pa cevyeTe npeBenuku npegmMet
obpage.

6. [MMpe ceuyewa NpoBepuTe Aa Nu je pacTojare
oaroBapajyhe u3a npeametra obpage Kako
nUcT He 6K yaapuo noA, pagHy NOBPLIMHY UTA.

7. Anat gpxuTe YBpCTO.

8. YBepuTe ce Aa ceuyuMBO He goaupyje npegmer

obpage npe ykibyunBawa npekvaayda.

Pyke ApXxuTe Aare of NOKpeTHUX Aenosa.

He octaBmajte anaTt aa paau. Anat yKibyuute

caMo Kafa ra ApxuTte pykama.

YBeK ucKkrbyuuTe M cayvekajre Aa ce nuct

TecTepe MOTNYHO 3aycTaBu Mpe YKnakawa



nucTa ca npeamerta obpape.

CeuMBO MNU npeamer obGpage HemojTe Aa
[oavpyjeTe oamax nocne 3aBplueTka paaa jep
moxe pa 6yae Bpno Bpyh M Moxerte Aa ce
onevere.

HemojTe HenoTpe6HO Aa KopucTUTe anaT ako
Hema onTepehema.

Hekn martepujann capgpxe xemukanuje koje
Mory pAa 6yay oTpoBHe. Byaute naxrbueu
Kako He 6¥ AowWwno A0 yAucaka npalimHe unm
KOHTaKTa ca koxoM. Cnepgute Ge36emHocHe
nopartke Aob6aBrbaya matepmjana.

YBek kopuctute opgroBapajyhy Mmacky 3a
npawuHy/pecnupatop 3a  Martepujan M
NpUMeHy Ha Kojuma paguTe.

CAYYBAJTE OBO YIMYTCTBO.

12.

13.

14.

15.

/A\YNO3OPEHE:

HE posBonute pa crpora 6e36egHocHa npaBuna
Koja ce ogHoOCce Ha oBaj npousBopa 6yay 3aHemapeHa
360r YnkbeHuue aa cte npousBop A06po yno3Hanu
W CTEKNU PpPYTUHY Yy PpyKoBaky ca HUM.
HEHAMEHCKA YNOTPEBA wnu HenowToBakbe
npaBuna 6e36eAHOCTU HaBeeHUX y OBOM ynyTCTBY

Mory AoBecTu A0 036MIbHUX noBpeaa.
ENC007-8

BAXXHA BE3SBE[JHOCHA
YNYTCTBA

3A KEPTPUL] BATEPUJE

1. MMpe ynotpe6e kepTpuya 6atepuje, npoumnTajte

cBa ynytcTtBa u 6e36enHOcHe o3Hake Ha (1)

nywayy OGartepuje, (2) Oarepuju wu (3)

npoun3BoAy Koju Kopuctu 6atepujy.

HemojTte pa packnanare keptpuy 6atepuje.

3. AKo je Bpeme paga nocrtano usyseTHo kpahe,
ogMax mpecTaHuTe ca pykoBaweM. To Moxe
Aa poBeAe [0 pu3vMka of MperpeBakba,
moryhux onekoTuMHa, na Yak U ekcnnosuje.

N

4. AKO eneKkTponuT Jocne y ouu, ucnepute ux
YUCTOM BOAOM WU oOAMax 3aTUM 3aTpaxute
nomoh nekapa. To moxe pAa pAoBege Ao
ryéoutka Buaa.

5. HemojTe pa wu3asuBaTe KpaTak cnoj Ha

KepTpuyy 6aTepuje:

(1) Hemojre pa poaupyjete TepmuHane 6uno
KOjUM NPOBOAHMYKMM MaTepujanom.
U3beraBajTe cknaguwTewe KepTpuya
GaTepuje 'y KOHTejHepy ca [pyrum
MeTanHUM npeAMeTMMA Kao LUTO eKcepwu,
HoBuuhu uth.

HemojTe pa usnaxerte kepTtpuy 6atepuje
BOAM UMK KULLIN.

Kpartak cnoj Ha 6aTtepmju moxe pa nosepe A0
BeNUKOr MpoToKa CTpyje, nperpeBama,

@

©)
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Moryhux onekoTuHa, na 4Yak u nperopeBaa.
6. HemojTe pa cknaguwTtute anat u Keptpuy
6aTepuje Ha MecTUMa rae Temnepatypa Moxe
Aa pocturHe unv npemaiwm 50° C (122° F).
Hemojte aa nanute kepTpuy 6aTepmje Yak HU
ako je 036UbLHO olwTeheH WNAM  NOTRNYHO
noxabaH. Keptpuu 6Gatepuje moxe pga
eKkcnnoaupa y BaTpu.
Masute pa He wucnycTuTe UMM yaapute
6aTtepujy.
HemojTte na kopuctute owreheHy 6atepujy.
MpuppkaBajTe ce nokanHUx nponuca y Be3u
ca ofnarawem 6artepuje.

CAYYBAJTE OBO YNYTCTBO.

CaBeTu 3a ofpKaBake MaKCMMarHor
Tpajama baTtepuje

1.  HanyHute kepTpul 6aTepuje npe Hero LWTO ce
NOTNYHO UCMpPa3HMU.
CBaku nyT npeKkMHWTe pad ca anatom u
npomMeHuTe KepTpuy 6artepuje Kapa
npuMMeTUTE Aa je cHara anaTa cnabuja.
Hukapa HemojTe pa AonywaBate MOTNYHO
HanykeHn KepTpuy 6atepuje.
MpenywaBawe ckpahyje pagHu Bek 6aTepuje.
3. HanyHute kepTpuy 6aTepuje ca COOGHOM
Temnepartypom of 10° C no 40° C (50° F -
104 ° F). MNyctute pa ce Bpyhu kepTpuy
6aTepuje oxnaam npe nykwema.

HanyHute kepTpuy 6atepuje Ha cBakux LiecT
MeceLM aKo ra He KOPUCTUTE TOKOM Ayxer
BpeMeHCKor nepuoaa.

10.



ONnnuc ®YHKUUJA ANATA

A nAXibA:

- [pe nogewasara unu nposepe yHKunja anata
yBEeK MNpoBepuTe Aa NU je anaT WUCKIbyYeH W
akymynaTop ofBojeH Mnpe nogeluaBara 1 npoeepe
dyHKUMje anaTa.

MocTaBrbawe unu ckupaawe akymynaropa
cnukal

A\ NAKHLA:

. YBek wuckibyuuTe anat npe ybauuBawa wnu
yKknarbarba akymynaropa.
UspcTto AapxuTe anat M keptpuy 6Gatepuje
NPUNUKOM  WHCTanupawa WA yKknawamwa
kepTpuya 6atepuje. Ako He ByaeTe YBpPCTO Apxanu
anart v kepTpuy 6atepuje, Mory ja Bam WCKNU3HY 13
pyKy, WTO MOXe Aa Aosefe Ao owTehewa anata w
kepTpuiia batepuje, kao 1 TenecHux nospeaa.

[a 6ucte yknoHunu akymynartop, n3bauurte ra u3 anara

NPUTUCKOM Ha TacTep Ha Npeax0j CTpaHu akymynaropa.

3a noctaBrbake KkepTpua 6Gatepuje, nopaBHajTe
jeanyak Ha kepTpuily 6atepuje ca xnebom Ha KyhuTy
n ybauute ra. YoauuTe ra y noTnyHOCTU OOK HE NerHe y
Ha MecTo u Bnaro ce 3avyje knuk. AKoO MoXeTe BUAETU
LpBEHN VHAVKATOP Ha rop0j CTpaHu Tactepa, KepTpuLl
HWje y NOTNYHOCTUN Yy UCMPABHO]j NO3NLjW.

A\ NAKHLA:
YBek noctaBuTe kepTpull 6atepuje y NnoTNyHOCTH Tako
fla Ce LPBEHU WHAWKATOp He BuaW. Y CynpoTHOM,
cnyyajHo Moxe ucnactu u3 anarta, wusasusajyhu
nospeAy koA Bac unu ocobe y BaLloj 6rM3nHu.

- Hemojte Ha cuny pga wHcTanuparte KepTpui
GaTepuje. AKO KepTpuL He nerHe Yy nosvuujy
jeAHOCTaBHO, He NocTaBrbaTe ra UCMpaBHO.

CucTem 3a 3aWITUTY akymynaTopa (nuTujym-
joHcka 6aTepuja 3a 03HaKoM 3Be3guLe)

cnukaz2
INutnjym-joHcke 6GaTepuje ca 0O3HakoM 3Be3auue cy
onpemrbeHe cucteMom 3a 3awTtuty. OBaj cuctem
ayTomaTckM Mpekuga Hanajake anata  kako  6u
npoayxuo Tpajamwe 6atepuje.
Anat he ayTomaTCkn NpekuHyTW ca pafoM ako ce anat
n/vnu akymynaTop cTaBee Y jeaHo og crnefaehux crama:
. MNpeonTtepehetse:
Anatom ce ynpaBrba Ha Ha4uH Koju [oBoau
[0 Tpollera abHopmanHe KonuyuHe cTpyje.
Y 0Boj cuTyaumju, OTNYCTUTE Npekuaady Ha anarty
1 npecTtaHuTe ca ynotpebom koja je Josena 4o
npeontepehewa anara. 3atum  nosyuuTe
npekuaay Aa 6ucte NoyYeny NOHOBO.
Ako anat He No4He ca pafiom, akymynaTop je
nperpejaH. Y 0BOj cuTyauuju, [o3BonuTe
Gatepujy ga ce oxnagu npe MNOHOBHOT
noenaverba npekugaya.
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- Hwusak HanoH Batepuje:
lMpeoctanun  kanauuTeT  akymynatopa je
npeHn3ak n anat Hehe yHKLMOHUCATU. Y OBOj
cUTyauuju, U3BaguTe 1 HanyHUTe akymynarop.

U360p HauuHa papa

cnuka3

OBaj anat Moxe Ja paau noMmeparwem nucta tectepe
KPY>XHUM MNWU NpaBONMHUCKUM (rope u Jone) Xo4om.
KpyXHuM TecTepucawem NUCT TecTepe ce MOTUCKYje
yHanpen TOKOM pe3HOr xoAa M 3HaTHo ce noeehasa
6p3nHa TecTepucarsa.

3a npomeHy HauMHa paja jeqHOCTaBHO OKpeHUTe ayrme
3a MPOMEHy HauvMHa pagja Yy w3abpaHu nonoxaj.
Mornepajte Tabeny aa 6ucte mszabpanu oarosapajyhu
HauuH paga.

Monoxaj Pesare Annukauuje
3a ceyetbe YITbeHNYHOT Yenmka,
0 Ceuetbe no Hephajyher yenuka u nnactuke.
npasoj IHWjM | 3a YnCTO cevetrse y ApBETY U
LUMepnoYm.
1 Ceuere no 3a ceyerbe YImbeHNYHOr Yenmka,
marioj ocu anyMuHUjyma 1 TBpAor ApBeTa.
3a pesatbe [pBeTa U LUNepnoye.
I Ceuere no
cpear0j ocn 3a 6p30 ceyetbe y anyMuHmnjymy
1 YITbeHUYHOM YenuKy.
I Ceueme no 3a 6p30 ceyerbe y ApBeTY 1
BENKOj OCK Lwinepnmoyu.

¢yHKLlMOHVI03H:e npekunaa4va

A\ nAXKHbA:
lMpe y6aumBatba akymynatopa y anart, yBek npoBepuTe
[la N1 npekuaay pagu npasuiHO W Aa nu ce Bpaha y
nonoxaj ,OFF* (MckrbyumBase) NOLUTO ra nycTuTe.

cnuka4

[a bucte ykrbyunnu anar:

MpuTtncHUTe Npeknpay 3a 3akibyyasake Aa bucte anar
npebauvnu y pexum muposawa. lpu Tom he ce
ynanuti u namMnuua.

MoByuuTe npekupad pa GucTe MOKPEHynu anar.
OTnycTuTe Npekupay aa bucte UCKIbYYMnu anar.

3a HenmpekugHM pap anata noByuuTe npekupad, a
3aTUM NPUTUCHUTE TacTep 3a Grnokuparse.

[a GvcTe vckrbyunnu anat u3 3akrbyyaHor nomnoxaja,
noByLMTE Npekuaay Ao kpaja, a 3aTum ra nyctute.
Y pexvmy MupoBarba MpUTUCHUTE npekuaad
3akibyyaBatbe [fda 6ucte  UCKIby4Mnu
6nokupanu anar.

3a
namny u

HAMNOMEHA:
Mpekvupad 3a 3akbyyaBatbe Ce He aKTUBMPa
TOKOM onepaLuje ceyetba.
Jok ce anar Hamasu y pexumy MUpOBat-a,
namnuua ceeTnu.



« Ako anat Kkoju ce Hamasu y pexumMy MupoBaha He
kopuctute 10 cekyHau, oH he ce aytomarcku
3akrbyyatu, a namnuua he ce NCKIbYUnUTH.

YKJ'by‘WIBaH:e namnu

A nAXibA:
«  Hewmojte rmegati ApeKTHO y namnuuy unm n3sop
CBETNIOCTM Y Namnuum.
[a 6vcTe ykbyunnu namnuuy, NPUTUCHUTE Npeknaay 3a
3aKrbyyaBate.
[a 6ucte uckrbyyunu namny y poky on 10 cekyHaum,
NMOHOBO MPUTUCHUTE Npeknaay 3a 3aKkibyyaBahe.

HAMNOMEHA:

- KopucTute cyBy kpny 3a Gpucare Heuuctoha ca
counBa namne. Masute ga He orpebeTte coyMBO
namne, jep TO MOXe CMarMTN OCBETIBEHOCT.

. Kapa ce anart nperpeje, namnuua Tpenepw.
CauekajTe aa anat noTrnyHo oxflaau npe Hero LWTo
HacTaBuTe ca pafoMm.

OKpeTHU Npekuaay 3a noaeLlaBawe 6p3vHe

cnukabs

BpsvHa paga anata ce nopewasa OKpeTakeMm
6pojyaHuka 3a nogelwaBare 6p3vHe. Hajseha 6p3viHa
je Ha 6., a HajHwxka Ha 1. nogeoky.

Mornepajte Tabeny pa 6ucte wsabpanu oproeapajyhy
6p3uHy 3a npegmet obpape koju Tpeba aa cevere. MeRytum,
oparosapajyha 6panHa Moxe [a ce pasnukyje y 3aBUCHOCTU
on Bpcte u paebrbmHe npeameta obpage. YonwTeHo
rosopehu, Beha BpanHa omoryhasa 6pxe pesare npeamera
obpape, anu ce pagHu Bek nucta ckpahyje.

Marepujan 3a cevetre
Hpso
YITbeHUYHN Yenuk
Hephajyhu yenuk
AnymuHnjym
Mnactuka

Bpoj Ha 6pojuanuky 3a no
4-6

A NAXIbA:

. BpojyaHuk 3a nopeliaBawe Op3vHe moxe Aa ce
okpehe camo go 6poja 6 n Hasag fo 6poja 1. He
okpehuTe ra Ha cuny u3BaH TOr oncera jep
6pojuaHuk Moxaa BuLle Hehe hyHKLMOHMCATH.

HAMOMEHA:

. Kapa ce OpojuyaHuk 3a nogewaBawe 6p3vHe
Hanasn Ha 3. wnu Behem nogeoky, anar
ayTomatckM cmatbyje 6p3vHy paja y npasHoM
xoAy kako 6u ce ymawuna Bubpaumja. Kaga anat
nohe y noavp ca matepujanom 3a obpagy, NOHOBO
nocTtuke 3apgaty Gp3vHy. AnaT 3aTum ogpkasa
Op3nHy Aok ce He wuckibyun. [pu  Huckoj
TemnepaTtypu kag MasvBO HWje [OBOFbHO TEYHO,
anat moxgaa Hehe umatu oBy YHKLMjy Yak 1 ako
ce moTop okpehe.
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MOHTAXA

A\ nAXKHbA:
Npe nopewasara nnu nposepe dyHKUMja anaTa yBek
npoBepuTe Aa N je anat UCKIbyyeH U akymynaTop
0/1BOjeH npe obaBrbakba GUno Kakeor nocna Ha anary.

CraBrbake unum ckugawe nucra TecTepe

A\ NAXKILA:
Ca nwucta TecTepe wvnu Apxada nucta yBek
OUNCTUTE MUIBLEBUHY U CTpaHa Tena. Y cynpoTHOM
nucT Tectepe he 6utn cnabo crerHyT 36or yera
Moxe Aa aohe Ao 03burHe nospese.

- Jluct Tectepe wnu npegmet obpage HemojTe ga
poavpyjete oagmax nocne 3aspLueTka paaa jep mory
na 6yay Bpno Bpyhu 1 MoxeTe Ja ce oneveTe.
[o6po npuuBpcTUTE NUCT TecTepe. Y CYynpOTHOM
MoXe Aa aohe go 036urbHUx nospeaa.

Kapa yknoHwTe nuct TecTepe, naswte Ja He
noBpeauTe MpcTe BPXOM IUCTa WNu  BpXOBe
npegmeta obpage.

1. PukcmpaHmu nonoxaj
2. OTnywTeHn nonoxaj

Mpe Hero WTO MocTaBWTE NUCT, NpoBepuTe Aa nu je
Apxad y oTnyLUTEHOM MonoXxajy.

fla 6ucte noctaBunM nKCT, rypHuTe ra (ca 3ynuuma
OKPEHYTUM Hanpen) y Apxady oK He yyjeTe Ja je nerao Ha
mecTo. [lpxay nucta ce ayTomatcku nomepa y uKCHW
nonoxaj, a NUCT ce 3akrbyyasa. JlaraHo noByuuTe NUCT da
6ucte bunm curypHn ga Hehe ncnacTy TOkoM kopuwhera.

A\ NAKILA:
HewmojTe npekomepHo fa oTBapaTe oTBapay anara
jep To Mmoxe aa gosepe Ao owTehenwa anata.
cnuka6b
[a 6ucte CKMHYNMM nMCT TecTepe, TypHUTe oTBapay
anata wTo pJdarbe Moxete. Ha Taj HaumH hete
ocnoboanTn NUCT TecTepe.

HAMNOMEHA:

[NoBpemeHo noaMaxuTe Barbak.
Cknaguwitewe MMOYC Kiby4va
cnuka7?

Kapa ce He kopucTn, MMBYC Kibyy CKnaguwwTuTe Kao
LITO je MpMKasaHo Ha crvum aa ce He 6u 3arybuo.



Moknonauy

cnukas

Moknonay ~ ynoTtpebrbaBajTe  NpUNMKOM  pesara
yKpacHor cypHupa, nnactvke uth. [Moknonal LWTUTK
oceTrbuBe noBplvHe of owTehewa. lMpuyBpcTute ra
Ha 3akYy CTpaHy OCHOBE.

LUTUTHUK oA pacuenkaBakba

cnuka9

Mpeomer oOpage MoxeTe fJda  3awWTuTMTe 04
pacuenkaeatba ako Kopuctute WTUTHUK. OCHOBY anata
noMepuTe A0 Kpaja yHanpen v NpuyBpCTUTE LWITUTHUK ca
3afte CTpaHe ocHoBe anata. Kaga kopucTtute noknonat,
NnocTaBuTe LUTUTHWK Of pacLienkaBaka Ha nokronad.

A nAXbA:

- [Mpunukom TecTepucarwa nog Harnbom nocTaBrbatbe
LUTUTHWKA Of pacLenkaBara Huje moryhe.

U3b6aumuBame npawimHe

OgBof 3a npalwmHy (onuuoHanHu pogatHu npubop)

npenopyu4yje ce kako 61 Nocnoem pesara 6UNM YACTUjU.

cnukal0

[a 6ucte npuyBpCTMNM OABOA 3a MpalUMHY Ha anar,
YMETHUTE KyKy oABOAa 3a MpaluuHy y pyny Ha OCHOBU
anara.

cnukall

[a 6ucte noctaBunv oA4BoA 3a MpaluvHy, NPUYBPCTUTE
3aBpTaks CMOjHULIE Ha Npear0j CTpaHW oasoaa.

OpBof 3a npaluvHy MoXe Aa ce CTaBu ca feBe wunu
[ecHe CTpaHe OCHoOBe.

cnukal2
3atum noeexuTe Makita ycucuBady ca opsogom 3a
npaLimnHy.

PAO

A NAXILA:

« OcHoBy anata yBek ApXuTe y paBHW ca NpeaMeTom
obpapge. Y cynpoTHOM MOxe fa Aohe [0 nomrberba
nuUcTa TecTepe 1 030UIbHKX Nospeaa.

HAMOMEHA:

. AKO ce anaT KOpPWCTM HemnpectaHo [AOK ce
aKkymynaTop He ucnpasHu, 4o3BONuUTe anary aa ce
ogmopyu 15 MuHyTa npe HacTaBka ca CBEXUM
aKkymynaTopom.

cnukal3

Ykrbyuyute anart foK MUCT TecTepe HUWTa He Joaupyje,
a 3aTuM cayekajTe Ja NWUCT TecTepe AOCTUIHE MNyHy
6p3vHy. 3aTuM nonoXuTe OCHOBY anara paBHO Ha
npeamet obpage, a anat 6naro nomepajte yHanpes Hu3
NPETXOAHO 03HAYEHO PE3HY NNHWjY.

Kapa pexete KpuvBe nuHWje, BeoMa Mnonako rnomepajre
anar.
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Ceuekse nop Harmbom

A\ nAXKHbA:

- Tlpe Hero wWTO uWcKoCUTe OCHOBY, ObGaBe3HO
nposepuTe Aa N je anat UCKIbyYeH M3 yTUYHULE,
a akymynartop u3saheH 13 anara.

cnukal4
[lok je ocHOBa HaKpuBIbEHa, MOXeETe Aa TecTepuiieTe
nog 6uno kojum yrnom nameny 0° 1 45° (neBo n AecHo).

cnukals

[la 6ucTe McKocKnM OCHOBY, NOMYCTUTE BUjak Ha 3a4H0j
cTpaHu ocHoBe mnomohy umbyc krbyya. [lomepute
OCHOBY Tako Aa Bujak Oyde MOCTaBrbeH y CpeavHu
KOCOr npope3a y OCHOBMU.

cnukal16

Harnwsnte ocHoBy CBe 10K HE MOCTUrHETE XerbeHu yrao
Harunba. ,V* ycek Ha kyhuwTy 3ynyaHuka osHayasa yrao
Harnba nomohy nogerne Ha crteneHe. 3aTuM 3aTerHuTe
3aBOpats YBPCTO Aa BYCTe NPUYBPCTUI OCHOBY.

Mpeawun pe3oBU y UCTOj paBHU
cnukal?
MmByc krbydyem ofBpHWTE 3aBOpak Ha 3aAH0j CTpaHu

OCHOBE W lYpHWTE OCHOBY [a KNW3uW A0 Kpaja yHasap.
3aTtum 3aTerHnTe 3aBopam Aa 61cTe NPUYBPCTUN OCHOBY.

Yceuare
Yceke moxeTe Aa npasute Ha Ha4uH A unu b.
A) Byweme noyeTHe pyne:

cnukal8

- Kopg yHyTpawmux yceka 6e3 goBogHor pesa of
uBMUe npeaveTa obpage, HanpaBuTe MOYETHY
pyny npeyHvka 12 mm unu Buwe. Y pyny ybauute
nucT TecTepe Aa bucTe noyenu ga yceuare.

B) YnywTreHo pe3ame:

cnukal9
- Hwje Bam noTpeGHO Byllere MoYETHE pyne HUTK
npaBrbete AOBOAHOI  pe3a ako MNaxIbUBO

noctynate Ha cnegehun HaumH.

1. HarHuTe anar Harope Ha npefry UBWLY OCHOBE
Tako fJa BpX nucTa TecTepe byae nocTaBrbeH TUK
M3Haj noBpLUMHe npeameTa obpage.

2. TpumeHuTe npuTMCcak Ha anaT Tako Aa npeara
MBMLI@ OCHOBE He CKNW3HE Kaaa yKrbyunTe anar u
naraHo crycTuTe 3aAtu kpaj anarta.

3. Yum nwuct Tectepe npogpe y npeameT obpage,
OCHOBY MOYHMTE faraHo fa cnywrtate Ha
noBpLUMHY NpeameTa obpage.

4.  Ycek 3aBpLuMTe yobMYajeHUM HauYMHOM TECTepUCat-a.

O6paga uBuua
cnuka20

[a bucte obpagmnu veuLe 1N HanpasunKu Kopekuuje
OovMeHsnja npegmeta obpage, owTpuuy TecTepe
naraHo BoAWTE AYX Pe3HuX nsuua.



Pe3awe meTtana

YBek kopuctute oproeapajyhe pacxnagHo cpeactso
(pe3Ho yrbe) kaga ceyete Mmetan. Y CynpoTHOM MoOXe
na gohe po 3HavajHor xabawa nucta Tectepe. Ha gowy
CcTpaHy npeameTa obpafe MoxeTe Ja HaHeceTe MacT
YMECTO pacxnafHor cpeacTBa.

KomnneT perynatopa npoTus pacuLenkaBamwa
(onumoHn pogaTHU NpUGOP)

A NAXKHbA:

. [lpe nocTaerbarwa U ckuaara AoaaTHor npubopa
obaBesHO MpoBepuTe Aa MU anaT UCKIbydeH U3
yTU4YHMLE, a aKkymynaTop u3safeH 13 anara.

1. PaBHu pe3oBu

cnuka21

Kapa Buie nyta y3acTtonHo pexete wupuHe og 160 Mm
UM Makse, KOPUCTUTE TPaHUYHUK Aa Gucte omoryhunm
6p3e, uMcTe 1 npase pe3oBe.

cnuka22

[a 6ucte noCTaBUNWM TpPaHWYHUK, MOCTaBWTE ra Ha
npaBoyraoHun oTBop ca Bo4yHe CTpaHe OCHOBe anarta
Tako Ja BoAMnuUa rpaHudHuKa Gyae okpeHyTa Hagone.
[YpHWTE rpaHNYHUK A0 MOMoXaja XerbeHe LMpUHe pesa,
a 3aTuM npuyBpCTUTE YMBMjy Aa GucTe ra 06e3deaunu.

2.

cnuka23

KpyxHu pe3oBu

cnuka24
3a KpyXXHe Unu nyyHe yceke Ymju je nonyrnpeyvHuk
170 MM wnu MawK, perynatop TecTepucara
nocTtaBuTe Ha criefehn HauvH.

1. Perynatop TecTepucatba ybauute y npaBoyraoHu
oTBOp Ha 6OYHOj CTpaHM oOcHoBe anata Y3
nopaBHare BOAMMULE perynatopa npema rope.
Kpos jeoHy oa age pyne y Bogunuuu perynatopa
ybauuTe KINMH 3a KPY>XHO pesare. 3aBpHuUTe gyrme
ca HaBojeM Ha KnuH aa bucTe ra npu4BpCTUNN.

2. TypHuTe perynatop TecTepucaka Yy Mornoxaj ca
XKerbeHUM MOoMynpeyHUKoM pesakba, a 3aTuMm
npuyBpCcTUTE 3aBopak Aa bucte ra 06e3dbegunu.
3aTum nomepuTe OCHOBY [0 Kpaja yHanpes.

HAMOMEHA:

. 3a KpyXHe unu nyyHe pe3oBe YBEK KOpUcTute
nncToBE TecTepe ca o3Hakama B-17, B-18, B-26
unu B-27.

KomnneT apganTtepa 3a WwWuHy Bogunuuy
(onumoHanHu gogaTHU Nnpubop)

cnukaz25

Kapa pexeTte napanenHe W jedHONMWYHE WMPWMHE W Kada
pexere npaeo, ynotpeba L1He BOAMNMLIE U apganTepa WnHe
Boaunuue omoryhuhe npaerbere 6p3avx 1 YUCTHX pe3oBa.
[a 6ucTte MOHTMpanu aganTtep LWWHe BoNuWUe, yMeTHUTE
perynatop TecTepucara Yy KBagpaTHU OTBOP OCHOBE
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anata pJokne rog je wmoryhe.
NpUYBPCTUTE UMBYC KIby4eM.

3aBopaks  #o6po

cnuka26

MocTaBuTe agantep LUMHE BOAMIMLE Ha LUMHY LUUHE
Boaunuue. YMeTHWTE perynatop TecTepucawa Yy
KBagpaTHM  OTBOp  ajanTepa LlWWHe  Bogunvue.
MocTtaBute ocHoBy anata ca GO4YHe cTpaHe LuuMHe
BOAMIMLE, @ 3aTUM JOGPO NPUYBPCTUTE 3aBOPaHs.

cnuka27

A\ NAKILA:
YBek kopuctute nuctoBe TecTepe 6p. B-8, B-13,
B-16, B-17 wunu 58 kaga KopwucTuTe LUMHY
BOAMIMUY U afjanTep LWWHe BoAMIMLE.

OOPXABAHE

A\ NAXKHbA:

- [lpe Hero wWTO nOYHeTe C nperneaomMm wunu
odpxaBareM anara, akymynatop ce Bagu a
yTWKay U3BYYEH U3 yTUYHULIE.

Hemojte pa  kopuctute  Hadty, 6eH3uH,
paspefuBay, ankoxon n cnu4Ho. Mory ce nojasuTu
rybutak 6oje, nedopmauuja unm owteheme.

BE3BEOAH un MOY3[OAH pag anata rapaHTyjemMo camo

ako nonpaske, CBaKO APYro ofpxaBarbe UNn nofeLlaBame,

npenyctute oenawheHom cepsucy 3a anat Makita, y3
ynoTpeby opurnHanHmx pesepBHux genosa Makita.

onumnoHwun NOAATHU NPUBOP

A\ NAXKILA:

- Osa onpema u npubop Hamer-eHu cy 3a ynotpeby ca
anatom Makita onucaHum y 0BOM ynyTcTBYy 3a
ynotpeby. Ynotpeba apyre onpeme u npubopa Moxe
[na fosefe Ao nospeaa. flenose npubopa nnu onpemy
KOpUCTUTE camo 3a npensuieHy HameHy.

[a 6ucte casHanu getarbe y Be3u ca OBUM JOAATHUM
npubopom obpaTtuTe ce NoKarHOM CEPBUCHOM LIEHTPY
Makita.

- Tucrosu yboaHe TecTepe
LLlecToyraoHu krbyy 4

. Komnner perynatopa
(napanernHu rpaHnYHKK)

- Komnnet agantepa 3a LWWHY BoAMnuly
Komnnert wwuHa Bogmnuua

- LUTMTHUK of pacuenkaBaka
Moknonauy,

. Cknon ogBofa 3a npaLunHy
Makita opuruHanHa 6atepuja u nysad

NpoTWB  pacuenkaBaka

HAMNOMEHA:

- MNojeanHe cTaBke Ha NMCTU MOry BUTK yKIbydYeHe y
cagpxaj nakoBaka anata Kao craHgapaHa
onpema. Mory ce pasnukoBaTW oA 3emrbe [0
3emrbe.



PYCCKWUM A3bIK (OpuruHanbHas MHCTPYKUMSA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. KpacHblin nHankaTtop 10-1. MeinecbopHbIi naTpybok 17-1. OcHoBaHue

1-2. KHonka 10-2. OcHoBaHue 17-2. LLlecTurpaHHbIn Koy

1-3. briok akkymynsTopa 11-1. BUHT 3axuma 17-3. bont

2-1. 3Be3nouka 12-1. MblnecbopHbIiA naTpybok 18-1. HauanbHoe otBepcTue

3-1. Pblyar nepekntoyeHns pesku 12-2. WnaHr aons neinecoca 21-1. Hanpaensiowas nnaHka

4-1. Mepekntoyatenb GNokMpoBKK 13-1. JlnHnsa otpesa 22-1. lWecTurpaHHbIN Koy

4-2. KypkoBblit BbIKIio4aTenb 13-2. OcHoBaHve 22-2. bont

4-3. KHonka dhukcaLmm 15-1. OcHoBaHve 22-3. Hanpaenstowas

5-1. TTOBOPOTHBII PErynsTop CKopocTn 15-2. LLlecTUrpaHHbIit Koy 24-1. Hanpasnsiowas

6-1. Jle3aBne HOXOBOYHOW NUMbI 15-3. bont 24-2. Pe3bboBas pydka

7-1. OcHoBaHue 16-1. Kocoli paspes 24-3. Kpyrnblil Hanpaensowmid LTt
7-2. WecTurpaHHbIN Koy 16-2. OcHoBaHue 26-1. WecTurpaHHbIf Koy

8-1. 3akpbiBatoLLiasi nnacTuHa 16-3. Bont 26-2. NuHeiika

8-2. OcHoBaHue 16-4. MpagyvpoBka 27-1. ApanTep HanpasnsatLLero penbca
9-1. YCTpOWCTBO NPOTUB packanbiBaHust 16-5. V-paspe3 27-2. BuHT

9-2. OcHoBaHue 16-6. Kopnyc peayktopa 27-3. Hanpasnstownit pensc

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb DJV142 DJV182

[AnvHa xopa 26 Mm 26 Mm

[epeso 135 mm 135 Mmm

M:;:“'A:;:‘Kgg:e Msirkas cranb 10 Mm 10 MM
AnomMuHniA 20 Mm 20 Mm

Xonos B MUHYTY (MuH™") 800 - 3 500 800 - 3 500
O6uwas gnuHa 264 MM 266 MM
Bec HeTTO 2,5 kr 2,6 kr
HomuHaneHoe HanpsixeHve 14,4 B nocT. Toka 18 B nocrt. Toka

« Bnarogaps HalleVi NOCTOSIHHO AeCTBYIOLLEN NporpamMme UCCnefoBaHuWii U pa3paboTokK, ykasaHHbIE 30eCk TeXHUYeckue
XapaKTepUCTUKN MOTYT BbITb U3MeHeHb! 6e3 NpeaBapuTENbHOTO YBEAOMIMEHUS.

« TeXHUYECKVE XapaKTEPUCTUKM 1 aKKYMYNSITOPHBIK GrIOK MOTYT OTAIMYATLCS B 3aBUCKMOCTU OT CTPaHbI.

« Macca (¢ akkymynsatopHbiM 6110koM) B COOTBETCTBUM C npoueayport EPTA 01.2003

ENE019-1
HasHauyeHue

[laHHbI UIHCTPYMEHT NpeAHa3HavYeH Ans pacnunuBaHus
MaTepuanoB 13 ApeBECUHbI, NacTMacchl U metanna. B
pesynbrate GOMbLIOMO  KONMMYECTBa [AOMOMHUTENbHbIX
NpUHAANEeXHOCTe W NUMbHBLIX [OWUCKOB, WHCTPYMEHT
MOXHO WCMOMb30BaTb AN PasnuyYHbIX Lenen u OoH
XOpOLUO MNOAXOAUT [Ansi W3OTHYTbIX WIM  KPYroBbIX

BblPE30B.
ENG905-1

LWym
TUNNYHBIA YPOBEHL B3BELUEHHOrO 3BYKOBOMO AABMIEHUS
(A), n3amepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:

Moaens DJV142

YposeHb 3BykoBOro Aaenenus (Lya): 78 ab (A)
MorpewHocTs (K): 3 a6 (A)
YpoBeHb Wyma Mpu  BbINOMHEHWUN

npesbiwatb 80 A6 (A).

pabotr Moxet
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Mogenb DJV182

YposeHb 3BykoBoro Aaenexnsi (Lya): 77 6 (A)
MorpewHocTtb (K): 3 ab (A)
YpoBeHb Wyma npu  BbINOMHEHWUN

npesbiwatb 80 ob (A).

pabotr moxet

Vlcnonbsyﬁ're cpeacTBa 3aluUTbl cnyxa

ENG900-1
Bubpauus

CymmMapHoe 3HaveHue Bubpaumun (Cymma BEKTOPOB MO
TPeM  0cAM)  onpedensieTca  No  Creaylowum

napametpam EN60745:
Mogens DJV142

Pabounn pexum: pacnunmBaHue JOCOK
PacnpocTtpaHeHnue Bubpauum (ang): 7,0 mic?
MorpeLwHocTs (K): 1,5 m/c?



Pabouuni pexum: peska nMcToBoro Mmeranna
PacnpocTpaHeHue BubpaLmn (any): 4,0 m/c?
MorpewrocTs (K): 1,5 m/c?

Mopgenb DJV182

Pabouuni pexum: pacnunmBaHue SOCOK
PacnpocTpaHeHue Bubpauun (ang): 7,0 m/c?
MorpetuHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabounii pexum: peska nMcToBoro Metanna
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (anv): 3,5 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
- 3asBneHHoe 3HaueHve pacnpocTpaHeHus
BUOpauMM  M3MepeHo B COOTBETCTBMU  CO

CTaHZapTHOW METOAWKOW UCMbITaHUA U MOXET BbiTb
MCMNONb30BaHO AJ1s1 CPABHEHWUS UHCTPYMEHTOB.

«  3asBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHusi
BMOpaUMM MOXHO Takke WCMonb3oBaTb ANs
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- PacnpoctpaHeHue  BuGpauuu  BO  Bpems
(pakTU4eckoro 1CMOMb30BaHNsS
AMEKTPOMHCTPYMEHTA  MOXET — OTIMYaThCsi  OT
3aSIBMIEHHOTO  3HAYEHWs B  3@BUCUMOCTU  OT

cnocoba NpUMEHeHNst UHCTPYMeHTa.

. ObsAsaTenbHo onpepenuTe Mepbl 6e3onacHoCTH
NS 3alMTbl OnepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLeHKe
BO3AENCTBUS B pearnbHbIX YCIOBUSIX
MCnonb30BaHusi (C y4eToM Bcex aTtanoB paboyero
LUMKna, Takux Kak BbIKMOYEHUEe WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKIOYEHKE).

ENH101-17
Tonbko Ansi eBpoONencKUX cTpaH

Deknapauusa o cooTBeTcTBUU EC

Makita 3asBnsier, 4TO cneayoluiee YCTPOUCTBO

(ycTpowcTBa):

O603HayeHve ycTponcTaa:

AKKyMYnATOPHBbIN J1063mK

Mogens / Tvn: DJV142, DJV182

CootBeTcTBYeT (-10T) creaylowmm aupektusam EC:
2006/42/EC

M3roToBrneHbl B COOTBETCTBMM CO  CReAyHOLUM

CTaHA4apTOM UMM HOPMAaTUBHBIMU JOKYMEHTamu:
EN60745

TexHnyeckun ann B COOTBETCTBUM C [OKYMEHTOM

2006/42/EC pocTyneH no agpecy:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

63

31.12.2013

HAcycu dykana (Yasushi Fukaya)

[vpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

O6wme pekomeHAaLMKM No
TexHuKe 6e3onacHocTu Ans

3M1EeKTPOMHCTPYMEHTOB

A NMPEAYNPEXOEHUE O3HakombTeCb CO BCEMM
WHCTPYKUMAMU M PEKOMEHAAUUSAMU MO TeXHUKe
6e3onacHOCTU.  HeBbINOMHEHWE  MHCTPYKUMA U
pekomeHOaumMii  MOXEeT MPUMBECTM K  MOPaXeHWo
ANeKTPOTOKOM, NOXapy W/unu TsHKenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe GpOLUIOPY C UHCTPYKLSAMU U
pekoMeHAauMsMKM Ans  AanbHenwwero

UCNOJNIb30BaHUA.
GEB045-2

NPABUNTA TEXHUKU
BE3OMNACHOCTMU MNPH
SKCINYATALIUUN
AKKYMYNATOPHOI'O JIOB3UKA

1. Ecnu npu BbiNonHeHun paboT cyliecTByeT
PUCK KOHTaKTa pPexyllero MHCTPYMeHTa co
CKpbITOW 3NEeKTPONpPOBOAKOMN, AepxuTe
3NEKTPOUHCTPYMEHT 3a cneuuansHo
npeAHa3Ha4YeHHble WU30NUPOBaHHbIE
noBepxHocTU. KoHTakT Cc npoBodoM  Mopj
HanpsbkeHMem  npuvBedeT K TOMY,  4TO
MeTannMueckme AeTanM UWHCTPYMEHTa Takke
O6yayT nop HanpsikeHuem, 4TO npuBedeT K
nopakeHuto onepaTtopa 3MeKTPUYECKAM TOKOM.

2. [AnAa dwukcauum paspesaemMor AeTanu Ha
yCTOM4YMBOW NOBEPXHOCTU ncnonb3ynte
3aXUMbI  MNIM  Apyrve  COOTBETCTBYylOLIME
npucnoco6neHus. Hukorga He  gepxwuTe
pacnunuBaemble fJeTanu B pykax U He
npwxMManTe nx K Teny, Tak kak aTo He obecneunt
YCTOMYMBOrO MOMNOXEHUsT feTanv U MOXeT
NPUBECTU K NOTEPE KOHTPOMNS HaZ UHCTPYMEHTOM.

3. Bcerma HapeBalTe 3alWUTHblE OYKM WUNU
3alWMUTHY Macky Ana nuua. O6blyHble unu
conHuesawmtHble o4ykn HE ABNAKOTCA
3aWMTHBIMMY OYKaMM.

4.  Ws3bGeraiiTe nonagaHusa pexyliero MHCTpPyMeHTa
Ha rBo3au. [epeg nuneHuem ocmoTpute
AeTanb u yéeautechb B OTCYTCTBUM FBO3AEN.



N

10.

1.

12.

13.

14.

15.

He pacnunuBaiTe petanm,
BO3MOXHOCTU UHCTPYMEHTa.
Y6eautecb B Hanu4um cBob6oaHoro
NpoCTpaHCTBa 3a pacnunuBaemMoW AeTanbio,
4YTOGbI MOMOTHO He ynepnock B Mos, BepcTak
MT. N

Kpenko aepXuTe UHCTPYMEHT.

Mepen BKITOYEHMEM BbIKMoYaTens
y6eauTecb B TOM, 4YTO ne3Bue He KacaeTcs
obpabaTbiBaemMon aetanu.

PyKu AOMKHbI HAXOAUTBLCA Ha PacCTOAHUM OT
ABUXYLIUXCA AeTaneun.

He octaBnsiiite pa6oTalowwmnini MHCTPYMeHT 6e3
npucmoTpa. BkniovaiTte MHCTPYMEHT TOMNbKO
TorAa, Koraa oH HaxoAUTCS B pyKax.

Mepen wu3BRNeYeHWem MoONoTHa U3 AeTanu
BCerAa BbIKMOYaNTe MHCTPYMEHT UM XauTe
OCTaHOBKWU ABWXEHUSI NONOTHa.

Cpa3y nmnocrne OKOHYaHMA  paboT  He
npukacanWTecb K MOMOTHY WNU pa3pe3aemoW
petanu. OHU MOryT ObITb OYeHb roOpAYUMM,
YTO NPUBEAET K 0XKOram KOXW.

Be3 HeobGxoguMMocTM He 3KcnnyaTupywTte
WHCTPYMEHT 6e3 Harpysku.

HekoTopble MaTepuanbl MOryT coaepXaTb
TOKCUYHble XMMUYeckue BelyecTBa. Mpumurte
COOTBETCTBYHOLLME Mepbl NPeAOCTOPOXKHOCTH,
YTOObl U36exaTb BAbIXaHUA UNWU KOHTaKTa C
KOXen Takux BeLeCTB. Co6nropante
Tpe6oBaHUA, YyKasaHHble B  nacnopre
6e3onacHocTy maTepuana.

Bcerpa ucnonb3yiiTe  COOTBETCTBYIOLLYIO
nbinesalwmuTHyl0  Macky/pecnupaTtop  Ans
3aWmTbl  AblXaTenbHbIX NyTeW OT nNbinu
pa3pe3aeMbiX MaTepuanos.

npesbiwawowme

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLIUW.

AI’IPE,EI,YI'IPE)KD,EHME:

HE [OOMYCKAWUTE, uToGbl yao6CTBO MNM ONbIT
3KCnnyaTauun AaHHOrO YCTpoWMcTBa (Mony4YeHHbIN
OT MHOFOKPaTHOro MCMNoNb30BaHUsA) AOMUHMPOBaNu

Hap cTporMMm cobnioaeHuem
6e3onacHocTH

npaBun  TeXHUKU

npu obpalyeHumn c aTnum

yctpoicteom. HEMPABUNBbHOE UCMOJIb30BAHUE
WHCTPYMEHTa UNnu HecobrniogeHne NpaBun TEXHUKU
6e30nacHOCTH, yKa3aHHbIX B AaHHOM PYKOBOACTBe,
MOXeT NPUBECTU K TSXKeNon TpaBMme.
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ENCO007-8

BAXHbIE UHCTPYKUWUU MO
TEXHUKE BE3OMNACHOCTHU

OnA AKKYMYNATOPHOIO
BJIOKA

1.

10.

Mepea wucnonb3oBaHWEM aKKyMYNATOPHOro
6roka npouuTaiiTe BCE WHCTPYKLUUUM U
npeaynpexaaowime Hagnucu Ha (1) 3apsaaHom
YCTpPONCTBeE, (2) akkyMynsiTopHom Gnoke u (3)
WHCTPYMeHTe, pa6oTatowiem oT
aKKyMynsiTOpHOro 6noka.

He pa3bupaitte akkyMynsiTopHbIil GNoOK.

Ecnu Bpems paboTbl akKyMynsiTOpHOro 6noka
3HaAYUTENbHO  COKPaTUNOCb, HemeAneHHo
npekpatute pa6oty. B npotuBHom cnyuae,
MOXeT BO3HUKHYTb MeperpeB 06noka, 4TO
npuBeAeT K OXoram 1 aaxe K B3pbIBy.

B cnyyae nonapaHus anekTponuta B rnasa,
npoMmoiTe WUX OGUNbLHBIM  KONMUYECTBOM
YMCTON BOAblI U HeMeArleHHO obpaTuTecb K
Bpayy. To MOXeT NPUBECTH K NoTepe 3peHust.
He 3amblkaiiTe KOHTaKTbl aKKyMynsTOpHOro
6noka mexay co6oi:

(1) He npukacalTecb K KOHTaKTaM KaKumwu-
nu6o ToKONPoBOAALMMM NpeaMeTaMu.
He XxpaHuTe akKkymynsaTopHbIi 6nok B
KOHTeMHepe BMecTe c Apyrumun
MeTannuyeckumMu npeaMeTaMu, TakKUMU
KaK rBo3Au, MOHEeTbI U T. M.

He ponyckanrte nonagaHus Ha
aKKyMYnATOPHbIA GNOK BoAbI AU A0XAS.
3aMblkaHMe  KOHTAaKTOB  aKKyMYNsiTOPHOro
6noka mexpay co6oln MOXeT npuBeECTU K
BO3HUKHOBEHWIO OOMbLLIOrO TOKa, Meperpesy,
BO3MOXHbIM OXOTaMm 1 Aaxe pa3pbIBy Groka.
He xpaHuTe MHCTPYMEHT M aKKyMynsiTOPHbIA
6nok B MecTax, rae Temnepatypa MoxeT
pocTuratb unu npeebiwars 50° C (122° F).
He GpocaiiTe akKymynsaTOpPHbIA GMOK B OrOHb,
[aXe ecrM OH CUNbHO MOBpPeXAeH Wnu
NONHOCTbIO Bblwen u3 cTposi.
AKKYMYNATOPHbIW GnNoK MoXeT B3opBaTbCsl
nop, AeNCTBUEM OTHS.

He poHsiiTe U He yaapsiiTe akKyMynsiTOpHbIA
6nok.

He ucnonb3ynTe
aKKyMynsiTOPHbIA GNOK.
BbinonHsamnte Tpe6oBaHuA MeCTHOro
3aKoHopaTenbCcTBa OTHOCUTENbLHO
yTUNM3aLumn akkyMynsaTopHoro 6noka.

@

@)

NoBpeXAEHHbIN

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLUW.



CoBeTbl No o6ecnevyeH0 MaKCMMarbHOro
CpoKa CnyX06bl akKyMynsiTOpHOro 6noka

1. 3apsikalTe aKKyMynsiTOpHbIA 6Gnok Ao Toro,
KaK OH MOMHOCTLIO pa3psAUTCS.

B cnyyae notepu MOLLHOCTH npu
3KCMNyaTaUuuuM  MHCTPYMEHTa, npekpaTuTe
paboTy 1 3apAAUTe aKKyMynsiTOPHbIN GNokK.
Hukorna He 3apspkanTe MONMHOCTbLIO
3apsKEeHHbIN aKKyMYNATOPHbIW Grok.

Mepe3apsgka cokpawaeT CPoK cnyx6bl Grnoka.

3. 3apsxanMTe aKKyMynATOpHbIA 6Gnok npwu
KOMHaTHOM TemnepaTtype B npegenax ot 10°
C po 40 ° C (ot 50 ° F po 104 ° F). MNepen
3apsAAKoin AaiTe ropsivyeMy akKyMynATOPHOMY
6noKy oCTbITb.

Ecnu  MHCTpyMeHT He wucnonb3yeTcA B
TeYeHMe ANUTENbLHOro BPeMeHW, 3apsikanTe
aKKyMYNATOPHbIA GNOK OAWH pa3 B LIeCTb
MecsLeB.
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OMNMUCAHUE
PYHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:
Mepen perynvmpoBkow nnm npoBsepKon
YHKLIMOHVPOBAaHNSA Bcerga oTKMoyanTe

MHCTPYMEHT U BblHUMaNTE GroK akkyMynsiTOpoB.
YcTtaHOBKa Unu cHATUe 6noka
aKKyMynsiTopoB
Puc.1

AI‘IPEJJVI‘IPE)KJIEHVIE:

- O6si3aTenbHO  BbIKIIOYANTE WHCTPYMEHT nepep
YCTQHOBKOW W U3BMEYEHUEeM akKyMynsTOPHOro
6noka.

Mpy ycTaHOBKE MNU CHATUM aKKyMynNsATOPHOro
6rnoka HapeXHO yAepXMBaWTe WHCTPYMEHT M
aKKyMYyNATOPHbIA 6nok. /Haye MHCTpyMEHT unu
aKKyMynATOPHbIA BMOK MOryT BbICKOMb3HYTb U3 PYK,
YTO MOXET NPUBECTU K TPaBMaM W1 NOBPEXOEHUIO
MHCTPYMEHTa U akkyMynsTOpHOro 6roka.

[insi CHATUA aKKyMynsSiTOPHOTO 6roka HaXmuTe KHOMKY

Ha NMLEeBON CTOPOHE 1 M3BMeKNTe BIoK.

[ins ycTaHOBKM akkyMynsiTopHoro 6noka coBmecTuTe

BbICTYN Gnoka ¢ nasoM B KOprnyce W 3aABWHbTE ero Ha

MecTo. YcTaHaBnuBanTe 6rok 4o ynopa Tak, 4Tobbl OH

3admKcMpoBancs Ha Mecte € HebOoMbLUMM  LLEMYKOM.

Ecnn Bbl MOXeTe BMAOETb KpacCHbI WMHAWKATOP Ha

BEpXHeW YacTW KNaBULLW, aKKyMyNSTOPHbIA Onok He

MOMHOCTbLIO YCTAHOBMEH Ha MecTe.

AI‘IPEJJVI‘IPE)KJIEHVIE:

. O6sizaTenbHO ycTaHaBnMBanTe aKKyMyNSTOPHbIN
6nok Ao KoHua, 4Tobbl KpacHbI WHAMKATOP He
6bin BUAEH. B NPOTUBHOM cnyvae
aKKyMyNnATOpPHbIN ~ BNOK  MOXEeT  BbiNacTb U3
MHCTPYMEHTA WU HAaHEeCTW TpaBMy BaM WUNK ApYyrum

noasM.

. He npunaraite u4pesmepHbIX ycunuii  npu
yCTaHoBKe akkyMynsitopHoro 6roka. Ecnv 6nok He
nBuraetca  cBOOOAHO, 3HAYMT OH  BCTaBneH
HenpaBuIIbHO.

Cuctema 3almThbl aKKyMynsaTopHOu 6aTtapeun
(VOHHO-NUTUEBLIN aKKYMYNATOPHbIA GNOK co
3BE3/04KOM)

Puc.2

B MOHHO-NMTUEBLIX aKKyMyNATOPHbIX Onokax co
3BE30YKON NpeaycMoTpeHa cucTema 3awmtbl. OHa
aBTOMAaTUYECKVN OTKIOYAET NUTaHWe Ans NPOANEHUs
cpoka cny06bl akkymynsiTopHoro 6roka.

MHCTpYMEHT aBTOMaTU4eCckM OCTAaHOBUTCSH BO BpeMsi
paboTbl  NpU  BO3HWKHOBEHWW  yKa3aHHbIX  HUXe
cUTyauui:



. Meperpyska:

M3-3a cnocoba oakcnnyaTtauuu WHCTPYMEHT
notpebnsier oyeHb 6Gonblloe KONMMYeCcTBO
TOKa.

B atom cnyyae otnycTMTe  KypKOBbIV
nepeknioyatenls  Ha  WHCTpyMeHTe 1
npekpaTuTe WCMONb30BaHWe, MOBMeKee
neperpysky WHCTpyMeHTa. 3areM CHoBa
Ha)KMUTE Ha KypKOBbIA BbIKMOYaTENb Ans
nepeaanycka.

Ecnn MHCTpYMEHT He BKMIOYAETCSs, 3HAYWT,
neperperncs akkyMynsiTopHblii 6nok. B atom
crnyyae panWte  eMy  OCTbITb  nepepn
MOBTOPHbIM ~ HaxaTuem  Ha  KypKOBbIA
BbIKIOYaTENb.

- Huskoe HanpsixeHune akkymynsitopHol 6atapeu:
YpoBeHb ocTaBsLUerocst 3apaga
akkymynsitopa CNULLKOM HU3KUI "
MHCTPYMEHT He pabotaer. B atom cnydyae
CHUMUTE U 3apsanTe akKyMynsTOPHbIA Grok.

Bbi6op goencTBUA pesku

Puc.3

[aHHbIA  MHCTPYMEHT  MOXHO  uMcrnonb3oBaTb  ANA
opbuTanbHOM WM NPAMONWHENHON (BBEPX W BHU3)
pesku. [eicteue opbutansHon pesku BpocaeT nessue
Briepes No yaapy pe3kn W 3HauyMTernbHO yBenuunBaet
CKOPOCTb Pe3ky.

Onsi uameHeHuss OEWCTBUSI Pe3ku, NPOCTO MOBEPHUTE

pblyar nepekn4vyeHnsa nencreuns B xenaemoe
MONOXeHue. Cm. Tabnuuy ans Bblbopa
COOTBETCTBYHOLLEro nencreuns pes3kun.
Monoxenwe | JenicTBre peskun MpumeHeHne
[1ns pesku MArkoi, HepxasetoLen
0 Pe3ka no npsiMoit | cTanu n nnacTMacchl.
NNHUKM [ins uMCTOBLIX Pe3oB B fiepese
n cbaHepe.
I Pe3ska ¢ HeGonblumm | [ns pesku Markoii cranu,
pagmycom anioMUHWS M TBEPAOTO AepeBa.

[insa peskn gepesa n haHepsbl.
Peska co cpeHum

I paaunycom [ins 6bICTPOIA pe3kn antoMUHNS
W MSITKOW cTanu.
il Peska ¢ 6onblumm | [ins GbiCTpoii pe3kn aepesa U

pagmycom caHepbi.

HevicTBue BbiKnovaTens

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- [lepen BcTaBkoW 6rnoka akkymynsTopos B
MHCTPYMEHT, BCErAa NpoBepsnTe, YTO TPUTEPHbIN
nepekntoyatens pabotaet Hagnexawm obpasom
1 Bo3BpaLyaetcs B nonoxeHve "BbIKI", ecnn ero
OTMYCTUTb.
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Puc.4
[nsa 3anycka HCTpymeHTa:
Haxmute nepeknw4yarenb 6J'IOKI/IpOBKI/I ana

nepeBefeHNst MHCTPYMEHTA B PEXUM oxuaaHusi. B atom
cnyyae Takke 3aropaetcsi namna.

[ns BKMIOYEHWS] WMHCTPYMEHTA MOTSHWUTE TPUITEPHbIA
nepekntovatens.  [nA  OCTaHOBKM  MHCTpyMeHTa
OTMNyCTUTE TPUITEPHBIN NepekniovaTenb.

[Ana HenpepbIBHOM paboTbl MHCTPYMEHTa HaXMmuTe Ha
TPUITEpPHbIA NepekniovaTenb U 3aTeM HaXMmuTe KHOTKY
durkcaumn.

[insi OTKMIOYEHUS WMHCTPYMEHTa K3 3abrnokMpoBaHHOTO
NOMOXEHUs HaXMWTe [0 KOHUA Ha TpUITepHbIN
nepeknioyarternb, a 3aTeM OTrycTuTe ero.

B pexume oxugaHus HaxXmuTe nepeknovarens
GMNOKMPOBKN AN BbIKIOYEHUS NaMmbl U NepeBeaeHns
VHCTPYMEHTa B PEXMM Pa3broKMpOBKU.

MpumeyaHue:

- Bo Bpems BbINONMHeHWst pacnuna nepekntoyartens
OrnoKMpoBKkK He paboTaert.

- Koraa WHCTpyMEHT HaxoguTcA B
OXUAaHUs, namna npoformKkaeT ropeTb.

. Ecnn nHCTpymeHT He ncnonbayetcs B TedeHne 10
CeKyHZl B peXvUMe OXMAaHusi, OH aBTOMaTU4ecku
nepeBoauTCA B pexuMm pa3brioknpoBku (namna
npv 3TOM racHer).

pexuve

BknioyeHue namn

AHPED.VI'IPE)K}J,EHVIE:

- He cMmoTpuTe Ha WCTOYHWMK OCBELLEHWUS W He
[JonyckavTe NpsMoro nonagaHnsa cBeTa B rnasa.

[Ona  BKMIOYEHUs naMmnbl HaXMWUTe nepeknoyaTens

GNOKNPOBKY.

[ns BbikNtoYeHns namnbl B TeyeHne 10 cekyHA CHoBa

HaXMUTe nepeknioyaTenb 610KMPOBKA.

MpumevaHue:

+ Wcnonbaynte cyxyto TKaHb ONS OYUCTKU rpsi3an C
nuH3bl namnbl. Cnegute 3a Tem, 4TOGbl He
nouapanatb NMH3Yy namnbl, Tak Kak 3T0 MOXeT
YMEHbLUNTb OCBELLEHNE.

- Tlpn neperpyske WHCTPyMeHTa namna Ha4yuMHaeT
Murathb. Mepen npodomkeHnem pabotbl
y6eamTech, 4TO UHCTPYMEHT NMOMHOCTLIO OCTbIN.

LOnCK perynnpoBKu CKOPOCTHU

Puc.5
O60opOoThbl MHCTPYMEHTa MOXHO MMaBHO PerynmpoBaTb
BpaLleHrem aucka perynupoBku CKOpPOCTU.

MakcrMmanbHOW CKOPOCTU COOTBETCTBYET NOnoxeHue 6,
a MUHUMarnbHom — 1.

CwM. Tabnuuy ans Bblbopa Hagnexallen ckopocTu Ans
paspe3aemoit obpabaTbiBaeMow  getanu.  OpHako
Hapnexaiwasl CKOpoCTb MOXeT ObiTb pa3HoW B
3aBUCUMOCTM OT TOMNLWMHBLI obpabaTeiBaeMow aetanv. B
obuwem nnaHe, Gornee BLICOKME CKOPOCTU MO3BOMSOT



pe3atb obpabaTtbiBaeMble Aetanu GbiCTpee, HO CPOK
cnyx6bl Ne3Buin CoKpaTUTCS.

O6pabarbiBaemas AeTanb Ans pesku | Y1cno Ha perynmpoBOYHOM auncke
[epeeo 4-6
Msrkas ctans 3-6
Hepxasetowas cranb 3-4
AniOMUHMI 3-6
Mnactmacca 1-4
AHPEHYHPE)KHEHVIE:
. Hwnck perynupoBku cKopocTu MOXHO

noBopayvmBaTh TOMbKO A0 UMcpbl 6 n obpatHo Ao
1. He nbiTanteck noBepHyTb ero aanbiie 6 nnu 1,
TaK Kak (QYHKUUSI perynupoBKM CKOPOCTU MOXET
BbIATU U3 CTPOS.

MpumeuaHue:

. Tpv nepeBeaeHU AvcKa PerynMpoBKU CKOPOCTU B
nonoxexue 3 7 BbiLLE npoucxoauT
aBTOMaTuMyeckoe  CHuxkeHue  obopoToB  6e3

Harpysku Ans yMeHblUEHUst BUGpaLun BO Bpemst
pa6otbl 6e3 Harpysku. Mpu NOCTYNNEHUM Harpy3ku
060OpOTbl  MHCTPYMEHTa  [JOCTUralT  3afaHHOro
3HayeHusi. BnocneacTeum oGoOpoThl UHCTPYMEHTa
NOAAEPXKMBAKOTC Ha 3adaHHOW CKOpPOCTW [0

BbIKMIOYEHUS  MHCTpyMeHTa.  [lpu  Hu3koW
TEMNepaType W MOBbILEHUN BA3KOCTM CMasku
JaHHas  (PYHKUMS  MHCTPYMEHTa  MOXET He
paboratb naxe npu pabortatoLem
anekTpoaBsuratene.

MOHTAX

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. [lepep npoBepeHnem kakux-nnbo pabor c
MHCTPYMEHTOM  Bcerga  NpoBepsiTe,  4TO
MHCTPYMEHT OTKMIOYeH, a Orok akkymynsTopos
CHSAT.

YcTaHOBKa UNKU CHATUE NUIbHOIO AUCKa

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJ,EHME:

. Bcerga cuuwaiite Bce LWENKU WNU MHOPOOHbIN
maTtepuan, nNpunuMnwuWii= Kk ne3sulo  u/unu
Aepxatenio nessus. HecobniogeHne gaHHOrO
TpeboBaHNA MOXET NPUBECTU K HEOQOCTaTOYHOM
3aTsHKKe NIe3BUSi U CEPbE3HON TpaBMe.

- He «kacaiiTecb nessuss unu obpabaTbiBaeMon
netanu cpasy e nocrne paboTbl; OHU MOryT ObiTb
OYeEHb roPAYUMU U 0BKEUb KOXKY.

. Kpenko 3atarmBaiiTe nunsHoe
HecobniogeHne paHHoro  TpebGoBaHus
NPUBECTU K CEPLE3HON TPaBMe.

. Ecnn Bbl XxoTUTe CHATb nes3Bue, cobnopante
OCTOPOXHOCTb, 4TOGbI HE MOpaHUTb nasbLbl
BEPXHEW  YacTblo  Ne3BUs UM KpasiMu
obpabaTbiBaemol gertanu.

nessue.
MOXeT
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1. BadmKcpoBaHHOE NonoxeHue
2. Pa3omkHyTOE nonoxeHune

Mepen ycTaHoBKOW Ne3Busi ybeamTech, YTO Aepxatenb
ne3Busi NepeBefeH B OTKPLITOE MOMNOXEHME.

YTo6bl yCTaHOBUTL NE3BWeE, BCTaBbTE €r0 B Aepxarenb
[o dukcauum (3ybbamu Bnepen). [depxatenb nessusi
nepemMecTUTCs B NOMOXeHWe ukcaumnm aBTomaTnyeckm,
1 nessve GyaeT 3admkcupoBaHo. Crerka noTsiHATE 3a
nessue, 4Tobbl ybeauTbecsi, YTO OHO He BbINageT BO
Bpemsi paboTbl.

/ANPERYNPEXAEHME:

- He otkpbiBaiTe OTKpblBaTeNlb  MHCTPYMEHTa
CINULLKOM  CUJIbHO, MHa4ye JTO npuBedetr K
NOBPEXAEHNIO MHCTPYMEHTA.

Puc.6

YTo6bl CHSATb ne3BuEe, HaXMUTE Ha YCTPOWCTBO

OTKpbIBaHWA WHCTpyMeHTa Bnepeg Ao ynopa. 3t0

nossonsieT oceo6oanTb nes3sue.

MpumeyaHue:

. WHoraa cmasbiBaiTe ponuk.
XpaHeHue WeCcTUrpaHHOro Krnya
Puc.7

Koraa wecTurpaHHbIi KMoy He UCMoNb3yeTcsi, XpaHuTe
€r0, KaK NoKa3aHo Ha PUCYHKe, YTOObI He NoTepSTb.

Kpbiwwka

Puc.8

Mcnonb3yiiTe KpbiKy Npu  peske OeKopaTUBHOW
aHepbl, nnactmaccel W T.4. OHa 3awmwaer
YYBCTBUTESNbHbIE UMW TOHKME  MOBEPXHOCTU  OT

NoBpexXaeHWn. YcTaHaBnuBanTe ee Ha 3afHIo 4acTb
OCHOBaHWSl UIHCTPYMEHTA.

YcTpOoMCTBO NPOTUB pacKanbiBaHUA

Puc.9

[ns obecneyeHnss peskn 6e3 packonoB  MOXHO
nCcrnonb3oBaTb  YCTPOWCTBO MPOTMB  packaribiBaHWs.
YT06bl YyCTAHOBUTL YCTPOWCTBO MPOTMB packarnbiBaHus,
MOMHOCTBIO MOABMHLTE OCHOBAHWE Brieped U BCTaBbTe
YCTPOWCTBO C 3afHeN 4acTW OCHOBaHWA MHCTPyMeHTa.
Ecnu Bbl ucnonb3yeTe KpbILLKY, yCTAHOBUTE YCTPOWUCTBO
NPOTUB packasblBaHWs Ha KPbILLKY.



/ANPEQYNPEXOEHME:

«  Tpu ocywecTBneHun pas3pesoB CO CKOCOM
YCTPOWCTBO MPOTUB packasblBaHWsi UCMOMb30BaTh
Henb3s.

C6op nbinu

Ons "yncroro” pacnunmBaHusi pekomeHayem

nonb3oBaTbCs NpOTUBONbINEBON Hacagkomn

(BononHuTenbHoe npucnocobnexne).

Puc.10

Ona kpenneHuss conna AnNs NbiAW K WMHCTPYMEHTY,
BCTaBbTE KPKOYOK conmna Ansi Nbiny B OTBEpCTUE B
OCHOBaHWW.

Puc.11

Yrtobbl 3achukcupoBaTb COMMO Ans Mbinu, 3aTsaHUTE
BMHT XOMYyTa B NepedHen YacTu conna.

Conno Ans nbinv MOXHO ycTaHaBnuneaTb NBo C neson,
nmbo ¢ NpaBoWi CTOPOHbI OCHOBaHWUS.

Puc.12

3atem nogkntounTe nbinecoc Makita k conny Ans nbinu.

SKCIMNYATALUA

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:
. Bcerma pepxute OcHOBaHve 3anoanuuo  C
obpabaTbiBaeMon  feTanbio. Hecobniogerve

AaHHoro TpeboBaHWsI MOXET NPUBECTM K NOSIOMKe
ne3Bus N Cepbe3Hol TpaBme.

MpumeyaHue:

- Ecrm VNHCTPYMEHT KCMnyaTmpoBsancs
HenpepbIBHO 40 paspsiaa brnoka akkyMynsiTopos,
chenante nepepbiB Ha 15 MUHYT nepen Havanom
paboTbl C 3apsHKeHHbIM aKKyMynsTOPOM.

Puc.13

Bkniounte WHCTPYMEHT, KOrAa ne3BuMe HUYero He
KacaeTcsi, ¥ MnoJoxauTe, Moka ne3BMe He AOCTUTHET
MOSHOM CKOpOCTU. 3aTeM MOnoXwWTe OCHOBaHWe Ha
obpabaTbiBaemyto getanb U MeafleHHO nepemellante
MHCTPYMEHT Brnepes NO 3apaHee HaHECEHHOW NUHWUK
oTpesa.

Mpu  BbINOMHEHUN  DUrYPHBIX
WHCTPYMEHT O4YeHb MEANEHHO.

paspesoB  Beaute

Pe3 nog yrnom

/ANPERYNPEXOEHME:

. I'Iepe,q HaKINMnoHOM OCHOBaHuA Bcerga npOBepﬂPITe,
YyTo MHCprMeHT OTKITHO4EH, a Onok nuTaHusa BbIHYT.

Puc.14

Mpn HaknoHeHHOM oOcHOBaHWM Bbl MoxeTe paenatb
Kocble Bblpesbl nog NobbiM yrmom B AnanasoHe ot 0°
0o 45° (Bneso vnv BNpaso).

Puc.15

YTtobbl HAKNOHUTL OCHOBaHWeE, ocnabbte 6onT B 3agHen
YacTy OCHOBaHWSI C MOMOLLBIO LIECTUIPAHHOIO KIlloua.
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MepemecTnTe OCHOBaHWeE Tak, YToObl GONT Haxoauncs B
LieHTpe HaKMOHHOTO OTBEPCTUS B OCHOBAHWM.

Puc.16

HaknoHuTe OCHOBaHMe Ha >enaemblii yron ckoca. V-
obpa3Hblii Hagpes Ha Kopryce MexaHu3Ma ykasblBaeT
yron ckoca B rpagyvpoBke. 3aTeM Kperko 3aTsHuTe
60nT AN 3aKpenneHns OCHOBaHMSI.

Mpsimble pa3pes3bl 3anoanuuo

Puc.17

OTkpyTute 6GonT B 3adHEW YacTM  OCHOBaHWSA
LIECTUrPaHHbIM KITOYOM U COBUHBTE OCHOBaHWE [0
KoHUa Has3ap. 3atem 3ataHuTe GonT ANs 3aKpenneHus
OCHOBaHuS.

Bbipesbl

Bblpesbl MOXHO fenatb C MOMOLLbO OAHOTO U3 ABYX

MeToaos - nubo A, nuéo B.

A) CBeprieHne Ha4anbHOro OTBEPCTUS:

Puc.18

- [na BHyTpeHHWX Bblpe3oB 6e3 HayanbHOro
Bpe3aHusi C Kpasi, BblCBEpnuTe npensapuTensHO
oTBepcTMe pAuameTpoM 12 MM  unu  Gonee.
BcTaBbTe nesBue B 9TO OTBEpCTME ANs Havana

pesku.

B) Bpesanue:

Puc.19

- Bam He HyxHO 6ydeT npocBepnuBaTb HavarnbHoe
oTBepcTMe uNMM fJenatb Bpe3ky, ecnum Bol

BHMMAaTeNbHO caenaeTe creayollee.

1. TMogHMMWTE WHCTpyMEeHTa 3a nepeaHui Kpawn
OCHOBaHWsi,  pacronoXvwes  OCTpue  NesBust
HemnocpeacTBEHHO Hag NoBEPXHOCTbIO
obpabaTbiBaeMol feTanu.

2. HapaBuTe Ha MHCTPYMEHT, YTOObl NepegHuin kpamn
OCHOBaHWSi He CABMHYNCS, korga Bbl Bkntouute
MHCTPYMEHT, U MEeAJIEHHO OnycTuTe 3afHIol
yacTb.

3. To mepe Bpe3aHusi nessus B obpabaTbiBaemyio
Jetanb, OnyckalTe OCHOBaHWE WMHCTPyMeHTa Ha
noBepxHoCTb obpabaTtbiBaeMon aetanu.

4.  3aBepuTe Bbipe3 06bl4HbIM 0Gpa3oM.

O6paboTtka kpaeB

Puc.20

[Ona 06paboTkn kpaeB UMM pPa3MeEpHOW PEryrimpoBKku,
crnerka NpoBeAuTe Nne3BueM Mo Bblpe3aHHbIM KpasiM.

Pe3ka metanna

Bcerma wcnonb3yiite nogxogsilee oxnaxparwollee
BeLecTBO (Macno Ans pesku) Mnpu peske MeTanna.
HecobniogeHne paHHoro TpeGoBaHuA npuBegeT K
3HaunTeNnbHOMY n3Hocy nessus. BmecTo
MCMONb30BaHNsl  OXMaXOaloLero BelecTBa MOXHO
cma3atb 06paTHylo noBepxHOCTb obpabaTbiBaemon
neranu.



KomnnekT HanpaBnstoLien nnaHku
(nocTtaBnsieTcs oTAENLHO)

/ANPEQYNPEXOEHME:

. TMepen yCTaHOBKOW unm CHATEM
[IONOMHUTENBHBIX MPUHALMNEXHOCTEN BbIKMOYUTE
MHCTPYMEHT U UW3BnekuTe Grok akkyMynsTopHOM

6atapew.
1. MMpsambie pa3pesbl
Puc.21
Mpy MHorokpaTHoW peske B rrybuHy Ao 160 MM wunm
MeHee, WCMOMb30BaHVWE  HanpasnsoWen  MniaHku
nos3BonMT  A0BUTbCA  BbICTPbIX, YUCTbIX, NPAMbIX
paspes3os.
Puc.22
[ns ycTaHOBKM BCTaBbTe HaMpaBnsioLyl0 MNaHKy B
npsMoyronbHoe oTBepcTne cboky OCHOBaHMA

MHCTPYMEHTa (OrpaxkgeHue Hanpasnsiowen OOmKHO
6biITb  ObpalieHo BHM3). CABWHBTE  HanpaeBMsoLLYO
NnaHKy Ha HeobXoAMMYH LUMPWHY PEe3kW, Mocre 4Yero
3aTsHUTE 6oNT ANS dUKcaumMm NNaHKu.

2. KpyroBbie Bbipe3bl
Puc.23

Puc.24
Mpwn peske kpyroB wnu ayr paguycom B 170 mMm
UM MeHee, YCTaHOBWTE HanpaBMsoWy MnaHKy
cnepyowmmM obpasom.

1.  BcTaBbTe HanpaBnsioLyl NNaHKy B KBagpaTHoe
oTBepcTMe COOKY OCHOBaHUsi, Mpu  3TOM
HanpaBnsiolasl  [ofkHa  CMOTPeTb  BBEPX.
BctaBbTe WITUGT KpyroBow Hanmpasnstowen B
noboe M3 OByX OTBEPCTU B Hanpasnsiowen
nnaHke. HakpyTuTe pe3bboByl0 PYKOSATKY Ha
LWITUT ANs ero KpenneHust.

2. 3aTeM cOBWHbTE HaMpaBRsOLWYO NAaHKy Ha
Xenaemblii paguyc Bbipesa u 3atsHuTte 6ont ans
ero cukcaummn Ha mecTte. lNocne aToro caBuHLTE
OCHOBaHWe Briepes, 40 KOHLA.

Mpumeyanue:

- [pw BbIpe3ke kpyroB unu Ayr Bcerga nonb3yniTech
nessusimu Ne B-17, B-18, B-26 nnu B-27.

KomnnekT apantepa Hanpasnstowiero penbca
(nocTtaBnsieTcs oTAENLHO)

Puc.25

Mpn peske napannenbHO W OAMHAKOBOW LMPWUHBLI UNn
npy MpsiMO pe3ke, WCMOSb30BaHWE HamnpasrsoLLEro
penbca W aganTepa  HanpaBnsOLWEro  penbca
obecneynT BbICTPbIE N YNCTbIE BbIPE3bI.

[ins ycTaHOBKM apanTepa HanpaBnsloLWEro penbca,
BCTaBbTE NNHEVKY B KBapaTHOe OTBEPCTUE OCHOBAHMSI
no ynopa. Kpenko 3akpytute 6ONT LWECTUrpaHHbIM
KIo4oM.
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Punc.26

YcTtaHOBAT afantep Hanpaensiwollero penbca Ha
HanpaenswoWwmMiA  penbc.  BcTaBeTe  nuHenky B
KBagpaTHoe OTBepcTMe apjanTepa HanpasnsoLEero
penbca. MonoxwTe OCHOBaHue c6oky ot

HanpaensoLLEro penbca 1 Kpenko 3atsaHuTe 6onT.
Puc.27
/ANPERYNPEXAEHME:
. Bceraa vicnonb3yinte nessusi Ne B-8, B-13, B-16,
B-17 vnn 58 npu ncnonb3oBaHUM HanpaensoLero
penbca v aganTepa HanpaensoLwero penbca.

TEXOBCNYXUBAHUE

ANPEOYNPEXOEHME:
- MMepen npoBeaeHveMm npoBepku wunmuM paBot no
TexobCnyxuBaHuio,  Bcerga  MposepsiiTe,  YTO

MHCTPYMEHT BbIKIMIOYEH, a BIIOK akKyMyNSiTOPOB BbIHYT.
. 3anpelaeTtca wucnonb3oBaTb 6GEH3WH, NUIPOUH,
pacTBOpUTENb, CNMPT U T.N. 3TO MOXET NPUBECTM K
M3MeHeHWo UBeTa, AedopmMauunm U MosiBIEHUO
TPELLUUH.
Ona obecneyenns BE3OMACHOCTU u HALEXHOCTU
obopyaoBaHus, PeMoHT, NioBoe [Apyroe TexobcnyxuBaHue
unm perynmpoBky Heobxoanmo npou3BOANTb B
YMOMHOMOYEHHbIX cepBuc-LeHTpax Makita, ¢ ucnonb3oeaHnem
TONbKO CMEHHbIX YacTel nponssoacTea Makita.

AONOJNIHUTENbHBIE
NPUHALONEXHOCTU

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:

- Omwm NPUHAANEXHOCTN nnm Hacagku
pEKOMeHAYyeTCs UCMonb3oBaTb BMECTe C BaluM
MHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbiIM B AaHHOM
pykoBoAcTBe. Vicnonb3oBaHue kakux-nnbo Apyrux

npuHaanexHocTen unm Hacafok MOXeT
NpeAcTaenATb  OMACHOCTb  MOMyYeHUs  TpaBM.
Mcnonb3yinTe npuvHagnexHoCTb WNW  Hacaaky

TOMNBKO MO yKa3aHHOMY Ha3HaYeHMIo.
Ecnu Bam HeobxoguMo copencTBMe B NOMNyyYeHuu
[OMNOMHUTENbLHOM MHdopmaLmm no 3TUM
NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKMTECH CO CBOWM MECTHbIM
cepsuc-LeHTpoMm Makita.
- Jle3Busi HOXXOBOYHbIX NN
. LLlecTurpaHHbIn kntod 4
. KomnnekT HanpasnsoLen
(HanpaBnsLLen NUHeRKkn)
- KomnnekT aganTtepa HanpaensioLero penbca
- KomnnekT HanpaenstoLero pensca
+ YCTpOWCTBO NPOTMB packarnbiBaHNs
. Kpbilka
. Conno ans nbinu B c6ope
- OpurvHanbHbIl  akKymynatop  u
yctponctso Makita

nnaHkn

3apsgHoe



MpumeuaHue:

HekoTopble 3anemeHTbl CnMcka MOryT BXOAWUTb B
KOMMIIEKT MHCTPYMEHTa B KayecTBe CTaHAapTHbIX
npucnocobnennin. OHWM MOryT oOTnM4aThCcs B
3aBVCUMOCTY OT CTpaHbl.
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YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)
MosicHeHHs [0 3aranbHoOro BMAY

17-2. llecTurpaHHnit Koy
17-3. bont

18-1. MouaTkoBWIA OTBIp
21-1. Hanpaenstoya nnaHka
22-1. WecTurpaHHmin kntoy

1-1. YepBoHwit iHamnkaTop 10-1. Wryuep ans nuny
1-2. KHonka 10-2. CtaHuHa

1-3. Kacerta 3 akymynstopom 11-1. 3aTUCKHWIA IBUHT

2-1. MapkyBanbHa 3ipoyka 12-1. Wryuep ana nuny
3-1. Baxinb 3amiHu pisaHHs 12-2. LLinaHr nunococy

4-1. MNepemukay 6rokyBaHHs 13-1. JliHia pizaHHs

4-2. KHonka BuMuMKaya 13-2. CtaHuHa

4-3. KHonka 6rokyBaHHst 15-1. CtaHuHa

5-1. Koniwatko perynioBaHHs

15-2. LLlecTurpaHHni Koy

22-2. bont

22-3. HanpsmHa niHinku

24-1. HanpsimHa niHinku

24-2. Kpyrna pykosiTka 3 BHYTPILLHIM

LUBMAKOCTI 15-3. bonT pisbbreHHsam
6-1. MonotHo nobavka 16-1. Kocuii na3 24-3. Kpyrna HanpsiMHa Lununbka
7-1. CtaHnHa 16-2. CtaHuHa 26-1. WecTurpaHHMi kntoy
7-2. LLlecTurpaHHni Koy 16-3. bont 26-2. Nininka
8-1. Kpuwwka 16-4. IpapytoBaHHs 27-1. ApanTtep HanpsMHOI peiiku
8-2. CtaHuHa 16-5. V-nogibHuii Hagpia 27-2. [BUHT
9-1. MpucTpiit NPOTH Po3LLEenneHHs 16-6. Kopnyc mexaHiamy 27-3. HanpsmHa peika
9-2. CtaHnHa 17-1. CtaHuHa

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb DJV142 DJV182

[losxuHa xopy 26 MM 26 Mm

[MepeBuHa 135 Mmm 135 mm

Makc. pixyya cnpoMOoXHiICTb M'sika cTanb 10 Mm 10 Mm

AniomiHin 20 mm 20 »m

Xopis 3a XBUNMHY (XB") 800 - 3500 800 - 3500

3aranbHa goBXuHa 264 MM 266 MM

Yucra Bara 2,5 kr 2,6 kr
HowminanbHa Hanpyra 14,4 B noct. cTpymy 18 B nocrt. ctpymy

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCTIAKEHD | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHI

6e3 nonepekeHHs.

* TexHiYHi xapakTepUCTVKL Npunaay Ta kaceTa 3 akyMmynsaTOpoOM MOXYTb BiPI3HATUCS B Pi3HUX KpaiHax.

« Bara pasom 3 kaceToto 3 akymynsitopom BignosigHo fo EPTA-Procedure 01/2003

ENE019-1
Mpu3HayeHHs

IHCTPYMEHT nNpu3HavyeHo QANsi pi3aHHA [OepeBuHW,
nnactmacu Ta metany. Yepes Te WO iHCTPyMEHT Mae
WMpOKMI  BUBIp nporpam 3acTOCyBaHHsi MWIbHOTO
ONCKY Ta [OMOMDKHMX MPUHAnexHocTen, BiH €
GaraTodyHKUioOHanbHUM Ta Kpalle Hag yce nigxoguTb

A0 KyTOBOro abo KpPYroBOro pi3aHHs.
ENG905-1

LWym
PiBeHb Wymy 3a wkanow A y TUNOBOMY BUKOHaHH,
BU3Ha4YeHu BianosiaHo 1o EN60745:

Moaens DJV142

PiseHb 3ByKkoBOro TUCKy (Lpa): 78 AB (A)

Moxubka (K): 3 ab (A)
PiBeHb Wwymy nig Yac pobotu moxe nepesuwysatv 80 b
(A).
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Moaens DJV182

PiseHb 3ByKkoBOro TUCKy (Lpa): 77 AB (A)

Moxunbka (K): 3 ab (A)
PiBeHb Wwymy nig Yac pobotu moxe nepesuwysatv 80 b
(A).

KopucTtynTtecs 3acobamm 3axucty cnyxy
ENG900-1
Bibpauis
3aranbHa BenuumHa BibpaLlii (Cyma TpbOX BEKTOpIB)
BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:
Moaens DJV142

PexvmM poboTu: NUNSiIHHA OOLLOK
Bi6pauist (ang): 7,0 M/c
MoxuGka (K): 1,5 m/c?



Pexum poboTu: pisaHHSA NMCTOBOro MeTany
BiGpaLisi (anwm): 4,0 m/c?
Moxueka (K): 1,5 m/c?

Mopgenb DJV182

PexvuM poboTu: NUNSIHHSA AOLLOK
BiGpauisi (ans): 7,0 M/c?
Moxueka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTu: pisaHHs NUCTOBOro MeTany
BiGpaList (anw): 3,5 M/c?

MoxuBka (K): 1,5 m/c?
ENG901-1

. 3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii Oyno BuMipsHO Yy
BignoBigHocCTi oo CTaHAAPTHUX MeTogis
TECTyBaHHS Ta MOXe BUKOPWCTOBYBAaTUCA Ans
NOPIBHAHHA OQHOrO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

. 3asBneHe 3HayeHHd  Bibpauii MOXe  Takox
BMKOPWCTOBYBATUCA ANA NonepeaHbOi OLiHKW BMMBY.

AYBArA:

. 3anexHo Bil YMOB BMKOPWUCTaHHA Bibpauis nig
yac akTU4HOi poBOTM iHCTpyMEHTa Moxe
BiJPI3HATUCSA Bif 3asiBNEHOro 3HaYeHHsi BibpaLii.
3abesneyte HanexHi 3anobixHi 3axogu Ana
3axucTy onepartopa, Lo BiAnoBigaTMMyTb yMoBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6pat go yearm
BCi CknagoBi poboyoro uukny, Taki sk 4ac, Konm
iHCTDYMEHT BWMKHEHO Ta KOnuW BiH MOYMHae
npawuioBaTh Ha XONoCTOMy XOZi Mif vac 3amnycky).

ENH101-17
Tinbku ana kpaiH €sponu

[Oeknapauis npo BianoBiAgHICTbL cTaHAapTam
eC
Komnania Makita
obnapHaHHA:
MNo3HayeHHs obnagHaHHSA:
BeanpoToBuin nob3nk
Ne mogeni/tun: DJV142, DJV182
BianoBipae Takum €Bponencbkum [lupekTuBam:
2006/42/EC
O6nagHaHHs BUrOTOBIIEHE BIiAMOBIQHO [0  TaKkWX
cTaHaapTiB abo cTaHAapTU30BaHUX AOKYMEHTIB:
EN60745
TexHiuHy iHdopmauito BignosigHo fo 2006/42/EC
MOXHa OTpUMaTu:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

Haroriowye Ha ToMy, Lo

31.12.2013

Acywi dykansa

[vpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris
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GEA010-1

3acTepexxeHHsi CTOCOBHO
TeXHikn 6e3nekn npu poboTi 3

eneKkTponpunagamm

A YBATA! [pouuTanite Yyci 3acTepexeHHsA
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekM Ta BCi iHCTpyKLUIi.
HepoTpumaHHA JaHUX 3acTepexeHb Ta iHCTPYKLin
MOXe MpWU3BECTW [0 YpaXKeHHs CTpymMOM Ta
BMHUKHEHHS NOXexi Ta/abo ceprho3HnX TpasM.

36epexiTb Yyci iHCTPYKUii 3 TexHiku

6e3neku Ta ekcnnyaTauii Ha ManbyTHe.
GEB045-2

NOMNEPEMAXXEHHSA NMPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb
nig 4YAC POBOTHU 3
AKYMYNATOPHUM NOB3UKOM

1.  TpumaiTe enekTponpunap 3a i30nbOBaHi
noBepXxHi iepXaka nif Yac BUKOHaHHA Aii, 3a

AKOi BiH  MOXe  3a4enuTU  CXOBaHy
erleKTPonpoBOAKY. TopkaHHs piXXy4nM
npunagoMm CTpymMoBedy4Oi MPOBOAKM  MOXe

Npv3BECTV A0 NepeaaHHs Hanpyrv Ao OroneHux
MeTaneBux YacTWH IHCTPYMEHTa Ta YpaXKeHHIo
ornepaTtopa enekTpu4YHUM CTPYMOM.

2. 3a pgonomoroi newat abo iHWWUX 3aTUCKHUX
NPUCTPOIB Crnif HafiNHO 3aKpinuTUM AeTtanb
Ha cTinkin nnardopmi. YTpumaHHa petani
pykamu abo Tinom He dikcye petani Ta moxe
NpW3BECTW A0 BTPATW KOHTPOIIIO.

3. Cnig 3aBxauM opAraTu 3axucHi okynspu a6o
niH3W. 3BUYaNHI OKynsipu abo TeMHi okynspi Ans
3axucTy Big coHus HE € 3axmcHumm okynsipamu.

4. Cnip yHukaTM pisaHHA uBaxiB. [Mepep
no4yatkoM po6GoTu ornsiHbTe Ta 3abepiTb yci
uBsiXu 3 geTani.

5. He cnip pisaTu 3aHaaTo Benuki gertani.

6. [lepe; novyaTKOM pi3aHHA OGOB'A3KOBO
nepe.ipTe, W06 HWX4Ye AeTani OyB HanexHun
3a30p Ans Toro, Wob6 NonoTHO He BAAPANOCA
o nmianory, Bepcrar i T.A.

7. MiuHo TpumaiTe iHCTPYMEHT.

8. TMepeBipTe, WO6 nNONOTHO He TOpKanocs
AeTani Ao Noro yBiMKHEHHS.

9. Tpwman pyku Ha BiAcTaHi

YaCTUH.

He 3anuwante iHCTPYMEHT npauiolYmM.

MpautoinTe 3 iIHCTPYMEHTOM TinbKuW ToAi, Konun

TpUMaeTe MOro B pyKax.

11. OGOB'A3KOBO MiCNA BWMKHEHHSl HCTPYMEHTY
3aXAiTb AOKM MOMOTHO He 3yNUHUTLCA MOBHICTIO,
Ta nuwe ToAi 3HimanTe Moro 3 getani.

BiA pyxomux



12. He Topkahca nonotHa a6o aertani oagpasy
nicnsa pisaHHs, BOHM MOXYTb OyTu Ayxe
raps4uMmMm Ta NpyU3BecTU A0 ONiKy LIKIpK.

13. He cnia Ayxe AOBro 3anuwartv iHCTPYMEHT
npawtoBaTi Ha XOroCcTOMY XOZi.

14. [eski maTtepianu malwTb y CBOEMYy cknapi

TOKCUYHI XiMiyHi pevyoBuHU. ByabTe yBaxHi,

Wwo6 3ano6irtTu BAUXaHHA NUNY Ta KOHTAaKTIB

3i wkipoto. [loTpumyinTecs npaBUN TEXHiKu

6e3nekn BUpoGHUKa maTepiany .

3aBxau BUKOPUCTOBYiiTE NUN03axUCHY

Macky/pecnipatop wWo BignosigatoTb ob6nacti

3acTOCyBaHHSA Ta MaTepiany, Lo BM o6pobnseTe.

3BEPITAUTE Ll BKA3IBKM.

15.

AYBATA:

HIKONMX HE CHI Brpayat¥ nunbHOCTI Ta
poscnabnioBaTMCA Mg 4ac  KOPUCTYBaHHS
BUPOGOM (WO TpannsieTbCA MNpU  YacTomy
BUKOPUCTaHHI); cnin 3aBXAn cTporo
OoTpuMyBaTUCA  npaBun  Ge3neku nig  4ac

BUKOPUCTaAHHA uboro npucTtpot. HEHAJEXHE
BUKOPUCTAHHA aGo HemoTpumaHHA npaBun
6e3nekun, BUKNageHUX B LbOMY [OKYMEHTi, Moxe

NPU3BECTU A0 CEePNO3HMX TPaBM.
ENC007-8

BAXNUBI IHCTPYKL|Ii BE3MEKW
AOnA KACETU AKYMYIIATOPA

1. Tlepea TMM SK KOPUCTYBaTMCA KaceTor

akymynsiTopa, crif, Npo4MTaTi yci iHCTpyKLii

Ta nonepeaxytodi BigMiTkm wopo (1)

3apsagHUMA MPUCTPIW  akymynsaTopa, (2)

akymynsitop Ta (3) BMpoGM, WO npauoTb

BiA akymynsiTopa.

He cnip po36upaTtu kacety akymynsiropa.

3. Skwo nepiog po6GoTM Ayxke MNOKOPOTLIAB,
cnip HeranHo MPUMUHUTU KOpUCTYBaHHS. Lle
MOXe MPU3BeCTU A0 PU3NKY NeperpiBy, oniky
Ta HaBiTb BUOYXY.

4. $lKwo enekTponiT mMoTpanuB OO0 OYen, cnig
APOMMTU X YMCTOHO BOAOK Ta HeramHo
3BEepPHYTUCA 3a MeanyHoro 3aknaay. Lie moxe
Npu3BecTU A0 BTPaTH 30py.

5. He 3akopoTiTb kaceTy akymynsiTopa.

(1) He cnia TopkaTUcA knem 6yab SAKUM
CTPYMONPOBiIAHUM MaTepianom.

N

(2) He cnip 36epiratu kaceTy akymynsTopa B
€MHOCTI 3 iHWKUMK MeTaneBumMu
npeameTamu, TakuMu SIK LBSIXU, MOHETH i T.A.

(3) He BucraBnsnTe kaceTy 3 6aTapecto nif

AOL, YU CHIr.
KopoTke 3amMukaHHA MoXe npu3BecTu Ao
NosiIBU 3HaA4YHOro CTpyMmy, neperpiBy Ta
MOXJIMBMM ONnikaM Ta HaBiTb NONIOMKM.
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6. He cnig 36epiraTu iHCTpyMeHT Ta KaceTy 3
akymynsTopom B MicTax, Ae Temnepartypa
MoOXe CcArHytM Ta nepeBuwmtn 50rp.” C
(122° F).

7. He cnip cnanoBaTu KaceTy 3 aKyMymnsiTopom
HaBiTb, fAKWO BOHa 6yna HeoAHOPa3oBO
nowko/xeHa abo MNOBHICTIO cnpauboBaHa.
KaceTta 3 akymynsiTopom moxe BUOYXHYTU B OrHi.

8. He cnip knpatn abo ynapsATv akymynsatop.

9. He cnip BukopucToByBaTM MNOLIKOAXEHUI

akymynsiTop.
10. [OoTpumyiitecs HOpM MmicLieBoro
3aKoHopaBCTBa CTOCOBHO yTunisauii

aKymynsTopis.

3BEPIFAUTE Ll BKA3IBKM.

Mopagu no 3a6e3neyeHH0 MaKCUMarnbHOIo
CTPOKY eKcnnyarauii akymynsitropa
1. Kacety 3 akymynsiTopom cnig 3apsapxartu o
TOro, siK BiH po3pAAMTLCA NOBHICTHO.
3aBxAun cnig 3ynuHUTU poboTy iIHCTPYMEHTY
Ta 3apAAUTM aKyMyMnATOP, AKLIO BU MOMITUIN
3MEHLUEHHS! MOTYXHOCTi IHCTPYMEHTY.

2. Hikonn He cnip 3apsmkatm NOBTOPHO
NOBHICTIO 3apamKeHy KaceTy 3
aKyMynsiTopom.

Mepe3apsaaxeHHs cKopouye CTpOK

eKkcnnyaTauii akymynsaTopa.

3. KaceTty 3 akymynsiTopom cnig 3apsagxaTtu npm
KiMHaTHi Temnepartypi 10° C-40° C (50° F
-104° F). NMepen TMM 5K 3apagxaTH KaceTy 3
aKymMynsiTopom cnia 3a4yekaTM [OKM BOHa
OXOJIOHe.

4. 3apsipxanTe KaceTy 3 aKyMynsiTOPOM KOXHi
wicTb MicsAUiB, AKWO He BUKOPUCTOBYETE il
NPOTAAroM TPUBArNOro 4acy.



IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

. 3aBxau  nepesipsaiTe, wWwo6 npunag 6ys
BMMKHEHUI, a KaceTa 3 akymynstopoMm Oyna
3HATa, nepen perynioBaHHAM abo nepesipkoto
PYHKLIOHYBaHHS iIHCTPYMEHTA.

BcTaHOBNEHHsA Ta 3HATTA KaceTu 3

aKyMynsiTopom

man.1

/\OBEPEXHO:

- 3aBxan BYMUKaWTE iHCTPYMEeHT nepeg
BCTaHOBMNEHHAM abo 3HiMaHHAM kaceTn 3
aKyMynsiTopom.

. MNin wac BcTaHOBNEHHA abo 3HATTA KaceTn 3
aKyMynsiTOpoM HadiNHO YyTPUMYITe iIHCTPYMEHT i
KaceTy 3 aKyMynATOpOM. |Hakwe iHCTpyMeHT abo
KaceTta 3 akyMynsiTopOM MOXyTb BUCIU3HYTW 3 PYK,
L0 MOXe NMpKU3BECTU A0 TpaBM abo MOLLKOMKEHHS
iHCTpYMEHTa i KaceTun 3 aKyMynsToOpoM.

LLlo6 3HSTW KaceTy 3 akyMynsToOpoM, Chig BUTATHYTH Ti
3 [HCTPYMEHTa, HATUCHYBLUM Ha KHOMKY B MepeaHin
YacTuWHI KaceTu.
LWo6 yctaHOBUTU KaceTy 3 aKymynsiTopom, cnig
CYMICTUTM LUMOHKY KaceTn 3 akyMynsaToOpoM i3 Nasom y
KOpnyci Ta BCTaBUTK KaceTy Ha micue. Ycrasnante i,
[OKWN He ModyeTe KnauaHHs. SKWO Ha BepXHil YacTuHi
KHOMKW BWMAHO YEPBOHWI iHAMKATOp, Le O3Ha4vae, Lo
BOHa 3abrnokoBaHa He MOBHICTIO.

/\OBEPEXHO:

. 3aBxau ycTaBnsiiTe KaceTy MOBHICTIO, aX MOKU
YEpBOHUI HAMKATOP CTaHe HEBUAUMUM. FAKLIO
Luboro He 3pobuTtn, Kaceta MoXe BWMNaOKOBO
BMMacTV 3 iHCTpyMeHTa Ta 3aBAaTu TpaBMu Bam
abo noasM, Lo 3HaXOAATLCS MOpYY.

. He BcTaHOBMWTE KaceTy 3 aKyMynsiTopom i3
3ycunnaM. SKWo KaceTa He BCTaBMSETLCS NErko,
TO Lie 03Hauae, Wo Bu ii HEBiIpHO BCTaBnsieTe.

CucTtema 3axucTy akymynsitopa (nitiv-ioHHun
aKymynsTop 3 MapKyBaNnbHOIO 3ipO4KOH0)

man.2
JIiTin-ioHHI  akymynaTopyu 3 MapKyBamnbHOK 3ipO4KOID
ocHalleHi  cucTemolo  3axucty. Lla  cuctema

aBTOMATUYHO BUMUKAE XUBIIEHHS IHCTpymMeHTa 3
MeTol0 36iNbLUEeHHs pobo4Oro Yacy akymynsropa.
IHCTpyMeHT Oyne aBTOMATWYHO BUMMKHEHWI nig vac

po6otu, AKLLO BiH Ta/abo aKymynsaTop
3HaXOAUTUMYTLCS B TaKUX yMOBaX:
. MNepeHaBaHTaeHHS:

IHCTpYyMEHT ~ cnoxvBae CTpyM  3aHafTo

BWCOKOI NMOTYXXHOCTI Mif, Yyac poboTu.

Y Takomy pasi BignyCTiTb KypOK BMWKaya
iHCTpyMeHTa Ta 3ynuHiTb poboty, ska
npussena o nepeHaBaHTaXeHHs
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iHcTpymeHTa. [1oTiM HAaTWUCHITE Ha Kypok
BMUWKaYa, LWob 3HOBY 3anyCTUTK iHCTPYMEHT.
FAKLO IHCTPYMEHT 3anmyCTUT HEMOXIIMBO, Lie
O3Hayae, WO akymynatop neperpisca. Y
TakoMy pasi falTe akymynsTopy OXOMOHYTH,
nepLU HXX 3HOBY HATUCHYTU Ha KypoK BMUKava.
+ Hwusbka Hanpyra akymynsitopa:

3anuwKkoBuiA 3apsa akymynsitopa 3aHaaTo
HWU3bKWIA, TOMY HCTPYMEHT He Oyne
npautoBatn. Y Takomy pasi 3HiMiTb Ta
3apsAiTh akyMynsaTop.

Bubip pexumy pizaHHsA

man.3

Lleit iHCTPyMEHT Ma€e MOXNUBICTb poboTW B pexumi
KpYroBoro pisaHHsi abo npsiMoniHiiHoro (Bropy Ta BHW3)
pisaHHa B pexumi KkpyroBoro pi3aHHs MOMOTHO
NiOWTOBXYETbCA MO XO4Yy Pi3aHHA Ta  3HA4HO
36iNbLUYETHCA WBUAKICTb Pi3aHHS.

Ons Toro, Wo6 3MIHUTK pexuMm pidaHHSs, Cnig TinNbku
NOBEPHYTW Baxinb 3aMiHM pisaHHs B OaxaHe
MOMOXEHHA pexuMy pisaHHA. Ons Toro wob obpatu
BiAMOBIAHWI PEXMM pi3aHHA AMB. Tabnuuto.

Monoxents | PizaHHs BukopucTtanHs
[Inq pisaHHs M'siKol CTani, Hepxasiloyol
0 PisaHHs 3a npsaMoto | cTani Ta nnactmaci
niHielo [ins yncToro pisaHHA AepeBUHU
Ta haHepu
I Kpyrose pisaHHs 3 | [insi pisaHHs M'skoi cTani, antoMminito

Manot amnaiTyaok | Ta AepeBuHu TBEPAOT NOpoau

[ANsi pi3aHHs AepeBVHN Ta
aHepu

[ins WweuaKoro pisaHHs
antoMmiHilo Ta M'sikoi cTani

Kpyroge pisaHHs 3
I CepenHLOI0
aMnAiTyao

[ins WwBuaKoro pisaHHs
[lepeBUHM Ta haHepu

Kpyroge pisaHHs 3
BEMMKOIO aMMIITYA0k

I

Lisa BuMukaua

/\OBEPEXHO:

« [lepepn TMM, SK BCTABNATU KaceTy 3 akyMynsaTOpoOM
B IHCTPYMEHT, cnif nepesipuTM HanexHy poGoTty
Kypka BMMKaya, TobTo wWwob BiH nosepTaBcs Yy
nonoxeHHs "BMMK.", konu 1oro signyckatoTb.

man.4

LLlo6 3anycTuT iHCTPyMEHT:

LLlo6 nepeBecTu iIHCTPYMEHT A0 PEXMMY OYiKyBaHHS,
HaTUCHITb Ha nepemukady OGnokyBaHHSA.  Takox
yBIMKHETBCS Namna niaceivyBaHHS.

[Ana Toro wob 3anycTuTU iHCTPYMEHT, HATUCHITb Ha
Kypok BMukaya. LLlo6 3ynuHuTu poboTy, Kypok BMUKa4a
cnig BignycTuTn.

[na nocTiiHoi po6oTu cnig HaTUCHYTU Ha Kypok
BMVKaya, a MoTiM NepecyHyT! KHOMKY GrokyBaHHSI.
[nsa Toro wo6 3ynMHUTK IHCTPYMEHT i3 3a6rnokoBaHoro
MOMOXEHHSs!, CIif, MOBHICTIO HATUCHYTU Ha Kypok



BMMKaya, a NoTiM BignycTUTK HOro.

Y  pexumi  odvikyBaHHSi  HaTUCHITb  nepemwukad
OnoKyBaHHs, LWOO BMMKHYTW nammny nigcBidyBaHHS i
nepeBecTn IHCTPYMEHT [0 pexuMy BriokyBaHHS.

NMPUMITKA:
. Mepemukay GNoKyBaHHA He cnpaupOoBye Mif Yac
onepaduii 3 pidaHHs.

. Konu iHCTpyMEHT 3HaxoguTbCA B PEXUMI
OJiKyBaHHSl, namna nigcBivyBaHHS NPOJOBXYE
ropitu.

«  AKWwo 'y pexumi  OuiKyBaHHS  IHCTPYMEHT
3anuwaetbc  6e3  BMKOHAHHA  OyAb-AKuX

onepauin nporarom 10 cekyHA, BiH aBTOMaTu4HO
nepexoauTb 00 pexumy OrnokyBaHHs, i namna
nigcBivyBaHHA racHe.

YBiMKHEHHSA nigcBiTkn

/\OBEPEXHO:

. He puBiTbca npsmo Ha namny abo mxepeno
cBitna.

Ana Toro wo6 YBIMKHYTM namny MigcBiYyBaHHS,

HaTUCHITb Nepemmkay BriokyBaHHs.

Ons Toro wo6 BIigKNYATM namny MigCcBivyBaHHS

ynpogosx 10 ceKkyHA, Lie pa3 HaTUCHITb Ha nepemukad

6rnokyBaHHS.

NMPUMITKA:
. Ona BuaaneHHs Opyay 3 niH3W  MiACBITKM
KOPUCTYNTECH  CyXOW  TKaHuHow.  bByabre

obepexHi, Wob He noapsnatk NiH3y NiACBITKY,
TOMY LLIO MOXHa MOTipLUMTIN OCBITIOBAHHS.

- Y pasi neperpiBy iHCTpPyMEHTa MOYUMHAE MUITITU
namnoyka. [lo3BonbTe iHCTPYMEHTY MOBHICTIO
OXOJIOHYTW, NEPLU HiXX NPOJOBXYBaTU POBOTY.

KoniwaTko perynioBaHHs LUBUAKOCTI

man.5

LBnakicte  poboTM  iHCTpyMEHTa MOXHa  BiNbHO
BiAperynioBaTy 3a [OMOMOrol0 AWMCKa PerynioBaHHSs
wemnakocTi. Bu  MoxeTe BCTAHOBUTM  HalbinbLuy

LWBMAKICTb HA NO3HaYUi 6 i HaMeHLWy — Ha no3Hauui 1.

[insa Toro, wo6 obpaTn HanexHy WBWAKICTL Ans AeTani,
o pisatumeTbCs - AvB. Tabnuuo. OpgHak, BignoBigHa
LWBMAKICTb MOXY OyTW pi3HOK B 3anexHocTi Big Tuny
Ta TOBWMHM AeTani. Basarani, Bulli LWBWMAKOCTI
obepTaHHs AaloTb MOXIMBICTL LBMALLE pi3aTh gertani,
ane TepMiH cnyx6u nonoTtHa byae KOpOTLWWM.

/\OBEPEXHO:

« [uck perynioBaHHsA LIBWAKOCTI MOXHa NoBepTaTu
Tinbkn Big 1 oo 6 Ta Hasag. He Hamaramtecb
NoBepHYTM 1oro cunoto 3a mexy 1 abo 6, 6o ue
MOXe 3rnamaTtin yHKUII0 perynioBaHHs.

MNPUMITKA:

« Konu auck peryntoBaHHs LUBUAKOCTi 3HAXOAUTLCS
Ha nosHayui 3 abo OGinble, iHCTPYMeHT
aBTOMaTUYHO 3MEHLLYE LUBUAKICTb Ha XOIOCTOMY
xody, Wo6 3MeHWWTM BiGpauilo Ha XOrocTomy
xopy. Konu iHCTPYMEHT OTpUMYe HaBaHTaXeHHS,
LWBWAKICTb  IHCTPYMEHTa [0CArae  noyvaTkoBuX
HanawTyBaHb. [1oTiM  iHCTPYMEHT  yTpumye
LWBMAKICTb A0 TOrO MOMEHTY, Konu Koro Gyne
BMMKHEHO. Y pasi HU3bKOI TemnepaTypm i HU3bKOI
TEeKy4yoCTi Mactuna, us @yHKUIA iHCTPYMEHTY
MOX€ He npauioBaTh, HaBiTb 3 ABUIyHOM, LLO
obepTaeTbes.

KOMMJIEKTYBAHHSA

/A\OBEPEXHO:

. 3aBxau  nepesipanTe, wob npunag 6ys
BMMKHEHUWA, a KaceTa 3 akymynsitopom Oyna
3HATa, neped TWUM, SK npoBoauTy  Byab-ski
po6OTU Ha IHCTPYMEHTI.

BcTaHOBNEHHA Ta 3HATTA NOMIOTHA NUNKU

/A\OBEPEXHO:

. 3aBxau  3dicHIONTE  4MCTKY nesa  Ta/abo
TpUMaya nesa BiO CTPYXkM abo CTOPOHHIX
peyoBuMH HeBukoHaHHA uiei  ymoBM  MOXe
npu3BecTM [0 HeJOCTaTHbOrO  3aTsAryBaHHs

MOMOTHA, L0 MOXe CNPUYNHUTU CEPIO3HI TpaBMK.

. He TopkainTecb nonotHa abo getani oroneHnMu
pykamu ofpasy Micnsi pisaHHs, BOHU MOXYTb ByTun
OyXe rapsiuMMum Ta NpM3BECTU A0 ONiKy LUKIpW.

. HapgiiHo 3aTarHiTb NOMOTHO MUKW, HeBWKOHaHHS
Liei yMOBM MOXe NPU3BECTU A0 CEPNO3HOT TPaBMU.

- 3HiMaluM nomnoTtHo nunku, ByasTe yBaXHWMMM,
Wo6 He MopaHWTK Manbui 0 Bepx mnonoTHa, abo
rocTpi KPOMKW AeTani.
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[ertansk sika 6yae pisatuca | Homep Ha peryniolodomy aucky
[HepesuHa 4-6
M'ska ctanb 3-6
Hepxasitoya ctanb 3-4
AntomiHin 3-6 1. dikcoBaHe NONOXeHHs
MnacTtmaca 1-4 2. Po36nokoBaHe NonoXeHHs!

Mepen BCTAHOBMEHHSM MONOTHA MepeKoHalTecs, LWo
TpUMaYy NONOTHA 3HAXOAMUTLCS Y BiANYLLEHOMY NOMOXEHHI.



LLlo6 ycTtaHOBUTM MNOMOTHO, ycTaBTe MOro (3ybusmu
Brepea) Yy TpUMady  MoOfioTHa, MOKM BOHO  He
3acpikcyeTbesi. TpMay nonoTHa caMocCTiiHO nepeige
0o nosuuii cikcauii, i nonotHo 3abnokyeTbes. 3nerka
NOTArHITE MOMOTHO, LWOG MepekoHaTucs y Tomy, Lo
BOHO TPMMaTUMETBLCA MiLHO Nif Yac ekcnnyarauii.

/\OBEPEXHO:
. He BigkpuBaiite HagMipHO npucTpin  Ans
BiAKPMBAHHA IHCTPYMEHTY, iHaKwe Lue Moxe

NPU3BECTU 4,0 NOLUKOMKEHHS IHCTPYMEHTY.
man.6

LLlo6 3HATM NONOTHO, NEPECYHBTE MeXaHi3M Po36roKyBaHHs
10 yropy. Lie 403BONNTb BUBINBHUTK MOMOTHO.

NMPUMITKA:

- Yac Big yacy 3amallynTe ponuk.
36epiraHHs WeCTUrpaHHOro Kr4ya
man.7

Konw wecTurpaHHuii KnioY He BUKOPUCTOBYETLCS, OO
BiH He 3arybuBcs, 1oro cnig 36epiratv sik nokasaHo Ha
MartoHKy.

Mnocka Kpulika

man.8
Mip yac pisaHHA CTpyraHoi LUMNOHW, nnacTMacu
BVMKOPWUCTOBYWTE MNOCKY KpUWKY. BoHa 3axuwae

4YyTnMey abo TOHKY MOBEPXHIO Bifd MOLUKOAKEHHS.
BcTaBTe ii no3agy OCHOBW iHCTPYMEHTY.

MpucTtpin npoTu poswiensieHHsA

man.9

MpucTpin NpoTH Po3LLENNEHHS MOXE 3aCTOCOBYBATUCh,
Wo6 YHWKHYTU PO3KOMIOBAHHSA Nig Yac pisaHHs. Ons
TOro, Wob BCTAaHOBWUTW MPUCTPIA NPOTU PO3LLENNEHHS,
pyxainTe OCHOBY iHCTpyMeHTa Bnepeg A0 ynopy Ta
BCTaBTE MOro B OCHOBY iHCTpyMEHTa no3agy. Ko BU
3aCTOCOBYETE  MIOCKY  KPWLLKY, MNPUCTPIA  NpoTh
PO3LLEnneHHs BCTAHOBMIOETLCS Ha MIOCKY KPULLKY.

/\OBEPEXHO:
. MpuCTpii  NMpOTM  pO3LIEeNnneHHA He  MOXHa
3aCTOCOBYBATW, SKLO B BUKOHYETE KOCUI 3pi3.

BiaBeneHHs nuny

[na BWKOHaHHSI pi3aHHs i3 MeHWWM 3abpyOoHEHHAM
PeKoMeHOyeTbCA 3aCTOCOBYBAaTU HAKOHEYHUK AN nuny.
man.10

[ns Toro Wwo6 NpUKpINUTW HaKOHEYHWK ANS NUMy Ha
iHCTPYMEHT, BCTaBTe rak HaKOHEYHWKY ANns nuny B
OTBIp OCHOBM.

man.11

o6 3akpinTh HaKOHEYHWK ANa nuny, 3aTarHiTb
3aTUCKHWI IBUHT nonepeay HaKOHEYHVKa Ans nuny.
HakoHeyHUK AnNs nuny MOXHa BCTaHOBIIOBATU  SiK
niBOpYyY, TaK i NpaBopy4 OCHOBU.
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man.12
Motim nigkmioumMTe  nunococ  dipmn  Makita o

HaKOHEYHUKY Onda nuny.

3ACTOCYBAHHA

/\OBEPEXHO:

« OcHoBa noBuHHa OyTU 3aBXAWM Ha OOHAKOBOMY
piBHI 3 geTanno. HeBMKOHaHHA LiEl yMOBU MOXe
npu3BecT OO MNOSIOMKW MOMOTHa Ta Cepro3HOI

TpaBmu.

MPUMITKA:

. AKWO  IHCTPYMEHT  eKcnnyaTyeTbCsi  MOCTIVHO,
[OKN HE po3psiANTbCS KaceTa 3 aKyMynsiTopom,
TO neped TUM, $SK BCTaHOBMIOBATW HOBWW
aKkymynsarTop, iHCTpymeHTOBI ~ Tpeba  patu
BiANOYNTM NpOTArom 15 XBUMUH.

man.13

YBIMKHiTb IHCTPYMEHT Ta 3aXAiTb, AOKW MOMOTHO

Habepe MOBHOI LUBWMAKOCTI, HE TOPKAKYNCb MOSIOTHOM
6yab-akoro npegmMeTy. IMoTiM LWiNbHO cnvpatouncb Ha
[etanb NOBIMbHO MepeMmillynTe iHCTPyMEHT Bnepen,
[OAEPXYIOYMCh NonepeaHbOo BiA3HAYEHOI NiHiT pi3aHHs.
MNia Yac pisaHHS KPUBW3H, NepemillyiTe iHCTPyMEHT
Ayxe noBinbHO.

Pi3aHHsA nig kyToM

/\OBEPEXHO:

. 3aBxgu  nepeBipsnte, wob6 npunag 6yB
BUMKHEHWIA, a KaceTa 3 akymynstopom 6yna
3HsITa, Nepes BCTaHOBMEHHSIM OCHOBM Mif, KyTOM.

man.14

Micna BCTAHOBMEHHSI OCHOBM MNig KyTOM MOXHa

BMKOHYBaTW Koci 3pi3u nia kytom 0° Ta 45° (niBopyd

abo npaBopyu).

man.15

LLlo6 BCTAHOBWTM OCHOBY Nif KyTOM, BignycTiTb 6onT

nosajy OCHOBW 3a AOMOMOrOI0 LLECTUrPaHHOTO KItoya.

MepecyBanTe OCHOBY, AOKM GONT He poO3TallyeTbCs Y

LEHTPi XpecTonoaibHoro nasy OCHOBW.

man.16

HaxunsiiTe ocHoBy [oku He 6yae BCTaHOBMEHO

GaxaHoro KyTka ckocy. V-nomibHuii Hagpi3 kopnycy

npunagy BKasye KyTOK CKOCY rpagytoBaHHAM. [1oTim

MILUHO 3aTArHiTb 60nT, Wo6 3aKpinMT OCHOBY.

MepenHe pisaHHA 3anoAnNULbLO

man.17

BignycTiTe 60NT no3agy OCHOBM 3a [AOMOMOIOH
LIECTUrPaHHOTO KIrlo4a Ta BCTaBTE€ OCHOBY AO YMopy
Hasag. MNoTim 3aTarHiTe 60nT, Wo6 3aKpinMT OCHOBY.
Bupisn

Bupisn BuKoHyoTbCcst Byab-skum i3 ABOX cnocobis A
abo B.



A) CBepaniHHA NOYaTKOBOrO OTBOPY

man.18

. [Ina BHyTPIWHIX BUPI3iB, AKWO Hemae BBOAY 3
Kpato, HeobXiAHO nonepeaHbO MPOCBEPANTM
noyaTkoBuiA OTBip AiameTpom 12 Mm abo GinbLie
BcraBTe nonotHo B uUen OTBip Ta MoYvMHanTe
pi3aHHs.

B) MMub6oke pisaHHsA:

man.19
« HeobxigHo npocBepanuTi novaTkoBuii oTeip abo
Hagpis, AOTPUMYIOMUCb  MPUBEAEHUX  HUXYe

pekoMeHaaLi.

1. TloBepHiTb iHCTPYMEHT Aoropu 3 nepeaHboro
Kpatlo OCHOBM, MpW LibOMY BiCTpsi fie3a MOBUHHO
6yTM po3TalioBaHO TpPoxu BuUle poboyoi
NOBEPXHi.

2. [Hoknagite 3ycunns [o  iHCTPYMEHTY Takum
4nHOM, WOOG nepegHili Kpal OCHOBU He pyxaBcsi
npu  YBIMKHEHHI [HCTPYMEHTY, Ta MOBINbHO
onyckawTe 3afHii Kpaw iHCTPYMEHTY.

3. Sk TiNnbkM NOMOTHO NPOCTPOMUTL AeTarb,
NOBINIbHO OMyCKanWTe OCHOBY IHCTPyMEHTa Ha
pobouy noBepxHio.

4.  BuKoHyWTE pi3aHHsA 3BMYaiHNM Crocobom.

O6pobneHHA KPOMOK

man.20

Ona Toro, wWo6 o6pobut abo NiApPIBHATU KPOMKMU,
npoBediTb MOMOTHO FeABe TOPKalouWUCh  BifgpisaHux
KPOMOK.

Pi3aHHA no meTtany

Mign vac pisaHHs MeTany 3aBxAu 3acTOCOBYWTE

BiANOBIgHWIA OXONoAXyBay (oxonomxyBarnbHe
MacTuno). HeBUKOHaHHS L€l yMOBU MOXeE CNPUYMHUTU
no 3HAYHOrO  3HOLUEHHS nonorHa. 3awmictb

3acTocyBaHHS OXOMNOAXKyBadya MOXHa 3masaTtv getarnb
3HU3Y.

HanpsimHa nnaHka
(momaTKoBa NpPUHaNeXHicTb)

/\OBEPEXHO:

. 3aBxagn nepesipanTe, LWO6 IHCTPyMeHT 6yB
BUMKHEHWIA, a KaceTa 3 akymynstopom 6yna
3HATa, nepes BCTAHOBMEHHAM abo 3HATTAM
[OMNOMIKHOIO yCTaTKyBaHHS.

1. Tpsawmi 3pisu

man.21

AKWO BWM HEOQHOPA3OBO  3aCTOCOBYETE  LUMPUHY
pi3aHHa 160 MM abo MeHLU, KOPUCTYATECh HANPSIMHOK
nnaHkol, sika 3abesneunTb LWBWAKICTb, YUCTOTY,
NPSIMONIHINHICTb Pi3aHHS.

man.22

[nsi Toro wo6 BCTaHOBUTY HanNpsiIMHY NnaHKy, BCTaBTe
il B NMPSIMOKYTHWUI OTBIip 3 GOKY OCHOBW iHCTpPyMeHTa,
npy LUbOMY HanpsiMHa nraHk1 noBuHHa ByTu 3BepHeHa
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BHM3. YCTAHOBiITb HamMpsiMHy nNnaHky B MOTPiGHe
MOJIOXKEHHS LUMPWHW Pi3aHHs, a NoTiM 3aTsArHiTe 6onT,
o6 i 3akpinuTh.

2. Kinbuesi 3pi3n

man.23

man.24
Mpwn pisaHHi kpyriB abo apok paagiycom 170 mMm
abo MeHLL, HanpsiMHy nnaHky cnia
BCTaHOBMIOBATK, [OOTPUMYIOUYMCH MPUBEAEHOTO

HKYe crnocoby:

1.  BcraBTe HanpsMHy NnaHKy B MPSMOKYTHWUI OTBIp
3 GOKy OCHOBM, NPV LbOMY HanpsiMvHa MnaHku
nosuHHa OyTM 3BepHeHa pgoropu. BcrasTe
LWNWIbKY KinbLUeBOl HanpsiMHOI B Gyab-skuin 3
[BOX OTBOPIB Ha HaMpsIMHIN nnaHkW. 3akpiniTe
LUNWUAbKY, 3arBUHTUBLUW Ha HE KPYrny pyKOsiTKy
3 BHYTPILUHIM pi3bOneHHsM.

2. Tenep BCTaHOBITb HanpsiMHy nnaHky B GaxaHe
NOMNOXEHHS pajiycy pidaHHs, Ta 3aTArHiTe 6onT,
Wo6 3akpinuTK ii B pobo4oMy nonoxeHHi. Motim
nepemMiLLyinTe OCHOBY BMepes, A0 ynopy.

MPUMITKA:
. 3aBxau kopuctyntech nonotHamm Ne B-17, B-18,
B-26 abo B-27 npw pi3aHHi kpyriB abo apok.

KomnnekT agantepa HanpAMHOI penku
(nopmaTkoBe npunanas)

man.25

Mpu napanenbHOMy pi3aHHi Ta 3 PiBHOMIPHOO
WwupuHoto  abo  npu  MPAMOMIHINHOMY  pi3aHHi,
BUKOPUCTAHHS  HanpsiIMHOI  pernkn Ta apganTepa
HanpsiMHOi  pelikv 3abe3neynTb LUBMAKE Ppi3aHHS i3
MEHLUMM 3a6pyaHEHHSM.

[ins Toro, o6 BCTAHOBMTK aganTep HanpsiMHOI peiku,
BCTaBTE MiHiNKy B KBaApaTHUIA OTBIp OCHOBM A0 YNOpY.
HagiHo 3akpiniTe 60NT 3@ 4ONOMOIOIO LLECTUrPAHHOTO
Krtova.

man.26

BcraBTe agantep HanpsiMHOI pevikn Ha peiky. Bctaste
niHiky B KBagpaTHUWA OTBIp agantepa HanpsMHOI
pelikn. BctaBTe ocHoBy 3 GOKy HanmpsiMHOI peviku Ta
HapjHo 3akpiniTb GonT.

man.27

/\OBEPEXHO:

. 3aBxaun kopucTyntecb nonotHamu Ne B-8, B-13,
B-16, B-17 abo 58 npu 3acTtocyBaHHi HanpsiMHOT
pelikv Ta aganTtepa HanpsiMHOI pPeviku.



TEXHIYHE OBCJ1YITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. 3aBxau  nepesipsaiTe, wWwo6 npunag 6ys
BMMKHEHWMI, a KaceTa 3 akymynstopom Oyna
3HATa, nepen npoBedeHHsM nepesipku abo
o6crnyroByBaHHs.

. Hikonn He BWKOpMCTOBYNTE Tra3oniH, 6eH3uH,
pospigKyBad, cnuUpT Ta nodibHi peyoBuHM. Ix
BUKOPUCTAHHA MOXe Npu3BecT [0  3MiHU
Konbopy, AedopMallii Ta NOSIBM TPILLMH.

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MEKY Ta

HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe obcnyroBysaHHs abo

perynioBaHHs  MalTb  BUKOHYBaTU  YNOBHOBAaXEHi

LeHTpn obcnyroByBaHHsA "Makita", ne

BUKOPUCTOBYIOTbCA  NULLIE  CTaHAApTHI  3an4acTuHK

"Makita".

OOOATKOBE NPUNAAAQA

/A\OBEPEXHO:

. Lle ocHaweHHsi abo npunagas pekomMeHZoBaHO
ONs BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamu "Makita",
WO onucaHi B HCTPYKUii 3 ekcnnyarauii.
BurikopucTaHHS SIKOroCb HLLOrO OCHAaLLEeHHs abo
npunagasi MoXe  CRPUYUHWUTM - TPaBMYBaHHS.
OcHalleHHsA abo npunagas cnig
BMKOPUCTOBYBATM NULLUE 3@ NPU3HAYEHHSIM.

Y pasi HeobxigHocTi, oTpumatn ponomory B 6inbLu

netanbHoMy 03HalOMMEHHI 3 OCHaLLIEHHAM

3BepranTecb [0 MicueBoro CepBiCHOrO  LiEHTpY

"Makita".

- [MonotHa no63uka

«  UWecturpanHun knioy 4

+ HanpsiMHa nnaHka (peecTtpoBa MiTka) KOMMIEeKT

. Komnnekr agantepa HanpsiMHOI penku

« KomnnekT HanpsiMHoOi peiiku

« MpwcTpiti npoTn po3wenneHHs

. [nocka kpuwka

- Byson HakoHe4HuKa Ans nuny

. OpuriHanbHWI  akyMynsaTop Ta 3apsmpKaroudui
npuctpin Makita

NMPUMITKA:

- [esiki eneMeHTM CnUCKy MOXYyTb BXOAUTU [0
KOMMMEKTY  iHCTpyMeHTa  sik  CTaHZapTHe
npunapas. BoHW MOXyTb BiAPI3HATUCS 3anexHo
BiJ KpaiHu.
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